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APROBATA TECHNICZNA CNBOP-PIB
AT-0601-0359/2012 wydanie 2

Niniejsza Aprobata Techniczna stanowi zastgpienie
Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB AT-0601-0359/2012

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
W sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497 z pozn. zm.) w wyniku postepowania
aprobacyjnego  dokonanego w  Centrum Naukowo-Badawczym  Ochrony
Przeciwpozarowej — Panstwowym Instytucie Badawczym w Jbézefowie k/Otwocka na
wniosek firmy:

BOXMET Ltd. Sp. z o. o.
Piskorzow 51
58-250 Pieszyce

stwierdza sie przydatnos$¢ do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwa:

Puszki instalacyjne przeciwpozarowe typu PP-BXM
o odpornosci ogniowej E30, E60 i E90 (wg DIN 4102-12:1998)

produkowanego przez: BOXMET Ltd. Sp. z 0. o.
Piskorzow 51
58-250 Pieszyce

0 przeznaczeniu, zakresie, warunkach i na zasadach okreSlonych w zatgczniku, ktéry
jest integralng czescig niniejszej Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB.

Termin waznosci Z-ca Dyrektora :
02 lipca 2017 r. ds. certyfikagji i dapuszczen

/A AU

>4

mt. bryg. mgr inz facek Zboina
Zalacznik ryg.-mg lf

Postanowienia ogdlne i techniczne

Aprobata Techniczna CNBOP-PIB AT-0601-0359/2012 wydanie 2 zawiera 24 strony. Dopuszcza sie
kopiowanie Aprobaty Technicznej tylko w catosci. Kopiowanie, publikowanie lub upowszechnianie
w kazdej innej formie (réwniez elektronicznej) fragmentdw Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego
uzgodnienia z Centrum Naukowo-Badawczym Ochrony Przeciwpozarowej - Panstwowym Instytutem
Badawczym.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0601-0359/2012 wydanie 2, wydanej w formie
drukowanej i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE

PRZEDMIOT APROBATY
Ogolna charakterystyka techniczna wyrobu

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB sg puszki instalacyjne przeciwpozarowe
typu PP-BXM w odmianach PP-BXM Typ 1, PP-BXM Typ 1.1/xxx, PP-BXM Typ 2, PP-BXM Typ 2.1/xxx,
PP-BXM Typ 2.2, PP-BXM Typ 3, PP-BXM Typ 3.1/xxx, PP-BXM Typ 3.2, PP-BXM Typ 4, PP-BXM Typ
4.1/xxx, PP-BXM Typ 5, PP-BXM Typ 5.1/xxx, PP-BXM Typ 6, PP-BXM Typ 6.1/xxx, PP-BXM Typ 7,
PP-BXM Typ 7.1/xxx, PP-BXM Typ 8, PP-BXM Typ 8.1/xxx, PP-BXM Typ 9, PP-BXM Typ 9.1/xxx, PP-
BXM Typ 10, PP-BXM Typ 10.1/xxx o zintegrowanym utrzymaniu funkcji w warunkach pozaruy,
zaszeregowane do klasy E30, E60 i E90 podtrzymywania funkgcji zgodnie z wymaganiami normy
DIN 4102-12:1998:11 Charakterystyka pozarowa materiatéw i elementéw budowlanych — Czes$¢ 12:
Podtrzymanie funkgji elektrycznych zespotéw kablowych — Wymagania i badania.

Zleceniodawca przedstawit do procedury aprobacyjnej puszki instalacyjne przeciwpozarowe typu PP-
BXM przeznaczone do instalacji kablowych urzadzen przeciwpozarowych, ktérych minimalny czas
utrzymania funkcji wynosi 30, 60 lub 90 minut.

Przez zintegrowane utrzymanie funkcji zespolu kablowego zbudowanego z kabla wraz
zamocowaniem i puszkg instalacyjng, nalezy rozumie¢ jego mechaniczng zdolno$¢ do utrzymania
tras kablowych, w stanie, w ktorym gwarantowane jest ciggte przesytanie energii elektrycznej
i sygnatow informatycznych (np. w torach zasilania awaryjnego) w temperaturze pozaru wyznaczong
przez krzywg normowg (ETK) w czasie 30, 60 albo 90 minut i pod statycznym obcigzeniem
Znamionowym.

Zakres stosowania puszek instalacyjnych przeciwpozarowych ograniczony jest do kabli o napieciu
znamionowym do 1 kV.

Puszki instalacyjne przeciwpozarowe PP-BXM mozna stosowa¢ 2z kablami
produkowanymi przez TECHNOKABEL, TELEFONIKA KABLE w zespotach kablowych
okreslonych w Tablicy 1 niniejszej Aprobaty Technicznej.

Przy zachowaniu sposobow mocowania nr: 6, 7, 8, 9, 15, 16, 17, 18, 19 i 21 z Tablicy 1
puszki instalacyjne przeciwpozarowe typu PP-BXM mozna takze stosowaC z
certyfikowanymi kablami typu NHXH, HTKSH, JE-H(St)H (w odpowiednich wykonaniach
zgodnie z Tablica 1) innych producentow, pod warunkiem, ze kable te posiadajq klase
E90 wyznaczong dla montazu bezposredniego do stropu na uchwytach pojedynczych
w odstepach 300 mm.

Przy zachowaniu sposobow mocowania nr: 5 z Tablicy 1 puszki instalacyjne
przeciwpozarowe typu PP-BXM mozna takze stosowac z certyfikowanymi kablami typu
HTKSH innych producentow, pod warunkiem, 2ze kable te posiadajaq klase E90
wyznaczong dla montazu na normatywnej konstrukcji z drabinka kablowa.

Przy zachowaniu sposoboéw mocowania nr: 10, 13 z Tablicy 1 puszki instalacyjne
przeciwpozarowe typu PP-BXM mozna takze stosowac z certyfikowanymi kablami typu
JE-H(St)H, HDGs (w odpowiednich wykonaniach zgodnie z Tablica 1) innych
producentéw, pod warunkiem, ze kable te posiadajg klase E90 wyznaczong dla montazu
na normatywnej konstrukcji z korytkiem kablowa.

Puszki instalacyjne przeciwpozarowe typu PP-BXM w odmianach: PP-BXM Typ 1, PP-BXM Typ
1.1, PP-BXM Typ 2, PP-BXM Typ 2.1, PP-BXM Typ 3, PP-BXM Typ 3.1, PP-BXM Typ 4, PP-BXM Typ
4.1, PP-BXM Typ 6, PP-BXM Typ 6.1, mogg by¢ stosowane, jako:

o puszki rozgatezne dla kabli odpornosci ogniowej E90 od 0,5 do 6 mm?,

o maksymalne przekroje zyt i ilos¢ mieszczaca sie w gniezdzie kostki: 2 x 0,5 mm?, 2 x 1,0
mm?, 2 x 1,5 mm? 2 x2,5mm? 1 x4 mm? 1x6 mm?

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0601-0359/2012 wydanie 2, wydanej w formie
drukowanej i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Puszki instalacyjne przeciwpozarowe typu PP-BXM w odmianach: PP-BXM Typ.5, PP-BXM Typ
5.1, mogg byc¢ stosowane, jako:

o puszki rozgatezne dla kabli odpornosci ogniowej E90 od 0,5 do 2,5 mm?,

o maksymalne przekroje zyt i ilo¢ mieszczaca sie w gniezdzie kostki: 2 x 0,5 mm?, 2 x 1,0
mm?, 1 x 2,5 mm?.
Puszki instalacyjne przeciwpozarowe typu PP-BXM w odmianach PP-BXM Typ 2.2, PP-BXM
Typ 3.2, PP-BXM Typ 7, PP-BXM Typ 7.1, PP-BXM Typ 8, PP-BXM Typ 8.1/xxx, PP-BXM Typ 9, PP-
BXM Typ 9.1/xxx mogg by¢ stosowane, jako:

o puszki rozgatezno - przelotowe dla kabli odpornoéci ogniowej E90 od 0,5 do 6 mm?,

o maksymalne przekroje zyt i ilo¢ mieszczaca sie w gniezdzie kostki: 2 x 0,5 mm?, 2 x 1,0
mm?, 2 x 1,5 mm?, 2 x 2,5 mm? 1 x4 mm? 1x 6 mm?

Puszki instalacyjne przeciwpozarowe typu PP-BXM w odmianach PP-BXM Typ 10, PP-BXM
Typ 10.1/xxx mogg by¢ stosowane, jako:

o puszki rozgatezno-przelotowe dla kabli odpornoéci ogniowej E90 od 1,5 do 16 mm?,

o maksymalne przekroje zyt i iloé¢ mieszczaca sie w gniezdzie kostki: 2 x 1,5 mm?, 2 x 2,5
mm?, 2 x4 mm? 1x6 mm? 1x 10 mm? 1x 16 mm?.

Puszki PP-BXM Typ 1.1/xxx, PP-BXM Typ 2.1/xxx, PP-BXM Typ 3.1/xxx, PP-BXM Typ 4.1/xxx, PP-
BXM Typ 5.1/xxx, PP-BXM Typ 6.1/xxx, PP-BXM Typ 7.1/xxx, PP-BXM Typ 8.1/xxx, PP-BXM Typ
9.1/xxx, PP-BXM Typ 10.1/xxx sg wyposazone w bezpiecznik termiczny lub przecigzeniowy
(zabezpieczenie 1 obwodu).

Rysunek 1 Puszka instalacyjna przeciwpozarowa PP-BXM Typ 1, PP-BXM Typ 1.1/xxx

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0601-0359/2012 wydanie 2, wydanej w formie
drukowanej i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Rysunek 2 Puszka instalacyjna przeciwpozarowa PP-BXM Typ 2, PP-BXM Typ 2.1/xxx

[ TR TR |
@19 —— —— @19
pio-  [eEAfely oo
@19 —— — @19
- i

Rysunek 3 Puszka instalacyjna przeciwpozarowa PP-BXM Typ 2.2

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0601-0359/2012 wydanie 2, wydanej w formie

drukowanej i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Rysunek 4 Puszka instalacyjna przeciwpozarowa PP-BXM Typ 3, PP-BXM Typ 3.1/xxx
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Rysunek 5 Puszka instalacyjna przeciwpozarowa PP-BXM Typ 3.2

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0601-0359/2012 wydanie 2, wydanej w formie

drukowanej i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Rysunek 7 Puszka instalacyjna przeciwpozarowa PP-BXM Typ 5, PP-BXM Typ 5.1/xxx

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0601-0359/2012 wydanie 2, wydanej w formie
drukowanej i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Rysunek 9 Puszka instalacyjna przeciwpozarowa PP-BXM Typ 7, PP-BXM Typ 7.1/xxx

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0601-0359/2012 wydanie 2, wydanej w formie
drukowanej i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Rysunek 11 Puszka instalacyjna przeciwpozarowa PP-BXM Typ 9, PP-BXM Typ 9.1/xxx

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0601-0359/2012 wydanie 2, wydanej w formie
drukowanej i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Rysunek 12 Puszka instalacyjna przeciwpozarowa PP-BXM Typ 10, PP-BXM Typ 10.1/xxx

1.1.1 Nazwa zakiadu produkcyjnego i jego adres
BOXMET Ltd. Sp. z 0. o. Piskorzéw 51, 58-250 Pieszyce

1.2 Podziat

Puszki instalacyjne przeciwpozarowe typu PP-BXM wykonywane sg w odmianach: PP-BXM Typ 1, PP-
BXM Typ 1.1/xxx, PP-BXM Typ 2, PP-BXM Typ 2.1/xxx, PP-BXM Typ 2.2, PP-BXM Typ 3, PP-BXM Typ
3.1/xxx, PP-BXM Typ 3.2, PP-BXM Typ 4, PP-BXM Typ 4.1/xxx, PP-BXM Typ 5, PP-BXM Typ 5.1/xxx,
PP-BXM Typ 6, PP-BXM Typ 6.1/xxx, PP-BXM Typ 7, PP-BXM Typ 7.1/xxx, PP-BXM Typ 8, PP-BXM
Typ 8.1/xxx, PP-BXM Typ 9, PP-BXM Typ 9.1/xxx, PP-BXM Typ 10, PP-BXM Typ 10.1/xxx.

1.3 Oznakowanie
Oznakowanie wyrobdw zawiera nastepujgce informacje:
1. Nazwa producenta
2. Symbol wyrobu
3. Nr katalogowy wyrobu

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0601-0359/2012 wydanie 2, wydanej w formie
drukowanej i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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2.2

PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA
Przeznaczenie

Puszki instalacyjne przeciwpozarowe typu PP-BXM przeznaczone do zespotéw kablowych moga
stuzy¢ do taczenia i rozgateziania kabli elektrycznych i teletechnicznych o odpornosci ogniowej E90
zgodnie z DIN 4102-12:1998 przeznaczonych do przesytania sygnatdw i zasilania urzadzen
przeciwpozarowych obiektu.

Zakres i warunki stosowania, ograniczenia

Puszki instalacyjne przeciwpozarowe typu PP-BXM w odmianach: PP-BXM Typ 1, PP-BXM Typ
1.1, PP-BXM Typ 2, PP-BXM Typ 2.1, PP-BXM Typ 3, PP-BXM Typ 3.1, PP-BXM Typ 4, PP-BXM Typ
4.1, PP-BXM Typ 6, PP-BXM Typ 6.1, mogg by¢ stosowane, jako:

o puszki rozgatezne dla kabli odpornoéci ogniowej E90 od 0,5 do 6 mm?,

o maksymalne przekroje zyt i iloé¢ mieszczaca sie w gniezdzie kostki: 2 x 0,5 mm?, 2 x 1,0
mm?, 2 x 1,5 mm? 2 x 2,5 mm? 1 x4 mm? 1x6 mm?.

Puszki instalacyjne przeciwpozarowe typu PP-BXM w odmianach: PP-BXM Typ 5, PP-BXM Typ
5.1, mogg byc¢ stosowane, jako:

o puszki rozgatezne dla kabli odpornoéci ogniowej E90 od 0,5 do 2,5 mm?,

o maksymalne przekroje zyt i ilo¢ mieszczaca sie w gniezdzie kostki: 2 x 0,5 mm?, 2 x 1,0
mm?, 1 x 2,5 mm?.

Puszki instalacyjne przeciwpozarowe typu PP-BXM w odmianach PP-BXM Typ 2.2, PP-BXM
Typ 3.2, PP-BXM Typ 7, PP-BXM Typ 7.1, PP-BXM Typ 8, PP-BXM Typ 8.1/xxx, PP-BXM Typ 9, PP-
BXM Typ 9.1/xxx mogg by¢ stosowane, jako:

o puszki rozgatezno - przelotowe dla kabli odpornoéci ogniowej E90 od 0,5 do 6 mm?,

o maksymalne przekroje zyt i iloé¢ mieszczaca sie w gniezdzie kostki: 2 x 0,5 mm?, 2 x 1,0
mm?, 2 x 1,5mm? 2x2,5mm? 1 x4 mm? 1x6mm?

Puszki instalacyjne przeciwpozarowe typu PP-BXM w odmianach PP-BXM Typ 10, PP-BXM
Typ 10.1/xxx mogg by¢ stosowane, jako:

e puszki rozgatezno-przelotowe dla kabli odpornoéci ogniowej E90 od 1,5 do 16 mm?,

o maksymalne przekroje zyt i iloé¢ mieszczaca sie w gniezdzie kostki: 2 x 1,5 mm?, 2 x 2,5
mm?, 2 x4 mm? 1x6 mm? 1x 10 mm? 1x 16 mm?.

Puszki PP-BXM Typ 1.1/xxx, PP-BXM Typ 2.1/xxx, PP-BXM Typ 3.1/xxx, PP-BXM Typ 4.1/xxx, PP-
BXM Typ 5.1/xxx, PP-BXM Typ 6.1/xxx, PP-BXM Typ 7.1/xxx, PP-BXM Typ 8.1/xxx, PP-BXM Typ
9.1/xxx, PP-BXM Typ 10.1/xxx sg wyposazone w bezpiecznik termiczny lub przecigzeniowy
(zabezpieczenie 1 obwodu).

Puszki instalacyjne przeciwpozarowe PP-BXM mozna stosowac z kablami produkowanymi przez
TECHNOKABEL, TELEFONIKA KABLE w zespofach kablowych okreslonych w Tablicy 1 niniejszej
Aprobaty Technicznej.

Przy zachowaniu sposobdw mocowania nr: 6, 7, 8, 9, 15, 16, 17, 18, 19 i 21 z Tablicy 1 puszki
instalacyjne przeciwpozarowe typu PP-BXM mozna takze stosowac z certyfikowanymi kablami typu
NHXH, HTKSH, JE-H(St)H (w odpowiednich wykonaniach zgodnie z Tablicg 1) innych producentéw,
pod warunkiem, ze kable te posiadajg klase E90 wyznaczong dla montazu bezposredniego do stropu
na uchwytach pojedynczych w odstepach 300 mm.

Przy zachowaniu sposobéw mocowania nr: 5 z Tablicy 1 puszki instalacyjne przeciwpozarowe typu
PP-BXM mozna takze stosowac z certyfikowanymi kablami typu HTKSH innych producentéw, pod
warunkiem, ze kable te posiadajg klase E90 wyznaczong dla montazu na normatywnej konstrukcji
z drabinka kablowa.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0601-0359/2012 wydanie 2, wydanej w formie
drukowanej i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Przy zachowaniu sposobdéw mocowania nr: 10, 13 z Tablicy 1 puszki instalacyjne przeciwpozarowe

typu PP-BXM mozna takze stosowat¢ z certyfikowanymi

kablami

typu JE-H(StH, HDGs

(w odpowiednich wykonaniach zgodnie z Tablicg 1) innych producentéw, pod warunkiem;, ze kable
te posiadaja klase E90 wyznaczong dla montazu na normatywnej konstrukcji z korytkiem kablowa.

Tablica 1
Kable d KIasyf.ikacj? .
. p . odpornosci ogniowej
Lp. Typ puszki Proc_jr;;ent Sposdb mocowania wg DIN 4102-
12:1998
PP-BXM Typ 1 TECHNOKABEL Montaz bezposredni do stropu
PP-BXM Typ 1.1/xxx lub $ciany
PP-BXM Typ 2 HTKSH FE180 PH90/E90 n x 2 x >
PP-BXM Typ 2.1/xxx 08, nx>1 Puszka: dwa kotki typu SRO
PP-BXM Typ 3 M6x30 (BAKS).
4. | PP-BXM Typ 3.1/xxx | NHXH FE180 PHO0/E90 4x1,5 RE Kable: uchwyty UDF (BAKS) w E90
) PP-BXM Typ 4 odstepach 600 mm. Odstep
PP-BXM Typ 4.1/xxx mocowania kabli (uchwytéw) od
PP-BXM Typ 5 krawedzi puszki max. 100 mm
PP-BXM Typ 5.1/xxx
PP-BXM Typ 6
PP-BXM Typ 6.1/xxx
TECHNOKABEL 2. Montaz bezposredni do
stropu lub Sciany
HDGsZzo FE 180 PH90/E30-E90
, PP-BXM Typ 1 nx=10mm%n=x2 g;sl:ga: dwa prety gwintowane
. PP-BXM Typ 1.1/xx (PUK WERKE). E90
Kable: uchwyty K1 (PUK WERKE)
w odstepach 600 mm. Odstep
mocowania kabli (uchwytéw) od
krawedzi puszki max. 100 mm
TECHNOKABEL 3. Montaz bezposredni do
stropu lub sciany
HTKSHPH90 nx2x 20,8, n>1
PP-BXM Typ 2 Puszka: dwa prety gwintowane
3. | pp-BXM Typ 2.1/ GB M6 (PUK WERKE). E90
Kable: uchwyty K1 (PUK WERKE)
w odstepach 600 mm. Odstep
mocowania kabli (uchwytéw) od
krawedzi puszki max. 100 mm
TECHNOKABEL Montaz bezposredni do stropu
lub sciany
HDGszo FE 180 PH90/E30-E90
PP-BXM Typ 6 nx=10mm%n22 Puszka: dwa prety gwintowane
4. | pp-BXM Typ 6.1/%%x GB M6 (PUK WERKE). E60
Kable: uchwyty K1 (PUK WERKE)
w odstepach 600 mm. Odstep
mocowania kabli (uchwytéw) od
krawedzi puszki max. 100 mm
TECHNOKABEL Montaz do drabinki kablowej
LGG-BS 60-40-3 S/F (PUK
HTKSHekw PH90 n x 2 x = 0,8; n | WERKE)
>1
Puszka: blacha BP-2 (BOXMET),
dwie $ruby M6x12
Kable: drabinka kablowa LGG-BS
60-40-3 S/F (grubo$¢ blachy
5. PP-BXM Typ 6 1,5mm, rozstaw szczebli 150 mm) E60

PP-BXM Typ 6.1/xxx

zamocowane do stropu przy
pomocy wspornikéw pionowych
KDU52 i wspornikéw poziomych
KUM-BS i pretdw gwintowanych
GB (PUK WERKE), rozstaw zawiesi
1200 mm, obcigzenie konstrukgcji
20 kg/m
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PP-BXM Typ 1
PP-BXM Typ 1.1/xxx
PP-BXM Typ 6
PP-BXM Typ 6.1/xxx

TELEFONIKA KABLE

NHXH FE 180/E90 4x1,5

Montaz bezposredni do stropu
lub $ciany

Puszka: cztery Sruby M6x12 (TK
REM).

Kable: uchwyty UK (TK REM) w
odstepach 300 mm. Odstep
mocowania kabli (uchwytéw) od
krawedzi puszki max. 100 mm

E90

PP-BXM Typ 1
PP-BXM Typ 1.1/xxx

TELEFONIKA KABLE

HTKSH PH90 n x 2 x > 1,0 mm?
nx1

Montaz bezposredni do stropu
lub $ciany

Puszka: cztery Ssruby M6x12 (TK
REM).

Kable: uchwyty UK (TK REM) w
odstepach 300 mm. Odstep
mocowania kabli (uchwytéw) od
krawedzi puszki max. 100 mm

E90

PP-BXM Typ 2
PP-BXM Typ 2.1/xxx

TELEFONIKA KABLE

JE-H(St)H Bd 1 x 2 x 0,8 mm?
FE180/E90

Montaz bezposredni do stropu

Puszka: cztery Sruby M6x12 (TK
REM).

Kable: uchwyty UKT mocowane
do ksztattownikébw KTM 1000-15
(TK REM) w odstepach 300 mm.
Odstep mocowania kabli
(uchwytdow) od krawedzi puszki
max. 100 mm

E90

PP-BXM Typ 3
PP-BXM Typ 3.1/xxx

TELEFONIKA KABLE

NHXH FE 180/E90 4x1,5

Montaz bezposredni do stropu
lub $ciany

Puszka: cztery Sruby M6x12 (TK
REM).

Kable: uchwyty UK (TK REM) w
odstepach 300 mm. Odstep
mocowania kabli (uchwytéw) od
krawedzi puszki max. 100 mm

E60

10.

PP-BXM Typ 6
PP-BXM Typ 6.1 /xxx

TELEFONIKA KABLE

JE-H(St)H Bd FE180/E90 n x 2 x >
0,8 mm?;
nx>1

Montaz od korytka kablowego
KP 300B60-15

Puszka: blacha BP-1 (BOXMET),
dwie $ruby M6x12

Kable: korytko kablowe
KP300B60-15 (grubo$¢  blachy
1,5mm) zamocowane do stropu
przy pomocy wspornikéw
pionowych WYSM 1000,
wspornikdw poziomych WSKD400 i
pretéw gwintowanych PGW M10
(TK REM), rozstaw zawiesi 1200
mm, obcigzenie konstrukcji 10
kg/m

E90

11.

PP-BXM Typ 2.2
PP-BXM Typ 3.2
PP-BXM Typ 7
PP-BXM Typ 7.1/xxx

TECHNOKABEL

HTKSH FE180 PH90/E90 n x 2 x >
08;nx>1

NHXH FE180 PH90/E9S0 4x1,5 RE

Montaz bezposredni do stropu
lub Sciany

Puszka: dwa kotki typu SRO
M6x30 (BAKS).

Kable: uchwyty UDF (BAKS) w
odstepach 600 mm. Odstep
mocowania kabli (uchwytéw) od
krawedzi puszki max. 100 mm

E90

12,

PP-BXM Typ 3.2

TECHNOKABEL

NHXH-J FE180 PH90/E90 4x1,5 RE

Montaz bezposredni do stropu
lub $ciany

Puszka: dwa prety gwintowane
GB M6 (PUK WERKE).

Kable: uchwyty K1 (PUK WERKE)
w odstepach 600 mm. Odstep
mocowania kabli (uchwytéw) od
krawedzi puszki max. 100 mm

E60
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13.

PP-BXM Typ 8
PP-BXM Typ 8.1/xxx

TECHNOKABEL

HDGszo FE 180 PH90/E30-E90
nx>10mm%n22

Montaz do korytka kablowego
RGS 60-40 S/F (PUK WERKE)

Puszka: blacha BP-2 (BOXMET),
dwie Sruby M6x12

Kable: korytko kablowe RGS 60-
40 S/F (grubos¢ blachy 1,5mm)
zamocowane do stropu przy
pomocy wspornikow pionowych
KDU52 i wspornikéw poziomych
KUM-BS i pretéw gwintowanych
GB (PUK WERKE), rozstaw zawiesi
1200 mm, obcigzenie konstrukcji
10 kg/m

E90

14.

PP-BXM Typ 9
PP-BXM Typ 9.1/xxx

TECHNOKABEL

HDGszo FE 180 PH90/E30-E90
nx>10mm%nx2

NHXH-J FE180 PH90/E90 4x1,5 RE

Montaz bezposredni do stropu
lub $ciany

Puszka: dwa prety gwintowane
GB M6 (PUK WERKE).

Kable: uchwyty K1 (PUK WERKE)
w odstepach 600 mm. Odstep
mocowania kabli (uchwytéw) od
krawedzi puszki max. 100 mm

E90

15.

PP-BXM Typ 2.2
PP-BXM Typ 9
PP-BXM Typ 9.1/xxx

TELEFONIKA KABLE

NHXH FE 180/E90 4x1,5

Montaz bezposredni do stropu
lub $ciany

Puszka: cztery Ssruby M6x12 (TK
REM).

Kable: uchwyty UK (TK REM) w
odstepach 300 mm. Odstep
mocowania kabli (uchwytéw) od
krawedzi puszki max. 100 mm

E90

16.

PP-BXM Typ 3.2

TELEFONIKA KABLE

HTKSH PH90 n x 2 x > 1,0 mm?
nx1

Montaz bezposredni do stropu
lub $ciany

Puszka: cztery Ssruby M6x12 (TK
REM).

Kable: uchwyty UK (TK REM) w
odstepach 300 mm. Odstep
mocowania kabli (uchwytéw) od
krawedzi puszki max. 100 mm

E60

17.

PP-BXM Typ 3.2

TELEFONIKA KABLE

JE-H(St)H Bd FE180/E90 n x 2 x >
0,8mm% n=>1

Montaz bezposredni do stropu
lub sciany

Puszka: cztery Sruby Méx12 (TK
REM).

Kable: uchwyty UK (TK REM) w
odstepach 300 mm. Odstep
mocowania kabli (uchwytéw) od
krawedzi puszki max. 100 mm

E90

18.

PP-BXM Typ 7
PP-BXM Typ 7.1/xxx

TELEFONIKA KABLE

HTKSH PH90 n x 2 x > 1,0 mm?
n>1

Montaz bezposredni do stropu

Puszka: cztery Sruby Méx12 (TK
REM).

Kable: uchwyty UKT mocowane
do ksztattownikéw KTM 1000-15
(TK REM) w odstepach 300 mm.
Odstep mocowania kabli
(uchwytéw) od krawedzi puszki
max. 100 mm

E90

19.

PP-BXM Typ 8
PP-BXM Typ 8.1/xxx

TELEFONIKA KABLE

JE-H(St)H Bd FE180/E90 n x 2 x >
0,8mm%nx1

Montaz bezposredni do stropu

Puszka: cztery sruby M6x12 (TK
REM).

Kable: uchwyty UKT mocowane
do ksztattownikéw KTM 1000-15
(TK REM) w odstepach 300 mm.
Odstep mocowania kabli
(uchwytdéw) od krawedzi puszki
max. 100 mm

E90
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20.

TELEFONIKA KABLE Montaz od korytka kablowego
KP 300B60-075
NHXCH-O FE180/E90 4x1,5/1,5 RE
Puszka: blacha BP-2 (BOXMET),
dwie Sruby M6x12

PP-BXM Typ 9 Kable: korytko kablowe

PP-BXM Typ 9.1/xxx KP300B60-075 (grubo$¢ blachy E30

0,75mm) zamocowane do stropu
przy pomocy wspornikow
pionowych  KTU,  wspornikdw
poziomych WTU400 i pretow
gwintowanych PGW M10 (TK
REM), rozstaw zawiesi 1200 mm,
obcigzenie konstrukcji 10 kg/m

21.

TELEFONIKA KABLE Montaz bezposredni do stropu

lub $ciany

PP-BXM Typ 10 NHXH FE 180/E90

PP-BXM Typ nx>15-16mm% n=>2 Puszka: cztery sruby M6x12

10.1/xxx Kable: uchwyty UK (TK REM) w

odstepach 300 mm. Odstep

mocowania kabli (uchwytéw) od

krawedzi puszki max. 100 mm

E90

2.3

3.
3.1
3.1.1

3.1.2

3.1.3

Instalowanie

Puszki instalacyjne przeciwpozarowe typu PP-BXM nalezy mocowac bezposrednio do podioza
betonowego klasy = B20 lub kamienia naturalnego. Dopuszczone do stosowania sg inne materiaty
budowlane posiadajace odpowiednig wytrzymatos¢ i atest nosnosci ogniowej réwnej, co najmniej
klasie R30, R60, R90 odpowiednio dla klasyfikacji zespotéw kablowych opisanych w tablicy 1.

Tuleje rozporowe, $ruby mocujgce do podtoza powinny by¢ wykonane ze stali.
Mocowanie puszek i kabli nalezy wykonywac zgodnie warunkami okreslonymi w Tablicy 1.

Nalezy przy tym zwroci¢ uwage na nastepujgce warunki graniczne:

Tuleje i kotki rozporowe M6 powinny by¢ wpuszczone w beton minimum 30 mm. Sita naciggu na
kotek nie powinna przekracza¢ 500 N. Alternatywnie mogg by¢ stosowane kotki, ktdrych przydatnosc
pod wzgledem bezpieczenstwa przeciwpozarowego zostata udokumentowana.

Powinno by¢ zagwarantowane, ze zespoty kablowe zawierajace puszki instalacyjne przeciwpozarowe
typu PP-BXM nie bedg naruszone w swej klasie zachowania funkcjonalnosci przez spadajace
elementy budowlane.

WLASCIWOSCI TECHNICZNE/WYMAGANIA
Konstrukcja
Wykonanie

Wykonanie puszek instalacyjnych przeciwpozarowych typu PP-BXM powinno by¢ staranne, a ich
montaz zgodny z niniejszg aprobatg techniczna.

Wymiary giéwne

Wymiary puszek instalacyjnych przeciwpozarowych typu PP-BXM powinny by¢ zgodne z katalogiem
BOXMET.

Funkcjonalnosc

Puszki instalacyjne przeciwpozarowe typu PP-BXM powinny by¢ tak skonstruowane, aby
zainstalowane zgodnie z wymaganiami niniejszej aprobaty technicznej i wymaganiami producenta,
zawartymi w katalogu PP-BXM, dziataly w zespole kablowym prawidtowo w klasie E90 zgodnie z DIN
4102-12.
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3.2 Wiasciwosci

Puszki instalacyjne przeciwpozarowe typu PP-BXM powinny by¢ tak skonstruowane, aby:-spetniaty
wymagania zawarte w tablicy 2.

4.2

4.3

Tablica 2
Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
Wyglad
1 zewnetrzny, Zgodne z dokumentacja
' wymiary, producenta .
znakowanie Sprawdzenie
) Konstrukcja Zgodnie z dokumentacjq
) wyrobu producenta
Zdolno$¢ do zapewnienia
Podtrzymanie zamocowania kabli oraz
3 funkgcji utrzyn_1_an|a C|qg+osc_| do_st_awy Zgodnie z DIN 4102-12
elektrycznych energii elektrycznej w liniach
linii kablowych kablowych w warunkach
pozaru w czasie 90minut.

PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT
Pakowanie

Puszki instalacyjne przeciwpozarowe typu PP-BXM powinny by¢ umieszczone w opakowaniu
jednostkowym lub zbiorczym zabezpieczajgcym przed uszkodzeniem mechanicznym i dziataniem
Srodowiska, a nastepnie transportowym, ograniczajgcym mozliwos¢ swobodnych  ruchéw
i zabezpieczajagcym je przed uszkodzeniem w czasie przetadowywania i transportu.

Na opakowaniu powinny by¢ podane m.in. nastepujace dane:

— nazwa i znak wytworcy;

— symbol wyrobu;

— liczba sztuk elementéw konstrukcji w opakowaniu (dla opakowan zbiorczych).
Przechowywanie

Puszki instalacyjne przeciwpozarowe typu PP-BXM nalezy przechowywaé w pomieszczeniach
zamknietych o temperaturze 5°C + 40°C i wilgotnosci wzglednej nie wiekszej niz 80%, wolnych
od opardw i gazéw zracych.

W czasie magazynowania puszki nie powinny by¢ narazone na promieniowanie cieplne, stoneczne
i urzadzen grzewczych.

Transport

Transport puszek instalacyjnych przeciwpozarowych typu PP-BXM opakowanych zgodnie z punktem
4.1, moze sie odbywac¢ dowolnym Srodkiem transportu. Puszki instalacyjne przeciwpozarowe TYPU
PP-BXM powinny by¢ zabezpieczone przed mozliwoscig mechanicznego uszkodzenia oraz wilgotnosci
wzglednej wyzszej niz 95 % przy +40 °C zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych przepiséw
transportowych.

OCENA ZGODNOSCI
Zasady ogodlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. nr 92, poz. 881) wyrdb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze
by¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie
odpowiadajgcym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jesli producent dokonat oceny
zgodnosci i przez wystawienie krajowej deklaracji zgodnosci os$wiadczyt, na swojg wylgczng
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5.2
5.2.1

5.2.2

odpowiedzialnos¢, ze wyrdb jest zgodny z Aprobata Techniczng AT-0601-0359/2012 wydanie
2 i oznakowat wyrdb znakiem budowlanym zgodnie z odrebnymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. nr 198, poz. 2041) oceny zgodnosci Puszek instalacyjnych przeciwpozarowych typu
PP-BXM dokonuje producent stosujgc system 1 oznaczajacy certyfikacje zgodnosci wyrobu przez
akredytowang jednostke certyfikujgcag na podstawie:

a) zadania producenta, j.:
e zaktadowej kontroli produkdji,

e uzupetniajgcych badan prébek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzonych przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badania,

b) zadania akredytowanej jednostki:
e wstepnego badania typu,
o wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,
e ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.
Zakladowa kontrola produkcji (ZKP)
Wstep
Producent powinien ustanowi¢, dokumentowa¢ i utrzymywaé system kontroli w zakladzie

produkcyjnym, aby zapewni¢, ze wyroby wprowadzane do obrotu odpowiadajg ustalonym cechom
uzytkowym.

Jezeli producent zaprojektowat, zmontowat, opakowat, przetworzyt i oznakowat podzespdt poprzez
swojego podwykonawce, uwzgledni¢ nalezy ZKP u podwykonawcy. W przypadku, gdy ma miejsce
podwykonawstwo, producent powinien utrzymaé wszedzie kontrole podzespotu i zapewnié, ze
otrzymuje wszystkie informacje potrzebne do wypetnienia swoich odpowiedzialnosci, zgodnie
Z niniejszg aprobatg. Producent, ktory korzysta z podwykonawstwa w catym zakresie swoich
aktywnosci, w zadnych okoliczno$ciach nie moze sam przenies¢ swoich odpowiedzialnosci na
podwykonawce. ZKP jest statg wewnetrzng kontrolg produkcji, wykonywang przez producenta.

Wszystkie elementy, wymagania i zatozenia przyjete przez producenta powinny byc
udokumentowane w sposob systematyczny w formie procedur.

Dokumentacja systemu kontroli produkcji powinna zapewnia¢ ogdlne zrozumienie oceny zgodnosci
i umozliwia¢ uzyskanie wymaganych cech uzytkowych wyrobu oraz skuteczne dziatanie systemu
kontroli produkcji, ktéry ma by¢ sprawdzony. Osiggniete moze to by¢ przez kontrole i badania
przyrzadow pomiarowych, surowcow i sktadnikow, procesow, urzadzen
i wyposazenia produkcyjnego oraz gotowych podzespotdw, tgcznie z cechami materiatu i przez
wykorzystanie uzyskanych wynikow.

Wymagania ogolne

System ZKP powinien spetnia¢ wymagania jakie sa zawarte w nastepujacych rozdziatach
EN ISO 9001:2000, jezeli majg zastosowanie:

- 4.2 z wylgczeniem 4.2.1 a)

- b5.e),55.1,5.5.2

- rozdziat 6

- 7.1 zwylaczeniem 7.1a), 7.2.3 ), 7.4, 7.5, 7.6
- 8.23,824,83,85.2

- system ZKP moze by¢é czeScig systemu zarzadzania jakoscig, np. zgodnie
z EN ISO 9001.
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5.2.3 Wymagania specjalne dotyczace podzespotow wyrobu
5.2.3.1 System ZKP powinien:
- odnosic sie do niniejszej aprobaty technicznej; i

- zapewnia¢, ze Puszki instalacyjne przeciwpozarowe typu PP-BXM wprowadzane na
rynek odpowiadajg ustalonym cechom uzytkowym.

5.2.3.2 System ZKP powinien zawierac plan jakosci lub plan ZKP specyficzny dla wyrobu, ktéry identyfikuje
procedury do wykazania jego zgodnosci na odpowiednich stadiach, to znaczy:

a) kontrole i badania, ktére, nalezy wykona¢ przed i/lub podczas produkcji zgodnie
z czestoscig podang nizej; i/lub

b) weryfikacje i badania, ktdre nalezy wykona¢ z uzyciem gotowych wyrobdw, zgodnie
Z czestoscig podang nizej.

Jezeli producent do produkcji stosuje gotowe podzespoty, dziatania wg b) powinny prowadzi¢ do
poziomu zgodnosci podzespotu rownowaznego, takiego jak gdyby podczas produkcji wykonywana
byta normalna ZKP.

Jezeli producent wykonuje cze$¢ produkcji, to operacje wg b) mogg by¢ zredukowane
i czeSciowo zastgpione przez operacje wg a). Ogolnie rzecz biorgc im wiecej produkcji
wykonywanych jest przez producenta, tym wiecej operacji wg b) moze byC zastgpione przez
operacie wg a). W kazdym przypadku operacja powinna prowadzi¢ do poziomu zgodnosci
podzespotu rownowaznego do tego jak gdyby podczas produkcji wykonywana byta
normalna ZKP.

Uwaga: w zaleznosci od specyficznego przypadku niezbedne moze by¢ wykonywanie dziatan
wymienionych w a) i b), tylko dziatan wymienionych wg a) lub tylko tych wymienionych wg b).

Dziatania wg a) nalezy odnosi¢ gtownie do Sredniego stanu wyrobu jak réwniez urzadzen
produkcyjnych i ich regulacji, a takze przyrzadéw pomiarowych np.

Te kontrole i badania oraz ich czesto$¢ wybrane sa w oparciu o typ, proces produkcyjny i jego
skomplikowanie, czutos¢ cech podzespotu na zmiany parametréw produkcji np.

Producent powinien ustanowi¢ i utrzymywaC zapisy, ktore zapewniajg ewidencje,
ze pobierane i badane byty probki wyrobu z produkgiji.

Zapisy te powinny wykazywac¢ jednoznacznie, czy produkcja odpowiadata okreSlonym kryteriom
akceptacji; zapisy te powinny by¢ utrzymywane, co najmniej przez dziesiec lat. Jezeli probka nie
spetnia wymogow akceptagiji, to pojete powinny byc¢ dziatania dla wyrobow niezgodnych. Niezbedne
dziatania korekcyjne powinny by¢ podjete niezwtocznie, a podzespoty lub partie niezgodne powinny
by¢ wydzielone oraz jednoznacznie zidentyfikowane. Jezeli nieprawidtowos¢ zostata skorygowana, to
powtorzone powinny by¢ dotyczace jg badania lub weryfikacja.

Wyniki kontroli i badan powinny by¢ rzetelnie rejestrowane.

Opis podzespotu, data produkgcji, przyjeta metoda badan, wyniki badan i kryteria akceptacji powinny
by¢ zawarte w zapisach, podpisane przez osobe odpowiedzialng za kontrole/badanie. Uwzgledniajac
kazdy wynik kontroli niespetniajgcy wymagan niniejszej aprobaty, dziatania korygujace majgce na
celu naprawe sytuacji (np. wykonane pdzniej badania, zmiana procesu produkcyjnego, wycofanie lub
poprawa podzespotu) powinny by¢ wskazane w zapisach.

5.2.3.3 Pojedyncze podzespoly lub partie podzespotéw uzyte do produkcji Puszek instalacyjnych
przeciwpozarowych typu PP-BXM i zwigzana z nimi dokumentacja powinny by¢ catkowicie
identyfikowalne.

5.2.4 Wstepna inspekcja zakladu i ZKP

5.2.5.1Wstepna kontrola zaktadu i ZKP powinny by¢ zasadniczo wykonywane, gdy produkcja jest
juz wdrozona a ZKP jest juz praktykowana. Jednak mozliwe jest, ze wstepna kontrola zaktadu i ZKP
wykonane zostang zanim produkcja bedzie wdrozona i/lub ZKP bedzie
juz praktykowana.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0601-0359/2012 wydanie 2, wydanej w formie
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5.2.4.2 Nastepujgce elementy powinny by¢ poddane ocenie w celu weryfikagji, . 'ze ‘wymagania
wg 5.2.2 i 5.2.3 sg spetnione:

- dokumentacja ZKP;
- zakfad produkcyjny.
Przy ocenie zaktadu produkcyjnego zweryfikowane powinno byc:

a) ze dostepne sg lub bedg wszystkie $rodki potrzebne do osiggniecia cech uzytkowych Puszek
instalacyjnych przeciwpozarowych typu PP-BXM wymaganych przez niniejszg aprobate
(patrz 5.2.4.1);

b) ze procedury ZKP, zgodne z dokumentacjg ZKP, sg lub bedg wdrozone do praktyki;

c) ze wyréb jest lub bedzie odpowiadat probkom uzytym we wstepnym badaniu typu
(patrz 5.2.4.1) dla ktérych zweryfikowano zgodnos$¢ z niniejszg aprobatg;

d) czy system ZKP jest czeScig systemu zarzadzania jakosScig zgodnie z EN ISO 9001
(patrz 5.2.2) i jako cze$¢ tego systemu zarzadzania jakoscig jest certyfikowana i podlega
corocznemu nadzorowi jednostki certyfikujgcej, uznawanej przez jednostke akredytujaca
bedacg czionkiem ,European Co-operation for Accreditation” ktdra podpisata ,Multilatelar
agreement” (MLA).

5.2.4.3 Wszystkie zaklady producenta, w ktorych odbywa sie koncowy montaz lub co najmniej korcowe
badania, nalezy poddac ocenie w celu weryfikacji, ze istniejg warunki wg 5.2.4.2 a) do c).

Jedna ocena moze dotyczy¢ jednego lub wiecej podzespotow, linii produkcyjnych i/lub procesow
produkcyjnych. Jezeli system ZKP dotyczy wiecej niz jednego podzespotu, linii produkcyjnej lub
procesu produkcyjnego i jezeli zweryfikowano, ze ogdlne wymagania sg spetnione, to detaliczna
weryfikacja specyficznych dla podzespotu wymagan ZKP, wykonana dla jednego podzespotu, moze
by¢ uznana jako reprezentatywna dla ZKP innych podzespotow.

5.2.4.4 Oceny wykonane uprzednio zgodnie z wymaganiami niniejszej aprobaty mogg by¢ uwzglednione
przy zatozeniu, ze wykonane zostaty w tym samym systemie oceny zgodnosSci, przy uzyciu tego
samego podzespotu lub podzespotéw, podobnie zaprojektowanych, skonstruowanych i o podobnej
funkcjonalnosci tak, ze wyniki moga mie¢ zastosowanie do przedmiotowego podzespotu.

Uwaga: Sam system oceny zgodnosci oznacza kontrole ZKP przez niezalezng trzecig strone pod
kontrolg jednostki certyfikujgcej wyroby.

5.2.4.5 Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by¢ dokumentowane w raporcie.
5.2.5 Stata kontrola ZKP

5.2.5.1 Wszystkie zaktady, ktore ocenione zostaty zgodnie z 5.2.4 powinny by¢ poddane ponownej ocenie
raz w roku, z wylgczeniem jak podano w 5.2.5.2.

5.2.5.2 Jezeli producent zapewnia staty nadzor nad statym zadowalajgcym dziataniem systemu ZKP,
to czestos¢ dokonywania ponownych ocen moze by¢ zmniejszona do jednej co cztery lata.

Uwaga 1:  Wystarczajgcym sprawdzianem moze byc¢ raport jednostki certyfikujacej,
patrz 5.2.4.2.d).

Uwaga 2: Jezeli system zarzadzania jakoscig, zgodny z EN ISO 9001, jest dobrze wdrozony
(zweryfikowany przez audity QM), to mozna zatozy¢, ze zintegrowana z nim,
odpowiednia cze$¢ ZKP jest dobrze uwzgledniona. Na tej podstawie, praca producenta
jest dobrze kontrolowana tak, ze czesto$¢ dokonywania specjalnych ocen ZKP moze
by¢ zredukowana.

5.2.5.3 Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by¢ udokumentowane w raporcie.
5.2.6 Procedura modyfikacji

W przypadku modyfikacji podzespotu, metody produkcji lub systemu ZKP (jezeli moga one mie¢
wplyw na ustalone cechy), ponowna ocena zaktadu i systemu ZKP powinny by¢é wykonywane
w odniesieniu do tych aspektoéw, na ktdre wptyw ma ta modyfikacja.
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5.3

5.4

54.1

5.4.2

5.5

Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by¢ udokumentowane w raporcie.
Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe,
wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu i stosowania oraz przy kazdej zmianie
surowca lub podzespotdw i technologii produkcji, a takze zmiany w systemie ZKP, jesli majg one
wpltyw na wiasciwosci uzytkowe wyrobu.

Na podstawie przyjetego dla wyrobu objetego niniejszg Aprobatg Techniczng systemu 1 oceny
zgodnosci, wstepne badanie typu powinno wykona¢ akredytowane laboratorium badawcze.

Zakres wstepnego badania typu obejmuje wszystkie badania podane w kol. 3 tablicy 3.

Pozytywne wyniki badan aprobacyjnych, wykonanych w laboratoriach akredytowanych, ktére
w procedurze udzielania Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB AT-0601-0359/2012 wydanie 2 byty
podstawg do ustalenia wiasnosci techniczno-uzytkowych, mogg by¢ uznane jako wstepne badanie
typu w ocenie zgodnosci wyrobu.

Tablica 3
Rodzaje badan
Lp. Program badan Wstepne Ba_ld_ania Badania wg
A biezace
badanie typu e
wyrobow

1 2 3 4 5

1 Wyglad zewnetrzny, wymiary, znakowanie + + Tablicalp. 1

2 Konstrukcja wyrobu + + Tablica 1 p. 2

3 Podtrzymanie funkcji elektrycznych linii + ) Tablica 1 p. 3

kablowych

Znak + oznacza badania obowigzujace
Znak — oznacza badania nieobowigzujace

Badanie gotowych wyrobow
Program badan gotowych wyrobow obejmuje badania biezgce oraz badania okresowe.
Badania biezace

Badania biezace stanowig wewnetrzng kontrole produkcji, w wyniku, ktorej producent zapewnia
zgodnos¢ wiasciwosci technicznych wyrobu z ustaleniami Aprobaty Technicznej.

Zakres badan wg tablicy 3, odpowiednio wg kol. 4.

Wyniki badan biezacych nalezy systematycznie rejestrowac, a zapisy rejestru powinny potwierdzac,
Zze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia powinna by¢ jednoznacznie
identyfikowalna w rejestrze badan.

Producent w procedurach zakladowej kontroli produkcji powinien zadeklarowa¢ dopuszczalng
wadliwo$¢ swojego wyrobu,

Badania okresowe

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane po wprowadzeniu istotnych zmian w wyrobie.
Producent wyrobu zobowigzany jest do informowania jednostki aprobujgcej o zmianach
wprowadzanych w wyrobie. Program badan okresowych bedzie ustalany adekwatnie
do wprowadzonych zmian w wyrobie.

Metody badan

Badania wyrobéw powinny by¢é wykonywane metodami podanymi w p. 3 i tablicy 2 niniejszej
Aprobaty Technicznej. Otrzymane wyniki nalezy poréwna¢ z podanymi wymaganiami.
W czasie pobierania i przygotowywania probek, oraz w czasie wykonywania badan zapewnione
powinny by¢ warunki Srodowiskowe okreslone w dokumentach normatywnych wyszczegdlnionych
w p. 3 i tablicy 2 niniejszej Aprobaty Technicznej.
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5.6 Pobieranie probek do badan
Prébki do badan nalezy pobrac¢ losowo, zgodnie z PN-N-03010 lub inng réwnowazng norma.
5.7 Ocena wynikow badan

Wyprodukowane kable nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,
jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNE

6.1 Aprobata Techniczna AT-0601-0359/2012 wydanie 2 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatno$¢ wyrobu Puszki instalacyjne przeciwpozarowe typu PP-BXM do stosowania
w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.2  Zapisany w Aprobacie Technicznej zestaw wtasciwosci uzytkowych i wiasnosci technicznych oraz ich
wymagany poziom stanowig podstawe dla Producenta do dokonania oceny zgodnosci i wydania na
swa wytaczng odpowiedzialnos¢ krajowej deklaracji zgodnosci.

6.3 Aprobata Techniczna AT-0601-0359/2012 wydanie 2 potwierdza pozytywng ocene wyrobu
takiego jaki jest przez Wnioskodawce produkowany i zgtoszony do procedury aprobacyjnej.
Procedura aprobacyjna nie zmienia ani nie poprawia wyrobu przez przypisywanie mu innych
wymagan niz te, ktére deklaruje Wnioskodawca oraz innych sposobow badania wtasciwosci
uzytkowych i wtasnosci technicznych niz te, ktdre rzeczywiscie sg stosowane przy produkcji wyrobu
w badaniach typu i przy biezacej kontroli produkgiji.

6.4 Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego
przed wprowadzeniem do obrotu.

6.5  Wyrdb powinien by¢ dostarczony do odbiorcy z zachowaniem warunkéw dotyczacych pakowania,
przechowywania i transportu, podanych w pkt. 4 niniejszej Aprobaty Technicznej. Warunek ten
dotyczy Dostawce na wszystkich etapach dystrybucji wyrobu od producenta do odbiorcy koricowego.

6.6  Aprobata Techniczna nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za jako$¢ wyrobu budowlanego,
kazdej partii tego wyrobu i pojedynczych jego egzemplarzy, a wykonawcdw robdt budowlanych od
odpowiedzialnosci za wiasciwe ich zastosowanie.

6.7  Gwarancji na wyréb budowlany, ktdrego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna zobowigzany jest
udzieli¢ Dostawca na podstawie odrebnych przepisow.

6.8 W tresci wydawanych prospektdw i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych z wprowadzeniem
do obrotu i stosowania w budownictwie wyroby, ktdrego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna,
nalezy umieszczac¢ informacje o udzielonej temu wyrobowi Aprobacie Technicznej CNBOP-PIB
AT-0601-0359/2012 wydanie 2.

6.9 Aprobata Techniczna CNBOP-PIB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow o ochronie
wihasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia 13 czerwca
2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci
przemystowej (Dz. U. nr 2119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow
korzystajacego z niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.10 Na producencie spoczywa obowigzek sprawdzenia, czy rozwigzanie bedgce przedmiotem Aprobaty
Technicznej nie narusza uprawnien osob trzecich.

6.11 Odpowiedzialno$¢ za szkode wyrzadzong komukolwiek wskutek wadliwosci produktu ponosi
Producent.

6.12 CNBOP-PIB udzielajgc Aprobaty Technicznej nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie
praw wytacznych i nabytych.

6.13 CNBOP-PIB moze dokona¢ zmian wihasciwosci uzytkowych i wiasnosci technicznych okreslonych
w niniejszej Aprobacie Technicznej. Wymaga to pisemnego, wraz z uzasadnieniem, wniosku
zgtoszonego przez producenta oraz przeprowadzenia postepowania aprobacyjnego w stosownym do
zmian zakresie. Niedopuszczalne jest wprowadzenie jakichkolwiek zmian w tresci Aprobaty
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6.14

Technicznej, dokonane w innym niz przedstawiono powyzej trybie.

Aprobata Techniczna CNBOP-PIB moze by¢ uchylona przez CNBOP-PIB, w przypadku  zmian
w odrebnych przepisach, normach i przepisach ustanawianych przez organizacje miedzynarodowe,
jezeli wynika to z zawartych umdw, istotnych zmian w podstawach naukowych i stanie wiedzy
praktycznej oraz niepotwierdzenia, w trakcie stosowania, pozytywnej oceny przydatnosci wyrobu
budowlanego. Aprobata Techniczna moze by¢ uchylona z inicjatywy wtasnej CNBOP-PIB lub na
wniosek Gtéwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postepowania
wyjasniajacego z udziatem wnioskodawcy.

TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna CNBOP-PIB AT-0601-0359/2012 wydanie 2 jest wazna do 02 lipca
2017 r.

Waznos$¢ Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB moze by¢ przedtuzona, na wniosek jej wiasciciela, bez
przeprowadzania ponownego postepowania aprobacyjnego, jezeli jej Wnioskodawca lub formalny
nastepca wystagpi w tej sprawie do Centrum Naukowo-Badawczego Ochrony Przeciwpozarowej —
Panstwowego Instytutu Badawczego, z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce przed
uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC APROBATY TECHNICZNEJ
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INFORMACJE DODATKOWE

Przepisy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92, poz. 881 z pozn. zm.).
Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdw technicznych
jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 75, poz. 690 z pozn. zm.).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497 z pozn.

zm.).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr
198, poz. 2041 z pozn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. w sprawie
ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektdw budowlanych i terenéw (Dz. U. Nr 109 poz.

719).

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 13501-2

PN-EN 1363-1
DIN 4102-2

DIN 41024

DIN 4102-12

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkow -
Cze$¢ 2: Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci wytgczajac
instalacje uzytkowa

Badania odpornosci ogniowej - Cze$¢ 1: Wymagania ogolne
Charakterystyka pozarowa materiatéw i elementéw budowlanych — Cze$¢
2: Elementy budowlane, definicje, wymagania i badania

Charakterystyka pozarowa materiatow i elementéow budowlanych — Czes¢

4: Zestawienie i zastosowanie sklasyfikowanych  materiatow
budowlanych, elementdw budowlanych i specjalnych elementéw
budowlanych

Charakterystyka pozarowa materiatow i elementéw budowlanych — Cze$¢
12: Podtrzymanie funkcji elektrycznych zespotdw kablowych -
Wymagania i badania

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje, wykorzystywane w postepowaniu

aprobacyjnym

1. Klasyfikacja nr FIRES-JR-014-12-NURE z dnia 13.02.2012r. wykonana przez FIRES s.r.0,,
Osloboditel’ov 282, 059-35 Batizovce, Stowacja

2. Raport z badan nr FIRES-FR-225-12-AUNE z dnia 16.11.2012r. wykonana przez FIRES s.r.o.,
Osloboditel'ov 282, 059-35 Batizovce, Stowacja

3. Klasyfikacja nr FIRES-JR-110-12-NURE z dnia 19.11.2012r. wykonana przez FIRES s.r.0.,
Osloboditel'ov 282, 059-35 Batizovce, Stowacja

4. Raport z badan nr FIRES-FR-018-13-AUNE z dnia 07.02.2013r. wykonana przez FIRES s.r.o.,
Osloboditel'ov 282, 059-35 Batizovce, Stowacja

5. Klasyfikacja nr FIRES-JR-019-13-NURE 2z dnia 14.02.2013r. wykonana przez FIRES s.r.0.,
Osloboditel'ov 282, 059-35 Batizovce, Stowacja

Dokumentacja

Lp.

Nazwa dokumentu Nr dokumentu Data

1.

Whniosek o wprowadzenie zmian do aprobaty technicznej wraz z

zatgcznikami

0609/DA/2013 15.02.2013

Zakres wprowadzonych zmian w Aprobacie Technicznej

W niniejszej Aprobacie Technicznej, w stosunku do Aprobaty Technicznej AT-0601-359/2012,

dokonano nastepujacych zmian:

1. Skorygowano oznaczenia puszek typu PP-BXM w odmianach PP-BXM Typ 2-ZLO, PP-BXM Typ 2.2-
ZLO, PP-BXM Typ 3-ZLO, PP-BXM Typ 3.2-ZLO, PP-BXM Typ 4-ZLO, PP-BXM Typ 5-ZLO, Typ 6-ZLO
i PP-BXM Typ 7-ZLO odpowiednio na PP-BXM Typ 2.1/xxx, PP-BXM Typ 2.2, PP-BXM Typ 3.1/xxx,
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PP-BXM Typ 3.2, PP-BXM Typ 4.1/xxx, PP-BXM Typ 5, PP-BXM Typ 5.1/xxx, PP-BXM Typ 6.1/xxx
i PP-BXM Typ 7.1/xxx.

2. Zmieniono konstrukcje oraz fotografie i informacje w zakresie puszek typu PP-BXM w:odmianach
PP-BXM Typ 1 i PP-BXM Typ 1.1/xxx,

3. Rozszerzono zakres wyrobéw o odmiany puszek PP-BXM Typ 8, PP-BXM Typ 8.1/xxx, PP-BXM Typ 9,
PP-BXM Typ 9.1/xxx, PP-BXM Typ 10, PP-BXM Typ 10.1/xxx,

4. Dodano fotografie nowych odmian puszek, zaktualizowano schematy elektryczne wszystkich puszek,

5. Uzupetniono wykaz raportéw o pozycje nr 2 — 5.
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