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PODSTAWY PRAWNE | WARUNKI OGOLNE

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna jest wydawana przez
UBAtc zgodnie z:

Dyrektywa Rady 89/106/EEC z 21 grudnia 1988 dotyczaca zblizenia ustaw, zarzqdzen i przepisow
administracyjnych panstw czionkowsklch dotyczacych wyrobow budowlanych zmodyfikowang
przez Dyrektywe Rady 93/68/EEC? i Zarzadzenie (EC) Nr 1882/2003 Parlamentu Europejskiego i
Rady ;

Belgijskag ustawg z dnia 25 marca 1996 dotyczacq przystosowania przepisow prawnych i
administracyjnych panstw cztonkowskich do Dyrektywy dotyczacej wyrobdéw budowlanych
(89/106/EEC) w odniesieniu do wyrobow budowlanych i belgijskim dekretem krélewskim z 18
sierpnia 1998 dotyczacym wyrobow budowlanych®

Wspdlnymi Zasadami Proceduralnymi wnioskowania, przygotowywania i przyznawanla Europejskich
Aprobat Technicznych podanymi w Aneksie do Decyzji Komisji 94/23/EC®;

Wytyczng 018 Wyrobdow Ogniochronnych Czes$¢ 1: "Sprawy Ogdélne" i Czescig 4: "Plyty
ogniochronne, ptyty i maty i zestawy czesci"

UBAtc jest upowazniony do sprawdzenia, czy przestrzegane sg przepisy niniejszej Europejskiej
Aprobaty Technicznej. Kontrola moze mie¢ miejsce w zaktadzie (zaktadach produkcyjnych).
Jednakze odpowiedzialnos¢ za zgodno$¢ wyrobow z Europejska Aprobatg Techniczng i za ich
nadawanie sie do planowanego wykorzystania spoczywa na posiadaczu Europejskiej Aprobaty
Techniczne;.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna nie moze zosta¢ przekazana producentom ani agentom
producentow poza tymi, ktorzy zostali podani na stronie 1, ani zaktadom produkcyjnym poza tymi,
ktore zostaty wymienione w kontekscie niniejszej Europejskiej Aprobaty Techniczne;.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze by¢ cofnieta przez UBAtc, w szczegdlnosci
zgodnie z informacjami Komisji, zgodnie z Artykutem 5(1) Dyrektywy Rady 89/106/EEC.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna bedzie powielana w cato$ci, tacznie z przesytaniem przy
pomocy srodkéw elektronicznych. Jednakze, czesciowe powielanie jest dozwolone w przypadku
pisemnej zgody UBAtc. W przypadku powielania cze$ciowego musi by¢é oznakowanie, ze jest to
powielanie czesciowe. Teksty i rysunki folderow reklamowych nie beda niezgodne ani nie bedg
niewfasciwie wykorzystywac¢ Europejskg Aprobate Techniczna.

Europejska Aprobata Techniczna jest wydawana przez organ aprobujgcy w jego oficjalnych
jezykach. Te wersje w petni odpowiadajg wersji rozpowszechnionej w EOTA. Tlumaczenia na inne
jezyki muszg by¢ oznaczone, ze sg to thumaczenia.

D2|enn|k Urzedowy Wspdlnot Europejskich Nr L 40, 11.2.1989, str. 12
D2|enn|k Urzedowy Wspdinot Europejskich Nr L 220, 30.8.1993, str.1
D2|enn|k Urzedowy Unii Europejskiej Nr L 284, 31.10.2003, str.1
Belgusk| Monitor Prawny, 21.05.1996

Belguskl Monitor Prawny, 11.09.1998

® Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich Nr L 17, 20.1.1994, str. 34
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] WARUNKI SZCZEGOLOWE EUROPEJSKIEJ APROBATY TECHNICZNEJ
1. Definicja i zakres wyrobu oraz zamierzone zastosowanie

1.1 Zakres

Niniejsza ETA obejmuje ptyty ogniochronne przeznaczone do

- zastosowania wewnetrznego (ETAG 018-4 typ Z,)

- zastosowania wewnetrznego w warunkach wysokiej wilgotnosci (ETAG 018-4 typ Z4)

PROMATECT®-L jest przeznaczony do zabezpieczania elementéw albo do zastosowania w zestawie, jak to
podano w tabeli 1.

Tabela 1: Zamierzone zastosowanie

Ochrona Odniesienie
ETAG 018-1
Membrana pozioma fgcznie z sufitami podwieszanymi, zgodnie z EN 13964 Typ 1
Membrana pionowa Typ 2
Nosne elementy betonowe Typ 3
Nosne elementy stalowe Typ 4
Stalowo-betonowe elementy zespolone Typ 5
Nosne stupy stalowe wypetnione betonem Typ 6
Nosne elementy drewniane Typ 7
Elementy oddzielen ppoz. bez wymogdéw w zakresie nosnosci Typ 8
Instalacje techniczne w budynkach Typ 9
Zastosowania nie ujete w typach 1-9 Typ 10

Tabela 1 przedstawia mozliwe zastosowania ptyt. Nie wszystkie z nich zostaty ocenione w ramach niniejszej
ETA pod wzgledem odporno$ci ogniowej. Zatgcznik 2 przedstawia wykaz zastosowan, dla ktérych zostata
przeprowadzona ocena odpornosci ogniowej. Niniejsza ETA obejmuje zastosowania wykonane zgodnie z
warunkami podanymi w Zatgczniku 2.

Jesli chodzi o odpornosé ogniowa, inne zamierzone zastosowania sg wspierane przez inne srodki na
szczeblu krajowym (jak podano w uwadze w akapicie 2.2.1.2 niniejszej ETA).

Zaktadany okres uzytkowania wyrobu dla zamierzonego zastosowania wynosi 25 lat’, pod warunkiem, ze
zamontowany wyréb jest odpowiednio wykorzystywany i konserwowany, zgodnie z akapitem 5.2 niniejszej
ETA.

1.2 Identyfikacja wyrobu

1.21 Ogdblne

PROMATECT®-L jest ogniochronng ptyta silikatowo-cementowa, sktadajaca sie z matrycy cementowe; i
silikatowej, wypetniaczy mineralnych. Ptyta ma kolor biaty i ma gtadkag gérng powierzchnie oraz lekkg
teksture ,plastra miodu” na odwrotnej stronie.

1.2.2 Wymiary i gestos¢
Wymiary i gestosé ptyt sg podane w tabeli 2.

" Podane wskazania dotyczace zaktadanego okresu uzytkowania wyrobu nie moga by¢ interpretowane jako
gwarancja podana przez posiadacza ETA lub przez jednostke aprobujaca. Nalezy je traktowac¢ jako srodek
do wyboru odpowiednich kryteridw dla ptyt ogniochronnych w odniesieniu do oczekiwanego ekonomicznie
uzasadnionego czasu uzytkowania.
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Tabela 2: Wymiary i gesto§¢ PROMATECT®-L

Gestos¢ (na sucho 105°C): 450 kg/m3 +15%

Gestos¢ (23°C, 50%RH): 470 kg/m® + 15%

Tolerancje

Grubos$é (mm) Dlugosé x szeroko$é (mm) in:zg'rlcj)?(gss’gli
(mm)
15+0,5 - 2500 x 1250 +3/-3
20+0,5 3000 x 1250 2500 x 1250 +3/-3
25+0,5 3000 x 1250 2500 x 1250 +3/-3
30+1,0 3000 x 1250 2500 x 1250 +3/-3
40+1,0 3000 x 1250 2500 x 1250 +3/-3
50+1,0 3000 x 1250 2500 x 1250 +3/-3

1.2.3 Wyroby pomocnicze

Wyroby pomocnicze, o ktérych mowa w niniejszej ETA, jako elementy zestawu albo w ramach okreslania
warunkow wykonania (np. badania odpornosci ogniowej), nie sg objete przez niniejszg ETA i nie mogg by¢
oznakowane znakiem CE na jej podstawie.

2. Wiasciwosci wyrobu (wyrobéw) i metody kontroli
2.1 Ocena wyrobéw pomocniczych

Wyroby pomocnicze uzyte w badanych zestawach sg okreslone w warunkach montazu w raporcie z badan
odpornosci ogniowej opisanej w zataczniku 2 do niniejszej ETA.

Jesli chodzi o wyroby pomocnicze, o ktérych mowa w sposéb szczegdlny w niniejszej ETA (poprzez nazwe
handlowa), sktad wyrobu (jesli jest produkowany przez posiadacza ETA) albo jego wtasnosci/cechy (jesli jest
dostarczany do posiadacza ETA) sg okreslone w poufnych dokumentach ETA utrzymywanych przez
jednostke aprobujgca. Posiadacz ETA poinformuje jednostke aprobujaca, jesli ktéres z tych informaciji nie sg
juz poprawne.

Jesli chodzi o wyroby pomocnicze, o ktérych mowa ogolnie w niniejszej ETA (poprzez okreslenie
minimalnych wymogéw), zgodnos¢ z tymi minimalnymi wymogami wyrobéw poddawanych badaniom jako
badany zestaw wyrobéw zostata sprawdzona w ramach procesu aprobacyjnego.

W zamierzonych warunkach zastosowania, zestawy wyrobéw, w ktérych wykorzystuje sie ptyty
ogniochronne, powinny spetnia¢ wymogi wszystkich powigzanych robét (np. dotyczacych bezpieczenstwa
zastosowania).

2.2 Wiasciwosci i metody badan

2.2.1. Bezpieczenstwo w przypadku pozaru

2.2.1.1. Reakcja na ogien

Ptyty PROMATECT®-L majg kategorie A1 reakcji na ogien, zgodnie z EN 13501-1.

2.2.1.2. Odpornos¢ ogniowa

Odporno$é ogniowa elementéw zawierajgcych ptyty PROMATECT®-L, zgodnie z EN 13501-2 oraz EN
13501-3 zostata przedstawiona w zatgczniku 2.

Uwaga: zgodnie z ETAG 018-4 (stowo wstepne), do 10 lat od pierwszego wydania niniejszej ETA, albo do

chwili wycofania odnosnego testu krajowego i standardow klasyfikacyjnych, znak CE bedzie obejmowaé
ograniczong liczbe elementéw montazowych bedacych przedmiotem oceny ogniotrwatosci. W miare uptywu
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czasu, deklaracja ogniotrwato$ci objeta znakiem CE powinna by¢ stopniowo rozszerzana przez posiadacza
ETA i powinna zosta¢ wtaczona do niniejszej ETA poprzez dokonanie zmian albo korekt. W miedzyczasie, i
biorac pod uwage przejsciowe zmiany norm préb i norm klasyfikacyjnych i odpowiedniego ustawodawstwa
krajowego (patrz Wytyczne J Unii Europejskiej), posiadacz ETA bedzie miat prawo zachowac i
wykorzystywac - w skali catego kraju — swoj zestaw danych testowych dla tej cechy, w oparciu o odnosne
normy krajowe, oprécz deklaraciji odpornosci ogniowej objetej znakiem CE, w oparciu o niniejszg ETA.
2.2.2. BHP i Srodowisko

2.2.2.1. Wodoszczelnosé¢

Ta cecha nie dotyczy plyt przy zamierzonym stosowaniu Z, (zastosowanie wewnetrzne) i Z, (zastosowanie
wewnetrzne w warunkach wysokiej wilgotnosci).

2.2.2.2. Uwalnianie substancji niebezpiecznych
2.2.2.2.1 Ogolne

Piyty ogniochronne spetniajg wszystkie istotne wymogi8 europejskie i krajowe dotyczgce zastosowan, dla
ktorych sg wprowadzane na rynek.

Oprocz tej klauzuli ETA odnoszacej sie do niebezpiecznych substancji, mogg by¢ inne wymogi dotyczace
wyrobow pozostajgcych w tym zakresie (np. zmienione ustawodawstwo europejskie i przepisy krajowe,
uregulowania prawne i przepisy administracyjne). Aby spei¢ przepisy Dyrektywy EU dotyczacej Wyrobow
Budowlanych, trzeba réwniez spetnic¢ te wymogi, wtedy i tam, gdzie majg one zastosowanie.

22222 Uwalnianie formaldehydu

Ptyty ogniochronne nie majg zadnych sktadnikow uwalniajgcych formaldehyd.

2.2.3. Bezpieczenstwo stosowania

2.2.3.1. Wytrzymatos$¢ na zginanie

Zgodnie z EN 12467, ptyty PROMATECT®-L majg wytrzymato$¢ na zginanie > 1,7 MPa (95% poziomu
ufnosci).

Plyty maja wystarczajaca wytrzymatosé, aby przenies¢ swojg wlasng mase. Plyty nie sg przeznaczone do
przenoszenia dodatkowego obcigzenia.

2.2.3.2. Stabilno$¢ wymiarowa
Ptyty, sprawdzone zgodnie z EN 318, sg wymiarowo stabilne.

2.2.3.3. Odpornos$¢ na uderzenia i obcigzenie mimosrodowe
Nie okresla sie.

224, Gospodarka energetyczna i zatrzymywanie ciepta

2.2.41. Przewodnos¢ cieplna
Nie okresla sie.

2.24.2. Przepuszczalnos¢ pary wodnej
Nie okresla sie.

2.2.5. Zabezpieczenie przed hatlasem
Nie okresla sie.

8 Znane w dniu wystawienia
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2.2.6. Aspekty wytrzymatosci i mozliwosci naprawy

2.2.6.1. Odpornos¢ na zmiany spowodowane przez wode
Zgodnie z EN 12467, ptyty sg odporne na zmiany powstajagce w wyniku dziatania wody.

2.2.6.2. Odpornos¢ na nasigkanie/wysychanie
Zgodnie z EN 12467, ptyty sg odporne na nasigkanie/wysychanie.

2.2.6.3. Odpornos¢ na mréz/odwilz
Ta cecha nie jest istotna dla zamierzonego stosowania Z, (zastosowanie wewnetrzne) i Z, (zastosowanie
wewnetrzne wysoka wilgotnosc).

2.2.6.4. Odpornos$é na wysokg temperature/deszcz
Ta cecha nie jest istotna dla zamierzonego stosowania Z, (zastosowanie wewnetrzne) i Z, (zastosowanie
wewnetrzne wysoka wilgotnosc).

2.2.6.5 Podstawowa ocena wytrzymatosci
Cechy wyrobu potwierdzajg okres uzytkowania 25 lat dla zamierzonego zastosowania Z, (zastosowanie
wewnetrzne) i Z, (zastosowanie wewnetrzne w warunkach wysokiej wilgotnoéci).

2.2.7. Identyfikacja

2.2.7.1 Wiasnosci wyrobu
Patrz §1 niniejszej ETA

2.2.7.2 Odpornosc¢ na Sciskanie

Odpornosc ptyt na sciskanie, oparta na badaniach aprobacyjnych, zgodnie z ETAG 018-4 i EN 826, wynosi
4,2 MPa.

2.2.7.3 Wytrzymato$é na rozcigganie

Wytrzymato$¢ ptyt na rozcigganie w kierunku poprzecznym, oparta na badaniach aprobacyjnych zgodnie z
ETAG 018-4 i EN 1607, wynosi 56 kPa.

Wytrzymato$¢ ptyt na rozcigganie w kierunku podtuznym, oparta na badaniach aprobacyjnych, zgodnie z
ETAG 018-4 i EN 1608, wynosi 445 kPa.

3. Ocena zgodnosci i znak CE

3.1. Certyfikacja Zgodnosci

3.1.1 Dla celéw ogniochronnych

System oceny zgodno$ci zostat okreslony w Decyzji EC 99/454/EC (system 1).

W przypadku wstepnych badan typu wyrobu (patrz Zatacznik I11.1.CPD) zadania jednostki aprobujacej sa
ograniczone do nastepujacych cech:

- Reakcja na ogien

- Odpornos¢ ogniowa

- Odpornos¢ mechaniczna i stabilnosc

- Uwalnianie niebezpiecznych substanciji

W przypadku wstepnej kontroli fabryki i ZKP (patrz Zatgcznik 111.1.f) CPD), oraz dla celéw ciggtego nadzoru,
sprawdzenia i oceny ZKP (patrz Zatgcznik 111.1 g) CPD), jednostka aprobujgca zainteresowana jest
parametrami odpowiadajacymi nastepujacym cechom:

- Reakcja na ogien

- Odpornos$¢ mechaniczna i stabilnosc¢
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3.1.2 Zastosowania uzaleznione od przepisé6w w zakresie reakcji na ogien

System oceny zgodnosci jest okreslony w Decyzji EC 99/454/EC, zmienionej przez Decyzje EC
2001/596/EC, jest systemem 1, 3 albo 4 opisanym w Dyrektywie Rady (89/106/EEC) Zatacznik I, w
zaleznosci od deklarowanych klas.

W przypadku wyrobow ogniochronnych w ramach systemu 1 i 3, w zwigzku z wstepnymi badaniami typu
wyrobu [patrz Zatacznik 111.1.a) CPD], zadanie notyfikowanego laboratorium ograniczone jest do oceny kals
(Euroklas) reakcji na ogien, jak to zostato wskazane w Decyzji Komisji 94/611/EC.

W przypadku wyrobow ogniochronnych w ramach systemu 1, w celu poczatkowej kontroli fabryki i ZKP
[patrz Zatacznik 111.1.f) CPD], i w celu ciagtego nadzoru, oceny i zatwierdzenia FPC [patrz Zatgcznik 111.1.9)
Dyrektywy dot. Wyrobéw Budowlanych], przedmiotem zainteresowania jednostki aprobujgcej sg parametry
dotyczace klas (Euroclass) reakcji na ogien, ktére zostaty wskazane w Decyzji Komisji 94/611/EC.

3.2, Odpowiedzialnosé¢

3.2.1. Zadania producenta

3.2.1.1. Zakladowa kontrola produkcji
3.2.1.1.1. Postanowienia ogélne

Posiadacz ETA sprawuje staty wewnetrzny nadzér nad produkcjg. Wszystkie elementy, wymagania oraz
procedury przyjete przez posiadacza ETA sg dokumentowane w systematyczny sposob w formie pisemnych
wytycznych i procedur. Ten system kontroli produkcji fabrycznej zapewnia, ze wyroby sg zgodne z
Europejska Aprobatg Techniczng (ETA).

Pracownicy bioragcy udziat w procesie produkcyjnym zostali wybrani, posiadajg odpowiednie kwalifikacje i
zostali odpowiednio przeszkoleni, aby obstugiwac i utrzymac¢ w dobrym stanie urzadzenia do produkgciji.
Wyposazenie maszyn jest regularnie konserwowane i jest to dokumentowane. Wszystkie procesy i
procedury zwigzane z produkcjg sg rejestrowane w regularnych odstepach.

Posiadacz ETA utrzymuje mozliwg do odtworzenia dokumentacje procesu produkcyjnego od chwili zakupu
albo dostawy nieprzetworzonych albo podstawowych surowcéw az do momentu sktadowania i wysyiki
gotowych wyrobdw.

System zaktadowej kontroli produkciji wyrobu obejmuje istotne, zaprojektowane wymagania, tgcznie z
odpowiednimi rysunkami i pisemnymi wytycznymi dotyczacymi:

- typu i jakosci wszystkich materiatow

- catkowitych wymiaréw

- opakowania i zabezpieczenia transportowego

System zaktadowej kontroli produkcji okresla w jaki sposéb majg by¢é prowadzone dziatania kontrolne, i z
jakg czestotliwoscia.

Wyroby, ktdre nie spetniajg wymogow okreslonych w ETA sg oddzielane od wyrobow spetniajgcych wymogi i
odpowiednio oznakowane. Posiadacz ETA rejestruje produkcje nie spetniajgcg wymogow i podejmowane
dziatania, aby zapobiega¢ dalszym niezgodnosciom. Dokumentowane sg rowniez reklamacje zewnetrzne,
jak réwniez podjete dziatania.

3.21.1.2. Materialy przychodzace

Gdy sa dostarczane materiaty / wyroby do wykorzystania w procesie produkcyjnym, nastepuje weryfikacja
ich zgodnosci z wymogami ETA.

3.211.3. Utrzymanie, kalibracja urzadzen badawczych

Wszystkie urzadzenia badawcze sg utrzymywane w dobrym stanie, skalibrowane i/lub sprawdzane z

wyposazeniem albo ze wzornikami badawczymi mozliwymi do ustalenia, zgodnie z odnosnymi uznanymi
miedzynarodowymi albo krajowymi wzornikami (normami) referencyjnymi do wykonywania pomiarow.
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Posiadacz ETA zapewni, ze przetadunek, zabezpieczenie i sktadowanie urzgdzen badawczych bedzie takie,
ze zachowana zostanie jego doktadnos¢ i przydatnos¢ dla danego celu.

Kalibracja wszystkich urzadzen badawczych zostanie powtdrzona, jesli wystapi jakakolwiek naprawa albo
awaria, ktéra mogtaby naruszy¢ kalibracje urzadzeh do wykonywania pomiaréw.
3.2.1.2. Inne zadania posiadacza ETA

Nastepujaca tabela okresla wiasciwosci, ktére powinny byé kontrolowane i minimalne czestotliwosci kontroli.
Metoda badawcza i wartosci graniczne zostaty okreslone w planie kontroli.

Tabela 3: Plan kontroli ZKP dla plyt PROMATECT®-L

Wiasciwos¢ Minimalna czestotliwos¢
Okreslenie zawartosci organicznej (reakcja na ogien) Raz tygodniowo9
Okreslenie stabilnosci wymiarowej przy wysokich temperaturach Raz tygodniowo
(ogniotrwatosc¢)

Posrednia metoda badawcza (badanie w matym piecu)™ raz na rok
Nieprzepuszczalnos$¢ wody 1razna 3 lata
Stabilno$¢ wymiarowa 1 raz na rok
Identyfikacja 1 dziennie'", wymiar
- dtugos¢, szerokosc

- grubo$é 1 dziennie, grubos¢
- gestos¢ pozorna 1 prébka na n-ptyt
Wytrzymatos$¢ na zginanie 1 prébka na n-ptyt

3.2.2. Zadania organéw zatwierdzajacych
3.2.2.1. Wstepne badania typu

Badania dla celéw aprobacyjnych byly prowadzone przez jednostke notyfikujaca, zgodnie z rozdziatem 5
ETAG 018, odpowiednio Cze$¢ 1 albo 4, i jednostka aprobujaca ocenita wyniki tych badan zgodnie z
rozdziatem 6 tego ETAG, jako czes¢ procedury wydawania ETA. Badania te bedg uzyte jako wstepne
badania typu i zostang potwierdzone przez jednostke notyfikujaca dla celéw Certyfikacji Zgodnosci.

3.2.2.2. Ocena systemu zaktadowej kontroli produkcji - kontrola wstepna i ciagty nadzor

Za ocene systemu zaktadowej kontroli produkcji jest odpowiedzialna jednostka aprobujaca.

Zostanie dokonana ocena jednostki produkcyjnej, aby wykazac, ze zaktadowa kontrola produkcji jest zgodna
z ETA i wszystkimi informacjami pomocniczymi. Ta ocena powinna opieraé sie na wstepnej kontroli zaktadu
produkcyjnego. Wtasciwa jednostka produkcyjna zostata okreslona w ETA.

Pézniej jest niezbedny ciggty nadzér zakladowej kontroli produkcji, aby zapewni¢ trwatg zgodnosé z ETA.
Zaleca sie, aby kontrole nadzorujace byly prowadzane przynajmniej dwa razy w ciggu roku.

® Tydzien to 5 dni produkcyjnych

10 Produkcja zostanie poddana badaniu w matym piecu (badanie wykonane na jednej grubosci)

" Dzien to okres 24 godzin, w ktdrym produkcja jest uwazana za zwyczajowq dla danego
obiektu produkcyjnego
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3.2.2.3. Certyfikacja

Niezwiocznie po przeprowadzeniu sprawdzenia wstepnych badan typu (cf. 3.2.2.1) oraz wstepnej kontroli
systemu zaktadowej kontroli produkgiji (cf. 3.2.2.2), jesli moze zostaé podjeta przychylna decyzja na
podstawie dostepnych informacji, notyfikowana jednostka certyfikacyjna wyda Certyfikat Zgodnosci EC,
zezwalajacy posiadaczowi ETA na wydawanie Deklaracji Zgodnosci EC i co umozliwia umieszczanie znaku
CE na wyrobach.

3.3. Umieszczanie znaku CE
3.3.1. Postanowienia ogéine

Znak CE zostanie przyklejony do opakowania ptyty. Zgodnie z ETAG 018, wymagane informacje, jakie
muszg towarzyszy¢ znakowi CE to:

a) numer identyfikacyjny jednostki notyfikujgcej
b) nazwa/adres posiadacza ETA
¢) dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym zostat przyklejony znak CE
d) numer Certyfikatu Zgodnosci EC
e) numer ETA
f) odniesienie do ETAG 018, Czesci 1i4
g) znaki wyjasniajace zamierzone zastosowanie:
- typ(y) ekspozycji, §1.1 niniejszej ETA
- typ(y) konstrukcji, jakie ptyta ma zabezpieczaé, §1.1 niniejszej ETA
h) kod oznaczenia: nominalna grubo$¢ (mozna uzyskac¢ wszystkie parametry z tych informacji).

3.3.2 Przyktad oznakowania CE

‘ € Symbol CE

yyyy Numer Jednostki Notyfikujacej

Promat International NV
Bormstraat 24

B-2830 Tisselt Nazwa i adres posiadacza ETA + Kod zaktadu

Belgium produkcyjnego
02
07 Dwie ostatnie cyfry roku, w kiérym zostat przyklejony
znak CE
yyyy-CPD-XXXX Numer Certyfikatu Zgodnosci EC
ETA N°06/0296 Numer ETA

ETAG 018 Parts 1 and 4

Fire Protective Board Odniesienie ETAG

PROMATECT®-L Identyfikacja wyrobu
Exposure types Z,, Z4, Y Kategoria uzytkowa w zwigzku z narazeniem na
oddziatywanie warunkéw atmosferycznych
Types 1,2,3,4,5,6,7,8,9,10 Kategoria uzytkowa w zwigzku z zamierzonym
zastosowaniem
XXX Nominalna grubo$é ptyty

3.4. Inne oznakowanie i/lub informacje

Kazda ptyta jest oznakowana nazwg wyrobu i kodem wykrywalnosci. Kazda paleta jest oznakowana nazwg
wyrobu, kodem wykrywalnosci, gruboscia ptyty i wymiarami ptyt.

"2 Grubos¢ w mm jest okreslona na etykiecie, przymocowanej do opakowania, na ktdrej zostat umieszczony
znak CE.
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4. Zalozenia, na podstawie ktérych pomysinie oceniono przydatnos¢ wyrobu(éw) dla zamierzonego
zastosowania

4.1. Produkcja

Europejska Aprobata Techniczna jest wydawana dla wyrobu na podstawie uzgodnionych danych/informaciji,
przechowywanych w jednostce aprobujacej, identyfikujgcych wyréb, ktéry zostat sprawdzony i oceniony.
Zmiany wyrobu albo procesu produkcyjnego, ktére mogtyby spowodowac, ze te przechowywane
dane/informacje stang sie niepoprawne, powinny by¢ zgtoszone do jednostki aprobujacej zanim zmiany te
zostang wprowadzone. Jednostka aprobujaca zdecyduje, czy takie zmiany majg wptyw na ETA, czy nie, a w
konsekwencji na waznos¢ znaku CE na podstawie ETA, a jedli tak, czy bedzie niezbedna dalsza ocena albo
zmiana ETA.

Glowne surowce sg mieszane z wodg i rozdrabniane w reaktorze, aby utworzy¢ krzemian wapniowy. W
mieszalniku taczy sie go z innymi surowcami az do uzyskania gestego zaczynu. Z zaczynu formuje sie ptyty.
Piyty sg suszone, a krawedzie sg przycinane i gérna powierzchnia jest piaskowana do uzyskania okreslonej
grubosci. Kazda ptyta jest znakowana zgodnie z akapitem 3.4 niniejszej ETA. Plyty sg sprawdzane, czy nie
zawierajg widocznych wad, a niezgodne ptyty sg odrzucane.

4.2, Systemy

4.21 Postanowienia ogdlne

4.2.1.1 Konstrukcja wsporcza

Odlegtos¢ miedzy elementami konstrukcji wsporczej powinna by¢ zgodna z informacjami podanymi w
zatgczniku 2.

4.2.1.2 Ciecie i obrébka maszynowa

Ciecie i obrobka maszynowa ptyt ogniochronnych powinny by¢ wykonywane przy uzyciu konwencjonalnych
narzedzi do obrébki drewna. Ciecie powinno by¢ wykonywane zgodnie z EN 12101-7, paragraf B.1.2.
Zaleca sie wykorzystanie ostrzy pit z utwardzonymi zebami albo z pochylonymi ostrzami z koncéwkami ze
spiekanych weglikow. Przy obrobce maszynowej ptyt ogniochronnych przy pomocy narzedzi z napedem
elektrycznym, wydobywa sie kurz i nalezy unika¢ wdychania pytu.

Karta charakterystyki jest dostepna u producenta na zyczenie klienta.

4.2.1.3 Pofaczenia piyt

Piyty ogniochronne powinny by¢ fgczone na styk.

Pilyty mogg mie¢ krawedzie kwadratowe.

Zigcza przylegtych piyt, tam, gdzie jest to mozliwe, powinny by¢é przesuniete minimum o 300 mm.

Zastosowanie i typ wypetniacza ztgczy powinny by¢ zgodne z elementami montazowymi opisanymi w
zatgczniku 2.

4.2.1.4 Mechaniczne elementy mocujgce

Mocowanie ptyt ogniochronnych do konstrukcji nosnej powinno by¢ zgodne z informacjami montazowymi
podanymi w zatgczniku 2.

4.2.1.5 Wykonczenie powierzchni

Powierzchnia ptyty pozwala na zastosowanie wiekszo$ci rodzajow wykonczenia. Przy wykonczaniu
powierzchni nalezy wzig¢ pod uwage chtonnosc¢ i zasadowosé piyt.

W ramach niniejszej ETA nie dokonano oceny wplywu wykonczenia powierzchniowego (takiej jak
tynkowanie, malowanie farbami, uktadanie ptytek, tapetowanie), na parametry ptyt.
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4.2.1.6 Montaz
Montaz ptyt powinien odbywac sie zgodnie z informacjami podanymi w zatgczniku 2.

5. Zalecenia
5.1. Zalecenia dotyczace pakowania, transportu i sktadowania

Podczas transportu i sktadowania, ptyty powinny by¢ utozone w stos na ptaskim podtozu i przykryte. Ptyty
powinny by¢ sktadowane na paletach, w zabezpieczonym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu.

5.2. Zalecenia dotyczace uzytkowania, konserwacji i napraw

Przyszte zmiany budynku nie powinny niekorzystnie wptywac na wiasciwosci ognioochronne systemu, w
ktérym ptyty sg uzyte. Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby nie dopuscic¢ do jakiegokolwiek obnizenia
parametréw ogniochronnych w wyniku zwiekszenia nosnosci zabezpieczanych elementéw konstrukcyjnych
(np. belki, stupy, sufity, stropy albo $ciany).

Ocena przydatnosci do uzycia oparta jest na zatozeniu, ze uszkodzone ptyty, na przyktad z powodu

przypadkowego uderzenia, sg naprawiane. Zaktada sie rowniez, ze wymiana poszczegoélnych elementow
podczas konserwacji/naprawy bedzie wykonana przy uzyciu materiatéw okreslonych przez ETA.

11
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Zalacznik 1: Referencje

Numer referencyjny ETAG 018-1 (wydanie 2004)
Nazwa dokumentu: Wyroby ogniochronne - Cze$¢ 1: Sprawy Ogolne.

Numer referencyjny ETAG 018-4 (wydanie 2004)
Nazwa dokumentu: Wyroby ogniochronne - Czes¢ 4: Plyty i maty ogniochronne i zestawy czesci.

Numer referencyjny EN 13964:2004
Nazwa dokumentu: Sufity podwieszane — Wymogi i metody préb.

Numer referencyjny EN12467:2004
Nazwa dokumentu: Arkusze witékno-cementowe — Specyfikacja wyrobu i metody préb

Numer referencyjny EN 13501-1:2002
Nazwa dokumentu: Klasyfikacja pozarowa wyrobéw budowlanych i elementéw budowlanych - Czes¢ 1:
Klasyfikacja przy uzyciu danych z préb reakcji na proby ogniowe

Numer referencyjny EN 13501-2:2003
Nazwa dokumentu: Klasyfikacja pozarowa wyrobéw budowlanych i elementow budowlanych - Czesc¢ 2:
Klasyfikacja przy uzyciu danych z préb reakcji na proby ogniowe, z wytgczeniem ustug wentylacyjnych

Numer referencyjny EN 1364-1:1999
Nazwa dokumentu: Préby ogniotrwatosci elementow nie bedacych elementami nosnymi
Czesc¢ 1: Sciany

Numer referencyjny EN 318:2002
Nazwa dokumentu: Panele na bazie drewna - Ustalenie zmian wymiarowych zwigzanych ze zmianami
wilgotnosci wzglednej

Numer referencyjny EN 826:1996
Nazwa dokumentu: Wyroby izolacji cieplnej do stosowania w budownictwie - Ustalenie parametrow
sprezania

Numer referencyjny EN 1607:1996
Nazwa dokumentu: Wyroby izolacji cieplnej do stosowania w budownictwie - Ustalenie wytrzymatosci na
rozcigganie w kierunku prostopadtym do czofa

Numer referencyjny EN 1608:1996
Nazwa dokumentu: Wyroby izolacji cieplnej do stosowania w budownictwie - Ustalenie wytrzymatosci na
rozcigganie w kierunku rownolegtym do czota

Numer referencyjny EN 14566 (wrzesieh 2002)

Nazwa dokumentu: Mechaniczne elementy mocujace systemu ptyt gipsowych - Definicje, wymogi i metody

préb.

Numer referencyjny EN 14195:2005

Nazwa dokumentu: Metalowe ramy do systemow z plyt gipsowych — definicje, wymagania i metody testowe.

Uwaga: wydania podanych wyzej dokumentow referencyjnych sg to wydania, ktdre zostaty przyjete przez

UBAtc do konkretnego wykorzystania przez siebie przy wydawaniu niniejszej ETA. Gdy nowe wydania stang

sie dostepne, zastgpig one wymienione wydania tylko wtedy, gdy zostanie to potwierdzone przez UBAtc.
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ZALACZNIK 2: Odpornos¢ ogniowa i metody montazu plyt dla zastosowan objetych niniejsza ETA

ZALACZNIK 2.0: Przeglad odpornosci ogniowej zabezpieczen ogniochronnych z PROMATECT®-L

W ramach niniejszej ETA zostaly poddane ocenie zabezpieczenia ogniochronne wymienione w Tabeli
A.2.0.1.

Niniejsza ETA obejmuje zabezpieczenia ogniochronne zainstalowane zgodnie z warunkami podanymi w tym
zatgczniku.

Tabela A.2.0.1
System poddany ocenie |Klasyfikacja Norma Zamierzony rodzaj| Szczegotowe Data
w ramach niniejszej ETA zgodnie z | badawcza zastosowania dane dot. uzupetnienia
EN 13501-2 zgodnie z instalacji niniejszej
ETAG 018 ETA
Samodzielny sufit z
odd;ielnq odpornoscig
g%?'gg’rf}jcbh“rgﬁ‘r’]";c”g z Efgg EN1364-2 Typ 8 Zalgcznik 2.1 | 2008-03-25
PROMATECT®-L
grubosci 30mm

13
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ZALACZNIK 2.1: Specyfikacja samodzielnego sufitu z niezalezng odpornoscia ogniowa zbudowanego
z pltyt ogniochronnych PROMATECT®-L (grubosci 30mm)

A.2.1.1 Data uzupetnienia niniejszej ETA

Niniejszy zatgcznik zostat dotgczony do ETA 06/0296 dnia 2008-03-25. Niniejszy element montazowy nie byt
objety niniejsza ETA przed dotgczeniem niniejszego zatacznika.

A.2.1.2 Kategoria

Element montazowy opisany w niniejszym zatgczniku zostat zbadany zgodnie z EN 1364-1 i sklasyfikowany
jako EI90(a«<>b) zgodnie z EN 13501-2.

A.2.1.3 Wymagania montazowe
Powinny by¢ uwzglednione wymagania montazowe systemu podane w akapicie 4.2 niniejszej ETA.

A.2.1.4 Konstrukcja wsporcza

Sufit samodzielny zbudowany z ptyt PROMATECT®-L (grubosci 30 mm) opiera sie na stalowych profilach
mocowanych do otaczajacej konstrukcji, jak pokazano na rysunku A.2.1.9.1.

Profile L o wymiarach minimalnych 50/50/5 (mm) sg mocowane do dwdch przeciwlegtych $cian przy uzyciu
kotkéw o minimalnych wymiarach @8x60 mm z wkretami o wymiarach minimalnych @5x50 mm, w rozstawie
nie wiekszym niz 500 mm.

Stalowe profile zamkniete o minimalnych wymiarach 80/80/4,5 (mm) sg oparte w L profilach poprzecznie,
bez mocowania, w rozstawie maksymalnym 1200 mm (szerokos¢ ptyty). Maksymalna rozpietosc¢ profili
zamknietych wynosi 4,4 m.

Wymagania dla elementéw sktadowych zostaty podane w Tabeli A.2.1.1.

Tabela A.2.1.1
Element Identyfikacja Dane Montaz i mocowanie
Profile L Stal galwanizowana, zgodnie | Wymiary: > 50/50/5 Mocowane wzdtuz
z prEN 14195 lub (mm) przeciwlegtych scian
réwnowazng hormag,
Stalowe Stal galwanizowana, zgodnie | Wymiary: > 50/50/5 Umieszczone na L-profilach bez
profile z prEN 14195 lub (mm) montazu
zamkniete réwnowazng norma, Dilugosé: < 1200 mm
Kotki Plastikowe kofki > @8 x60 mm Mocowanie L-profili w rozstawie
<500 mm
Wkrety Galwanizowane wkrety > @8 x60 mm Mocowanie L-profili w rozstawie
stalowe zgodnie z prEN <500 mm
14566 lub réwnowazng
norma

A.2.1.5 lzolacja

Brak

A.2.1.6 Plyty ogniochronne

Ptyty PROMATECT®-L (grubosci 30 mm) sg instalowane wzdtuz gdrnej i dolnej powierzchni stalowych profili
otwartych, zgodnie z rysunkami A.2.1.9.2 i A.2.1.9.3. Podiuzne potaczenia ptyt znajdujg sie po srodku
stalowych profili zamknietych.

Piyty sg montowane do dwuwarstwowych pasm PROMATECT®-L przy pomocy zszywek o minimalnych
wymiarach 63/11,2/1,53 (mm), w rozstawie maksymalnym 250mm, lub wkretéw o wymiarach minimalnych
@ 5 x 80 mm, w maksymalnym rozstawie 300 mm.

Pasma PROMATECT®-L (grubosci 30 mm) o minimalnej szerokosci 85 mm sg montowane w dwéch
warstwach wzdtuz stalowych profili zamknietych, zgodnie z rysunkami A.2.1.9.2 i A.2.1.9.3. Pasma sg
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montowane do siebie przy pomocy zszywek o minimalnych wymiarach 50/11,2/1,53 (mm), w maksymalnym
rozstawie 350mm, lub srubami o minimalnych wymiarach @ 4 x 50 mm, w maksymalnym rozstawie 400 mm.

Tabela A.2.1.2
Element Identyfikacja Charakterystyka Montaz i mocowanie
Ptyty Ptyta ogniochronna Dtugos$c¢: 2500 mm Montowane po obydwu
PROMATECT®-L Szerokosé: 1200 mm stronach profili stalowych w
Grubosé: 30 mm celu utworzenia
samodzielnej konstrukcji
sufitu
Pasma Ptyta ogniochronna Szerokos¢: 85 mm Montowane wzdtuz potaczen
PROMATECT®-L Grubos¢: 30 mm ptyt w celu potagczenia dwoch
warstw ptyty
ZszywKi ZszywKi ze stali Wymiary: Mocowanie ptyt w rozstawie
galwanizowanej =63/11,2/1,53 (mm) <250 mm
zgodnie z prEN14566
lub réwnowazng
Wkrety Wkrety ze stali Wymiary: Mocowanie ptyt w rozstawie
galwanizowanej J=25x80mm <300 mm
zgodnie prEN14566
lub réwnowazng
Zszywki Zszywki ze stali Wymiary: Mocowanie pasm
galwanizowanej = 50/11,2/1,53 (mm) PROMATECT®-L w
zgodnie z prEN14566 rozstawie
lub rbwnowazng <350 mm
Wkrety Wkrety ze stali Wymiary: Mocowanie pasm
galwanizowanej @24 x50 mm PROMATECT®-L w

zgodnie prEN14566
lub rownowazng

rozstawie
<400 mm

A.21.7 Ziacza

W przypadku wierzchniej warstwy ptyt szczelina pomiedzy konstrukcjg a ptytami (i, tam gdzie jest to mozliwe,
pasmami giyty) sg wypetnione pasmami PROMASEAL®-PL mocowanymi do konstrukcji przy pomocy kleju
PROMAT"™ K-84, jak pokazano na rysunkach A.2.1.9.2i1 A.2.1.9.3.

W przypadku dolnej warstwy ptyt szczelina pomiedzy ptytami a otaczajaca konstrukcjg jest wypetniona masg
szpachlowg PROMAT®, jak pokazano na rysunkach A.2.1.9.21 A.2.1.9.3.

Wymagania dla elementéw sktadowych zostaty podane w tabeli A.2.1.3.

Tabela A.2.1.3
Element Identyfikacja Dane Montaz i mocowanie
Pasma Ogniochronne Szerokosé: 120 mm Wypetnienie szczeliny pomiedzy
pasma Grubosé¢: 2,5 mm konstrukcja a ptytami gornej
PROMASEAL®-PL warstwy (i, jesli to mozliwe,
pasm ptyty)
Klej Klej PROMAT® K-84 Klej na bazie krzemianu sodu z Mocowanie pasm
dodatkami nieorganicznymi. Ma ogniochronnych do konstrukcji
kolor szary lub ztamanej bieli i
lekko pecznieje w przypadku
pozaru
Wypetnienie | Masa szpachlowa tatwo formowalna biata, sucha Wypetnienie szczelin pomiedzy
szczeliny PROMAT® zaprawa tworzaca silnie dolng warstwag ptyt i konstrukcja

przylegajacg mase po utwardzeniu.

Proszek miesza sie z wodg
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A.2.1.8 Detale

Wszystkie detale konstrukcji powinny byé wykonane jak przedstawiono w akapicie A.2.1.9.

A.2.1.8.1. Postanowienia ogdine

Wszystkie detale montazowe powinny by¢ wykonane zgodnie z rysunkami A.2.1.9.1 do A.2.1.9.3.

A.2.1.8.1. Klapy rewizyjne

Maksymalne wymiary klap rewizyjnych w suficie samodzielnym wynoszg 480 x 800 mm. Montaz i
mocowanie klap rewizyjnych sg pokazane na rysunku A.2.1.9.1, rysunku A.2.1.9.2 przekrdj A-A oraz na
rysunku A.2.1.9.3 przekroj E-E.

Na dole samodzielnego sufitu podwieszanego klapa rewizyjna jest zbudowana z piyt PROMATECT®-L
(grubosci 30 mm) a jej maksymalne wymiary to 800 x 480 mm. Ptyta jest mocowana do ramy z pasm
PROMATECT®-L (grubosci 30 mm) o szerokosci 50 mm, zszywkami o minimalnych wymiarach 50/11,2/1,53
(mm) w maksymalnym rozstawie 350 mm, lub wkretami o minimalnych wymiarach @ =4 x 50 mm w
maksymalnym rozstawie 400 mm, zgodnie z rysunkami A.2.1.9.1, rysunku A.2.1.9.2 przekrdj A-A oraz na
rysunku A.2.1.9.3 przekrdj E-E.

Na gérze samodzielnego sufitu podwieszanego klapa rewizyjna jest zbudowana z ptyt PROMATECT®-L
(grubosci 30 mm) a jej maksymalne wymiary to 800 x 600 mm. Ptyta jest mocowana do podwdjnych
pionowych pasm PROMATECT®-L (grubosci 30 mm) zszywkami o minimalnych wymiarach 50/11,2/1,53
(mm) w maksymalnym rozstawie 350 mm, lub wkretami o minimalnych wymiarach & =4 x 50 mm w
maksymalnym rozstawie 400 mm, zgodnie z rysunkami A.2.1.9.1, rysunku A.2.1.9.2 przekréj A-A oraz na
rysunku A.2.1.9.3 przekrdj E-E.

A.2.1.8.1. Oprawa oswietleniowa

Maksymalne wymiary oprawy oswietleniowej (do montowania lamp) to 420 x 1300 mm o gtebokosci 115
mm. Montaz i mocowanie oprawy oswietleniowej sg pokazane na rysunkach A.2.1.9.1, rysunku A.2.1.9.2
przekroj B-B oraz na rysunku A.2.1.9.3 przekréj F-F.

Na dole samodzielnego sufitu jest umieszczony otwor o wymiarach 420 x 1300 mm i gtebokosci 115 mm, w
celu zatozenia oswietlenia, zgodnie z rysunkami A.2.1.9.1, rysunku A.2.1.9.2 przekrdj B-B oraz na rysunku
A.2.1.9.3 przekréj F-F.

A.2.1.9 Rysunki
Legenda

Plyty PROMATECT®-L grubo$¢ 30 mm

Pasma PROMATECT® L, szeroko$¢ 80 mm lub 50 mm, grubo$¢ 30 mm

Pasma PROMASEAL -PL, szerokos¢ 120 mm, grubo$¢ 2,5 mm

Klej PROMAT®-K84

Masa szpachlowa PROMAT®

Stalowe profile zamkniete o wymiarach minimalnych = 80/80/4,5 (mm)

Stalowe L-profile o wymiarach = 50/50/5 (mm)

Stalowe zszywki galwanizowane, wymiary = 63/11,2/1,53 (mm) w rozstawie < 250 mm
Stalowe zszywki galwanizowane, wymiary = 50/11,2/1,53 (mm) w rozstawie < 350 mm
10. Kotek z tworzywa sztucznego = @ 8 x 60 mm z wkretem = & 6 x 50 mm w rozstawie < 500 mm
11. Galwanizowane wkrety stalowe o wymiarach =2 5 x 80 mm w rozstawie < 300 mm

12. Galwanizowane wkrety stalowe o wymiarach = 4 x 50 mm w rozstawie < 400 mm
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