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ETA PROMAXON®- Typ A

| PODSTAWY PRAWNE | WARUNK| OGOLNE

1. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna
jest wydawana przez
UBAtc zgodnie z:

- Dyrektywg Rady 89/106/EEC z 21 grudnia
1988 dotyczaca zblizenia ustaw, zarzgdzen i
przepisow administracyjnych panstw
czlonkowskich dotyczacych wyrobow 6.
budowlanych®, zmodyfikowang przez
Dyrektywe Rady 93/68/EEC? i Zarzgdzenie
(EC) Nr 1882/2003 Parlamentu Europejskiego
i Rady?;

- Belgijska ustawg z dnia 25 marca 1996
dotyczaca przystosowania przepiséow
prawnych i administracyjnych panstw
cztonkowskich do Dyrektywy dotyczacej
wyrobow budowlanych (89/106/EEC) w
odniesieniu do wyrobéw budowlanych? i
belgijskim dekretem krélewskim z 18 sierE)nia
1998 dotyczgcym wyrobow budowlanych

- Wspdélnymi Zasadami Proceduralnymi
wnioskowania, przygotowywania i
przyznawania Europejskich Aprobat
Technicznych podanymi w Aneksie do Decyzji
Komisji 94/23/EC;

- Wytyczng 018 Wyrobow Ogniochronnych
Czes¢ 1: "Sprawy Ogolne" i Czescig 4: "Piyty
ogniochronne, ptyty i maty i zestawy czesci"

2. UBAtc jest upowazniony do sprawdzenia, czy
przestrzegane sg przepisy niniejszej
Europejskiej Aprobaty Technicznej. Kontrola
moze mie¢ miejsce w zaktadzie (zaktadach
produkcyjnych). Jednakze odpowiedzialno$¢
za zgodnos¢ wyrobow z Europejskg Aprobatg
Techniczng i za ich nadawanie sig do
planowanego wykorzystania spoczywa na
posiadaczu Europejskiej Aprobaty
Technicznej.

3. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna nie
moze zostaé przekazana producentom ani
agentom producentéw poza tymi, ktérzy zostali
podani na stronie 1, ani zakladom
produkcyjnym poza tymi, ktére zostaty
wymienione w kontekscie niniejszej
Europejskiej Aprobaty Techniczne;.

4. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna
moze by¢ cofnieta przez UBAtc, w
szczegolnosci zgodnie z informacjami Komisji,
zgodnie z Artykutem 5(1) Dyrektywy Rady
89/106/EEC.

5. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna
bedzie powielana w catosci, tgcznie z
przesytaniem przy pomocy srodkow
elektronicznych. Jednakze, cze$ciowe

! Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich Nr L 40, 11.2.1989, str. 12
2 Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europeijskich Nr L 220, 30.8.1993, str.1
3 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej Nr L 284, 31.10.2003, str.1

4 Belgijski Monitor Prawny, 21.05.1996

5 Belgijski Monitor Prawny, 11.09.1998

¢ Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich Nr L 17, 20.1.1994, str. 34

powielanie jest dozwolone w przypadku
pisemnej zgody UBAtc. W przypadku
powielania czesciowego musi by¢
oznakowanie, ze jest to powielanie czgsciowe.
Teksty i rysunki folderow reklamowych nie
bedg niezgodne ani nie bedg niewtasciwie
wykorzystywa¢ Europejska Aprobate
Technicznag.

Europejska Aprobata Techniczna jest
wydawana przez organ aprobujacy w jego
oficjalnych jezykach. Te wersje w petni
odpowiadajg wersji rozpowszechnionej w
EOTA. Ttumaczenia na inne jezyki muszg by¢
oznaczone, ze sg to thumaczenia.

Strona 2 z 16



ETA PROMAXON®- Typ A

Il WARUNKI SZCZEGOLOWE EUROPEJSKIEJ
APROBATY TECHNICZNEJ

1. Definicja i zakres wyrobu i zamierzone
zastosowanie

1.1 Zakres

Niniejsza ETA obejmuje ptyty ogniochronne
przeznaczone do uzytku wewnetrznego (ETAG 018-4,
typ Z2)

PROMAXON®, Typ A jest przeznaczony do ochrony
elementéw albo do wykorzystania do montazu, jak to
podano w tabeli 1.

Tabela 1: Zamierzone zastosowanie
Zabezpieczenie Odniesienie
ETAG 018-1
Membrana pozioma tgcznie z
sufitami podwieszanymi, zgodnie z Typ 1
EN 13964
Membrana pionowa Typ 2
Nosne elementy betonowe Typ 3
Stalowo-betonowe elementy Typ 5
zespolone
Nosne elementy drewniane Typ 7
Nienosne przegrody Typ 8
przeciwpozarowe
Zespoly instalacji technicznych w Typ 9
budynkach
Zastosowania nie ujete w typach 1-9 Typ 10

Tabela 1 przedstawia zamierzone zastosowania piyt.
Nie wszystkie z nich zostaty ocenione w ramach
niniejszej ETA pod wzgledem skuteczno$ci
ogniochronnej. Zatgcznik 2 przedstawia wykaz
zastosowan, dla ktérych zostata przeprowadzona ocena
odpornosci ogniowej. Niniejsza ETA obejmuje zestawy
zamontowane zgodnie z warunkami podanymi w
Zatgczniku 2.

Jesli chodzi o skutecznosc¢ ogniochronng, inne
zamierzone zastosowania sg wspierane przez inne
Srodki na szczeblu krajowym (jak podano w uwadze w
akapicie 2.2.1.2 niniejszej ETA).

Zaktadany okres uzytkowania wyrobu dla zamierzonego
zastosowania wynosi 25 lat’, pod warunkiem, ze
zamontowany wyrob jest odpowiednio wykorzystywany
i konserwowany, zgodnie z akapitem 5.2 niniejszej
ETA.

1.2 Identyfikacja wyrobu
1.2.1  Sprawy Ogoélne

PROMAXON®- Typ A jest ogniochronng ptytg
wapniowo- krzemianowg zwigzang wypetniaczami
mineralnymi. Ptyta ma kolor ztamanej bieli i ma gtadka
matowg gorng powierzchnig i nieznacznie chropowatg
odwrotng strone.

" Podane wskazania dotyczace zaktadanego okresu uzytkowania wyrobu nie moga
by¢ interpretowane jako gwarancja podana przez posiadacza ETA lub przez organ
zatwierdzajgcy. Nalezy je traktowac jako $rodek do wyboru odpowiednich kryteriow
dla ptyt ogniochronnych w odniesieniu do oczekiwanego ekonomicznie
uzasadnionego czasu uzytkowania obiektu.

-
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ETA PROMAXON®- Typ A

1.2.2 Wymiary i gestosé
Wymiary i gestos¢ ptyt sg podane w tabeli 2.

Tabela 2: Wymiary i gesto§é PROMAXON®-Typ A

Gestos¢ (na sucho 40°C): 850 kg/m?3 + 10%

Gesfoéé (23°C, 50%RH): 860 kg/mé + 10%

Tolerancje

Grubosé Diugosé x na dlugoléc-i

(mm) szerokosé (mm) i szerokosci
(mm)
8+0,5 2500 x 1200 +0/-3
10+0,5 2500 x 1200 +0/-3
12+0,5 2500 x 1200 +0/-3
15+£0,5 2500 x 1200 +0/-3
18+0,5 2500 x 1200 +0/-3
20+0,5 2500 x 1200 +0/-3
25+0,5 2500 x 1200 +0/-3

1.2.3 Wyroby pomocnicze

Wyroby pomocnicze, o ktérych mowa w niniejszej
ETA, jako element y montazowe albo w ramach
okreslania parametréw (np. przy badaniu
ogniowym ), nie sq objete przez niniejszg ETA i nie
mogqg by¢ oznakowane znakiem CE na jej
podstawie.

2. Wlasciwosci wyrobu (wyrobéw) i metody
weryfikacji

2.1 Ocena wyrobéw pomocniczych

Wyroby pomocnicze uzyte w  badanych
systemach sq okreslone w wytycznych
dotyczqacych montazu przy badaniu ogniowym
opisanym w zatqczniku 2 do niniejszej ETA.

Jedli chodzi o wyroby pomocnicze, o ktdrych
mowa w sposéb  szczegdiny w niniejszej ETA
(poprzez nazwe handlowq), sktad wyrobu (jesli jest
produkowany przez posiadacza ETA) albo jego
wtasnosci/cechy (iesli el dostarczane
posiadaczowi ETA) sg okreSlone w poufnych
dokumentach ETA utrzymywanych przez jednostke
aprobujgcq. Posiadacz ETA poinformuje jednostke
aprobujgcaq, jesli ktéres z tych informacji nie sqg juz
poprawne.

Jedli chodzi o wyroby pomocnicze, o ktérych
mowa w sposéb ogdiny w niniejszej ETA (poprzez
minimalne  wymagania), zgodno$¢ z  tymi
minimalnymi  wymaganiami badanych wyrobdéw
jako elementéw badanych zestawdw zostata
sprawdzona w ramach badah aprobacyjnych.

W  zamierzonych  warunkach  ostatecznego
wykorzystania, zestawy wyrobdw, w  ktérych
wykorzystuje sie ptyty ogniochronne, powinny
spetniaé wymagania zwigzane z wykonywaniem

prac (np. dotyczgcych bezpieczenstwa
wykorzystanial).
2.2 Wtasciwosci i metody badawcze

2.2.1. Bezpieczenstwo w przypadku pozaru

2.2.1.1. Reakcja na ogieh

Ptyty majq kategorie Al reakcji na ogien, zgodnie
zZEN 13501-1.

2.2.1.2. Odpornos¢ ogniowa

Odpornos$¢ ogniowa zestawdw zawierajgcych
ptyty, zgodnie z EN 13501-2 zostata przedstawiona
w zatgczniku 2.

UWAGA: zgodnie z ETAG 018-4 (stowo wstepne),
do 10 lat od pierwszego wydania niniejszej ETA,
albo do chwili wycofania odnosnej krajowej normy
badawczej i klasyfikacyjnej, znak CE bedzie
obejmowaé ograniczong liczbe zestawdw
wyrobdéw bedgcych przedmiotem oceny
skuteczno$ci ogniochronnej. W miare uptywu
czasu, deklaracja odpornosci ogniowej objeta
znakiem CE powinna by¢ stopniowo rozszerzana
przez posiadacza ETA i powinna zosta¢ witgczona
do niniejszej ETA poprzez dokonanie zmian albo
korekt. W miedzyczasie, i biorgc pod uwage
przejsciowe zmiany norm badawczych i
klasyfikacyjnych oraz odpowiedniego
ustawodawstwa krajowego (patrz Wytyczne J Unii
Europejskiej), posiadacz ETA bedzie miat prawo
zachowad i wykorzystywac - w skali catego kraju —
swoj zestaw wynikdw badanh dla tej wtasciwosci, w
oparciu o odno$ne normy krajowe, oprocz
deklaracji odpornosci ogniowej objetej znakiem
CE, w oparciu o niniejszqg ETA.

2.2.2. BHP i Srodowisko
2.2.2.1. Wodoszczelnosc

Ta cecha nie jest istotna dla zamierzonego
zastosowania ptyt Z2 (zastosowanie wewnetrzne).

2.2.2.2. Uwalnianie substanciji niebezpiecznych

2.2.2.2.1 Ogdlne

Ptyty spetniajg wszystkie istothne wymaganio?®
europejskie i krajowe dotyczqgce zastosowan, dla
ktorych sq wprowadzane na rynek.

Oprécz tej klauzuli ETA odnoszgcej sie do
niebezpiecznych substancji, moga by¢ inne wymagania
dotyczace wyrobéw pozostajgcych w tym zakresie (np.
zmienione ustawodawstwo europejskie i przepisy
krajowe, uregulowania prawne i przepisy
administracyjne). Aby spetni¢ przepisy Dyrektywy EU
dotyczacej Wyrobow Budowlanych, trzeba rowniez
spetni¢ te wymagania, wtedy i tam, gdzie majg one
zastosowanie.

8 Znane w dniu wystawienia

-
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ETA PROMAXON®- Typ A

2.2.2.2.2 Uwalnianie formaldehydu

Ptyty nie majg zadnych elementéw zawierajacych
formaldehyd.

2.2.3. Bezpieczenstwo stosowania

2.2.3.1. Wytrzymatos$¢ na zginanie

Zgodnie z EN 12467, ptyty majg wytrzymatos$¢ na
zginanie > 5 MPa (95% poziomu ufnosci).

Ptyty majg wystarczajgcg wytrzymatosc¢, aby przeniesc
swojg wtasng mase. Ptyty nie sg przeznaczone do
przenoszenia dodatkowego obcigzenia.

2.2.3.2. Stabilnosé wymiarowa
Ptyty, sprawdzone zgodnie z EN 318, sg wymiarowo
stabilne.

2.2.3.3. Odpornos$é na uderzenia i obcigzenie
mimosrodowe

Zadne wlasciwosci w tym zakresie nie zostaty
okreslone.

2.2.4. Gospodarka energetyczna i izolacyjnos¢
cieplna

2.2.4.1. Przewodnos¢ cieplna
Nie okreéla sie.

2.2.4.2. Przepuszczalnos$é pary wodnej
Nie okresla sie.

2.2.5. Zabezpieczenie przed hatasem
Nie okreéla sie.

2.2.6. Aspekty wytrzymatosci i mozliwosci
naprawy

2.2.6.1. Odpornos$¢ na pogorszenie stanu
spowodowane przez wode

Ta cecha nie jest istotna dla zamierzonego
zastosowania plyt Z, (zastosowanie wewnetrzne).

2.2.6.2. Odporno$é na nasigkanie/wysychanie
Ta cecha nie jest istotna dla zamierzonego
zastosowania ptyt Z, (zastosowanie wewnetrzne).

2.2.6.3. Odpornos¢ na mroz/odwilz
Ta cecha nie jest istotna dla zamierzonego
zastosowania ptyt Z, (zastosowanie wewnetrzne).

2.2.6.4 Odpornos¢ na ciepto/deszcz
Ta cecha nie jest istotna dla zamierzonego
zastosowania ptyt Z, (zastosowanie wewnetrzne).

2.2.6.5 Podstawowa ocena wytrzymatosci

Cechy wyrobu potwierdzajg 25-letni okres uzytkowania
dla planowanego zastosowania Z, (zastosowanie
wewnetrzne).

2.2.7. ldentyfikacja

2.2.7.1 Wiasnosci wyrobu
Patrz §1 niniejszej ETA

2.2.7.2 Odpornos$¢ na Sciskanie

Odpornos¢ ptyt na $ciskanie, oparta na badaniach
aprobacyjnych, zgodnie z ETAG 018-4 i EN 826,
wynosi 6,6 MPa.

2.2.7.3 Wytrzymatos$¢ na rozcigganie

Wytrzymatos$c¢ ptyt na rozcigganie w kierunku
poprzecznym, oparta na badaniach aprobacyjnych
zgodnie z ETAG 018-4i EN 1607, wynosi 43,13 kPa.

Wytrzymatos$c¢ ptyt na rozcigganie w kierunku
podtuznym, oparta na badaniach aprobacyjnych,
zgodnie z ETAG 018-4 i EN 1608, wynosi 1208,41 kPa.

3. Ocena zgodnosci i znak CE
3.1. Certyfikacja Zgodnosci
3.1.1 Dla zastosowan ogniochronnych

System oceny zgodnosci zostat okreslony w Decyzji EC
99/454/EC (system 1).

W przypadku wstepnych badan typu wyrobu (patrz
Zalacznik 111.1.CPD) zadania jednostki aprobujacej sa
ograniczone do nastepujgcych wiasciwosci:

- Reakcja na ogien

- Odpornosc¢ ogniowa

- Odpornos$¢ mechaniczna i stabilnosé

- Uwalnianie niebezpiecznych substanciji

W przypadku wstepnej kontroli zaktadu i ZKP (patrz
Zatacznik Ill.1.f) CPD), i dla celéw ciggtego nadzoru,
sprawdzenia i oceny ZKP (patrz Zatacznik 111.1 g) CPD),
jednostka aprobujgca sprawdza parametry
odpowiadajgce nastepujgcym wiasciwosciom:

- Reakcja na ogien

- Odpornos¢ mechaniczna i stabilnos¢

3.1.2 Zastosowania uzaleznione od przepiséw w
zakresie reakcji na ogien

System oceny zgodnosci jest okreslony w Decyzji EC
99/454/EC, zmienionej przez Decyzje EC 2001/596/EC,
jest systemem 1, 3 albo 4 opisanym w Dyrektywie Rady
(89/106/EEC) Zatgcznik I, w zaleznosci od
deklarowanych klas.

W przypadku wyrobéw ogniochronnych w ramach
systemu 1 i 3, w zwigzku z wstepnymi badaniami typu
wyrobu [patrz Zatgcznik 1ll.1.a) CPD], zadanie
notyfikowanego laboratorium ograniczone jest do oceny
cech Euroklas reakcji na ogien, jak to zostato wskazane
w Decyzji Komisji 94/611/EC.

W przypadku wyrobow ogniochronnych w ramach
systemu 1, w celu wstepnej kontroli fabryki i ZKP [patrz
Zatacznik II.1.f) CPD], i w celu ciggtego nadzoru, oceny
i zatwierdzenia ZKP [patrz Zatgcznik Ill.1.g) Dyrektywy
dot. Wyrobéw Budowlanych], przedmiotem
zainteresowania jednostki aprobujacej sg parametry
dotyczace Euroklas reakcji na ogien, ktére zostaty
wskazane w Decyzji Komisji 94/611/EC.

3.2. Odpowiedzialnosé

3.2.1. Zadania producenta

-
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ETA PROMAXON®- Typ A

3.2.1.1. Zaktadowa kontrola produkcji
3.2.1.1.1. Postanowienia ogolne

Posiadacz ETA sprawuje staty wewnetrzny nadzér nad
produkcja. Wszystkie elementy, wymagania i przepisy
przyjete przez posiadacza ETA sg dokumentowane w
systematyczny sposob w formie pisemnej polityki i
procedur. Ten system zaktadowej kontroli produkcji
zapewnia, ze wyroby sg zgodne z Europejskg Aprobata
Techniczng (ETA).

Pracownicy biorgcy udziat w procesie produkcyjnym
zostali wybrani, posiadajg odpowiednie kwalifikacje i
zostali odpowiednio przeszkoleni, aby obstugiwac i
utrzymac¢ w dobrym stanie urzgdzenia do produkgiji.
Wyposazenie maszyn jest regularnie konserwowane i
to jest dokumentowane. Wszystkie procesy i procedury
zwigzane z produkcjg sg rejestrowane w regularnych
odstepach.

Posiadacz ETA utrzymuje mozliwg do odtworzenia
dokumentacje procesu produkcyjnego od chwili zakupu
albo dostawy nieprzetworzonych albo podstawowych
surowcow do momentu sktadowania i wysytki gotowych
wyrobéw.

System zaktadowej kontroli produkcji wyrobu obejmuje
istotne, zaprojektowane wymagania, tgcznie z
odpowiednimi rysunkami i pisemnymi wytycznymi
dotyczacymi:

- typu i jakosci wszystkich materiatow

- catkowitych wymiarow

- opakowania i zabezpieczenia transportowego

System zaktadowej kontroli produkcji okresla w jaki
sposéb prowadzone sg dziatania kontrolne, i z jakg
czestotliwoscig.

Wyroby, ktére nie spetniajg wymogdéw okreslonych w
ETA sg oddzielane od wyrobow spetniajgcych
wymagania i odpowiednio oznakowane. Posiadacz ETA
rejestruje produkcje nie spetniajacg wymogoéw i
podejmowane dziatania, aby zapobiega¢ dalszym
niezgodnosciom. Dokumentowane sg réwniez
reklamacje zewnetrzne, jak réwniez podjete dziatania.

3.2.1.1.2.Materiaty przychodzace

Gdy sg dostarczane materiaty / wyroby do
wykorzystania w procesie produkcyjnym, nastepuje
weryfikacja ich zgodnosci z wymogami ETA.

3.2.1.1.3.Utrzymanie, kalibracja urzadzen
badawczych

Wszystkie urzgdzenia badawcze do wykonywania
badan i kontroli sg utrzymywane w dobrym stanie,
skalibrowane i/lub sprawdzane z wyposazeniem albo ze
wzornikami badawczymi mozliwymi do ustalenia,
zgodnie z odnosnymi uznanymi miedzynarodowymi
albo krajowymi wzornikami (normami) referencyjnymi
do wykonywania badan.

Posiadacz ETA zapewni, ze przetadunek,
zabezpieczenie i sktadowanie urzadzen badawczych
bedzie takie, ze zachowana zostanie jego doktadnos$c i
przydatnos¢ dla danego celu.

Kalibracja wszystkich urzgdzen badawczych zostanie
powtorzona, jesli wystgpi jakakolwiek naprawa albo
awaria, ktéra mogtaby naruszy¢ kalibracje tych
urzadzen.

3.2.1.2. Inne zadania posiadacza ETA

Nastepujgca tabela okresla wtasciwosci, ktére powinny
by¢ kontrolowane i minimalne czgstotliwo$ci kontroli.
Metoda badawcza oraz wartosci graniczne zostaty
okreslone w planie badan.

Tabela 3: Plan badan ZKP dla ptyt PROMAXON®-
Typ A

Minimalna

Wiasciwosé S
czestotliwosé

Okreslenie zawartosci

. 9
organicznej (reakcja na Raz tygodniowo

Okreslenie stabilnosci
wymiarowej przy wysokich
temperaturach

Raz tygodniowo

Posrednia metoda prob

. . 10 raz na rok
(hadanie ww mah/im niacii)
Stabilnos¢ wymiarowa 1raz narok

Identyfikacja 1 dziennie™, kazdy
- dlugosé, szerokos¢e wymiar
- grubos¢ 1 dziennie, grubo$c¢

- gestos¢ pozorna 1 prébka na n-ptyt

Wytrzymatos$é na zginanie 1 prébka na n-ptyt

3.2.2. Zadania jednostki aprobujacej
3.2.2.1. Wstepne badania typu

Badania aprobacyjne byly prowadzone przez jednostke
aprobacyjng, zgodnie z rozdziatem 5 ETAG 018,
odpowiednio Czes¢ 1 albo 4, i jednostka aprobujgca
ocenita wyniki tych badan zgodnie z rozdziatem 6
wytycznych ETAG, jako cze$¢ procedury wydawania
ETA. Badania te bedg uzyte jako wstepne badania typu
i zostang zweryfikowane przez jednostke aprobujgca
dla celow Certyfikatu Zgodnosci.

3.2.2.2. Ocena systemu zaktadowej kontroli
produkcji - kontrola wstepna i cigglty nadzér

Za ocene systemu zaktadowej kontroli produkcji jest
odpowiedzialna jednostka aprobujgca.

Zostanie dokonana ocena wydziatu produkcyjnego, aby
wykazaé, ze zakltadowa kontrola produkcji jest zgodna
z ETA i informacjami dodatkowymi. Ta ocena bedzie
opiera¢ sie na wstepnej kontroli fabryki. Odnosny
wydziat produkcyjny zostat okreslony w ETA.

Pozniej jest niezbedny ciggty nadzér zakladowe;j
kontroli produkcji, aby zapewni¢ statg zgodnos¢ z ETA.
Zaleca sie, aby kontrole nadzorujgce byly prowadzane
przynajmniej dwa razy w ciggu roku.

° Tydzien to 5 dni produkcyjnych

10 produkcja zostanie poddana probie piekarnika (préba wykonana na jednej
grubosci)

1 Dzien to okres 24 godzin, w ktérym produkcja jest uwazana za zwyczajowa dla
danego  obiektu produkcyjnego

-
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3.2.2.3 Certyfikacja

ETA PROMAXON®- Typ A

Niezwtocznie po przeprowadzeniu sprawdzenia
wstepnych badanh typu (cf. 3.2.2.1) i wstepnej
kontroli systemu ZKP (cf. 3.2.2.2) i jesli moze zostac
podjeta przychylna decyzja na podstawie
dostepnych informaciji, notyfikowana jednostka
certyfikacyjna wyda Certyfikat Zgodnosci EC,
zezwalajgc posiadaczowi ETA na wystawienie
Deklaracji Zgodnosci EC, pozwalajgcg na
umieszczanie znaku CE na wyrobach.

3.3. Umieszczanie znaku CE

3.3.1. Ogodlne

Znak CE zostanie przyklejony do opakowania ptyty.

Zgodnie z ETAG 018, wymagane informacije, jakie
muszqg towarzyszy¢ znakowi CE to:

a) numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej
b) nazwa/adres posiadacza ETA
c) dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym zostat

przyklejony znak CE

d) numer Certyfikatu Zgodnosci EC

e) numer ETA

f) odniesienie do ETAG 018, Czeéci 1i 4
g) znaki wyjasniajgce planowane wykorzystanie:
- typly) ekspozycji, §1.1 niniejszej ETA
- typly) elementdw konstrukciji, jakie ptyta
ma zabezpieczac, §1.1 niniejszej ETA
h) kod oznaczenia: nominalna grubo$¢ (mozna
uzyskac wszystkie parametry z tych informaciji).

3.3.2 Przyktad oznakowania CE

Symbol CE

warunkéw
XXX12 atmosferycznych
Kategoria uzytkowa w
zwigzku z zamierzonym
uzytkowaniem
Nominalna grubos¢

ptyty

Numer Jednostki

YYYY Notyfikowanej
Promat International
NV Nazwa i adres
Bormstraat 24 posiadacza ETA + Kod
B-2830 Tisselt zaktadu
Belgium produkcyjnego
01
Dwie ostatnie cyfry
06 roku, w ktérym zostat
przyklejony znak CE
Numer Certyfikatu
YYyy-CPD-XXXX Zgodnosci EC
ETA N°06/0215 Numer ETA

ETAG 018 Parts 1 and 4
Fire Protective Board

Odniesienie ETAG

PROMATECT®-H

Identyfikacja wyrobu

Exposure types 72, 71, Y

Types
1.2,3,4,5,6,7.8,9.10

Kategoria uzytkowa w
zwigzku z
wystawieniem na
oddziatywanie

3.4. Inne oznakowanie i/lub informacje

Kazda ptyta jest oznakowana nazwqg wyrobu i
kodem wykrywalnosci. Kazda paleta jest
oznakowana nazwg wyrobu, kodem
wykrywalnosci, grubosciq ptyty i wymiarami ptyt.

4. Iatozenia, na podstawie ktérych pomysinie
oceniono przydatnosé wyrobu(éw) dla
zamierzonego zastosowania

4.1. Produkcja

Europejska Aprobata Techniczna jest wydawana
dla wyrobu na podstawie uzgodnionych
danych/informaciji, przechowywanych w
jednostce aprobujgcej, ktére identyfikujg wyrdb,
ktory zostat sprawdzony i oceniony. Zmiany wyrobu
albo procesu produkcyjnego, ktére mogtyby
spowodowad, ze te przechowywane
dane/informacje stang sie niepoprawne powinny
by¢ zgtoszone do jednostki akceptujgcej zanim
zmiany te zostang wprowadzone. Jednostka
aprobujgca zdecyduje, czy takie zmiany majg
wptyw na ETA, czy nie i w konsekwencji na
waznos¢ znaku CE na podstawie ETA, a jedli tak,
czy bedzie niezbedna dalsza ocena albo zmiany
ETA.

Surowce sg mieszane z wodq w reaktorze, aby
utworzy¢ krzemian wapniowy. Mieszanka jest
tgczona z innymi surowcami w mieszalniku az do
uzyskania gestego zaczynu i formowane sq ptyty.
Ptyty sq wstepnie ciete i po procesie utwardzania,
ptyty sq suszone, a krawedzie sq przycinane. Kazda
ptyta jest znakowana zgodnie z akapitem 3.4
niniejszej ETA. Ptyty sq sprawdzane, czy nie
zawierajg widocznych wad, a niezgodne ptyty sg
odrzucane.

4.2, Montaz
421 Ogodlne

4.2.1.1 Konstrukcje wsporcze

Odlegtos¢ miedzy podparciami powinna by
zgodna z informacjami podanymi w
zastosowaniach opisanych w zatgczniku 2.

4.2.1.2 Ciecie i obrobka maszynowa

2 Grubo$é w mm jest okreslona na metce, przymocowanej do opakowania, na
ktérej zostat umieszczony znak CE.

-
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ETA PROMAXON®- Typ A

Ciecie i obrébka maszynowa ptyt ogniochronnych
powinny by¢ wykonywane sie przy uzyciu
konwencjonalnych narzedzi do obrdbki drewna.
Zaleca sie wykorzystanie ostrzy pit z utwardzonymi
zebami albo z pochylonymi ostrzami z weglikéw
wolframowych. Przy obrébce maszynowej ptyt
ogniochronnych przy pomocy narzedzi z napedem
elektrycznym, wydobywa sie kurz i nalezy unikac
wdychania kurzu.

Karta charakterystyki jest dostepna u producenta
na zyczenie klienta.

4.2.1.3 Potgczenia ptyt
Ptyty ogniochronne powinny by¢ tgczone na styk.

Ptyty mogg mie¢ krawedzie kwadratowe albo
fazowane. Typ krawedzi powinien by¢ zgodny z
zastosowaniami opisanymi w zatgczniku 2.

Ztqcza przylegtych ptyt powinny by¢ przestawne,
jak podano w zatgczniku 2.

Zastosowanie i typ wypetniacza ztqczy powinny
by¢ zgodne z konstrukcjami opisanymi w
zatgczniku 2.

4.2.1.4 Mechaniczne elementy mocujgce

Mocowanie ptyt ogniochronnych do konstrukciji
nosnej powinno by¢ zgodne z informacjami
montazowymi podanymi w zatgczniku 2.

Gdy ptyty bedq stosowane w wiecej niz jednej
warstwie, ptyty mozna mocowac ze sobg przy
pomocy zszywek albo réwnorzednych elementéw
mocujgcych (wkrety, gwozdzie) bez
niekorzystnego wptywu na wtasciwosci
mechaniczne montowanego systemu.

4.2.1.5 Wykonhczenie powierzchni

Powierzchnia ptyty pozwala na zastosowanie
wiekszosci rodzajéw wykonczenia. Przy

wykonhczeniu powierzchni nalezy wzigé pod
uwage chtonnosd i zasadowosé ptyt.

W ramach niniejszej ETA nie dokonano oceny
wptywu wykohczenia powierzchni (takiego jak
tynkowanie, malowanie farbami, uktadanie ptytek,
tapetowanie) na parametry ptyt.

42.1.6 Montaz

Montaz ptyt powinien odbywac sie zgodnie z
informacjami podanymi w zatgczniku 2.

5. Zalecenia

5.1. Zalecenia dotyczgce opakowania,
transportu i sktadowania

Podczas transportu i sktadowania, ptyty powinny
by¢ utozone w stos na ptaskim podtozu i przykryte.
Ptyty powinny by¢ sktadowane na paletach, w
zabezpieczonym i dobrze wentylowanym migjscu.

5.2. Zalecenia dotyczqce uzytkowania,
konserwaciji i napraw

Przyszte zmiany budynku nie powinny niekorzystnie
wptywaé na wiadciwosci ognioochronne systemu,
w ktérym ptyty sq uzyte. Nalezy zwrédci¢ uwage na
to, aby nie dopusci¢ do jakiegokolwiek obnizenia
parametréw ogniochronnych w wyniku
zwiekszenia no$nosci zabezpieczanych elementéw
(np. belki, stupy, sufity, stropy albo $ciany).

Ocena przydatnosci do uzycia oparta jest na
zatozeniu, ze uszkodzone ptyty, na przyktad z
powodu przypadkowego uderzenia, sq
wymieniane. Zaktada sie rowniez, ze wymiana
poszczegdlnych elementdw podczas
konserwacji/naprawy bedzie wykonana przy
uzyciu materiatéw okreslonych przez ETA.

-
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ETA PROMAXON®- Typ A

Zatgcznik 1: Referencje

Numer referencyjny ETAG 018-1 (wydanie 2004)
Nazwa dokumentu: Wyroby ogniochronne - Czes$¢ 1: Sprawy Ogdlne.

Numer referencyjny ETAG 018-4 (wydanie 2004)
Nazwa dokumentu: Wyroby ogniochronne - Czes$¢ 4: Ptyty i maty ogniochronne i zestawy czesci.

Numer referencyjny EN 13964:2004
Nazwa dokumentu: Sufity podwieszane — Wymagania i metody préb.

Numer referencyjny EN 12467:2004
Nazwa dokumentu: Arkusze wtdkno-cementowe — Specyfikacja wyrobu i metody préb

Numer referencyjny EN 13501-1:2002
Nazwa dokumentu: Klasyfikacja pozarowa wyrobdw budowlanych i elementdw budowlanych - Czesé 1:

Klasyfikacja przy uzyciu danych z préb reakcji na préby ogniowe

Numer referencyjny EN 13501-2:2003
Nazwa dokumentu: Klasyfikacja pozarowa wyrobdw budowlanych i elementdéw budowlanych - Czes¢ 2:

Klasyfikacja przy uzyciu danych z préb reakcji na proby ogniowe, z wytgczeniem ustug wentylacyjnych

Numer referencyjny EN 1365-1:1999
Nazwa dokumentu: Proby ogniotrwatosci elementéw bedqgcych elementami nosnymi
Czes¢ 1: Sciany

Numer referencyjny EN 318:2002
Nazwa dokumentu: Panele na bazie drewna - Ustalenie zmian wymiarowych zwigzanych ze zmianami
wilgotnosci wzglednej

Numer referencyjny EN 826:1996
Nazwa dokumentu: Wyroby izolacji cieplnej do stosowania w budownictwie - Ustalenie parametréw sprezania

Numer referencyjny EN 1607:19%96
Nazwa dokumentu: Wyroby izolacii cieplnej do stosowania w budownictwie - Ustalenie wytrzymatoséci na
rozcigganie w kierunku prostopadtym do czota

Numer referencyjny EN 1608:19%96
Nazwa dokumentu: Wyroby izolacii cieplnej do stosowania w budownictwie - Ustalenie wytrzymatosci na
rozcigganie w kierunku réwnolegtym do czota

Numer referencyjny prEN 14566 (wrzesieh 2002)
Nazwa dokumentu: Mechaniczne elementy mocujgce systemu ptyt gipsowych - Definicje, wymagania i
metody préb.

Numer referencyjny EN 338:2003
Nazwa dokumentu: Drewno konstrukcyjne- klasy wytrzymatosci

Numer referencyjny EN 13162:2001
Nazwa dokumentu: Wyroby izolacji cieplnej budynkdw — Fabryczne wyroby z wetny mineralnej (MW) -
Specyfikacja

UWAGA: wydania podanych wyzej dokumentdw referencyjnych sqg to wydania, ktére zostaty przyjete przez
UBAtc do konkretnego wykorzystania przez siebie przy wydawaniu niniejszej ETA. Gdy nowe wydania stang sie
dostepne, zastgpig one wymienione wydania tylko wtedy, gdy zostanie to potwierdzone przez UBAtc.

-
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ETA PROMAXON®- Typ A

ZALACINIK 2: Odpornosé ogniowa i metody montazu ptyt dla zastosowan objetych niniejszg ETA
ZALACINIK 2.0: Przeglad odpornosci ogniowych zabezpieczen ogniochronnych z ptyt PROMAXON®, Typ A
W ramach niniejszej ETA zostaty poddane ocenie zabezpieczenia ogniochronne wymienione w Tabeli A.2.0.1.

Niniejsza ETA obejmuje zabezpieczenia ogniochronne zainstalowane zgodnie z warunkami podanymi w tym
zatgczniku.

Tabela A.2.0.1
Zabezpieczenie ogniochronne Klasyfikacja [Norma Zamierzony Szczegdtowe Data
poddane ocenie w ramach zgodnie z badawcza |rodzgj dane dot. uzupetnienia
niniejszej ETA EN 13501-2 zastosowania  |montazu niniejszej ETA
zgodnie z
ETAG 018
Scianka nosna na profilach REI 60 EN 1365-1 |Typ 7 Zatgcznik 2.1 2006-XX-XX

drewnianych zabezpieczona z
obu stron przy pomocy ptyt
ognhiochronnych PROMAXON®-Typ
A (grubos¢ 20 mm)

ZALACINIK 2.1: Specyfikacja sciany nosnej z profili drewnianych (zamierzony typ zastosowania 7),
zabezpieczonych z obu stron pojedynczqg warstwg ptyt ogniochronnych PROMAXON?®, Typ A (grubo$é 20 mm)

A.2.1.1 Data vzupetnienia niniejszej ETA
Niniejszy zatqcznik zostat dotgczony do ETA 06/0215 dnia 2006-XX-XX. Niniejsze zastosowanie nie byto objete
niniejszq ETA przed dotgczeniem niniejszego zatgcznika.

A.2.1.2 Kategoria
Zestaw opisany w niniejszym zatgczniku zostat poddany badaniu ogniowemu, zgodnie z EN 1365-1 i
sklasyfikowany jako REI 60 zgodnie z EN 13501-2.

A.2.1.3 Wymagania montazowe
Powinny by¢ uwzglednione wytyczne podane w akapicie 4.2 niniejszej ETA.

A.2.1.4 Konstrukcja

Konstrukcje nosng stanowi drewniang rama, ktéra sktada sie z dolnego ksztattownika drewnianego, gdérnego
ksztattownika drewnianego, pionowych obwodowych ksztattownikdw drewnianych, pionowych stupkdw
drewnianych (w odstepach maksymalnie co 600 mm), i poziomych tat drewnianych (na poziomie ztqczy ptyt).
Drewniana rama i ksztattowniki zostaty przedstawione na rysunkach A.2.1.9.1 do A.2.1.9.5.

Elementy konstrukciji drewnianej powinny by¢ wykonane z litego drewna konstrukcyjnego, o minimalnym
przekroju 40 mm x 80 mm. Drewno powinno by¢ sklasyfikowane jako klasa C24 zgodnie z EN 338.

Dolny ksztattownik drewniany jest zamocowany przy pomocy czopdw plastikowych o minimalnej srednicy 8
mm i przy pomocy ocynkowanych wkretow stalowych o minimalnych wymiarach & 5 x 100 mm, w odstepach
maksymalnie co 500 mm. Stupki pionowe sqg przymocowane do poziomych ksztattownikéw drewnianych ramy
przy pomocy wkretéw stalowych o minimalnych wymiarach & 5 x 90 mm. Rygle sq przymocowane z kazdej
strony do stupkdw pionowych przy pomocy wkretdw o minimalnych wymiarach & 5 x 20 mm. Gorny
ksztattownik drewniany jest przymocowany do stupkdw pionowych przy pomocy wkretdw o minimalnych
wymiarach @ 5 x 90 mm.

Minimalna grubo$¢ Scianki dziatowej wynosi 140 mm.

Maksymalna wysoko$¢ scianki dziatowej wynosi 3000 mm. Wysoko$¢ scianki dziatowej moze by¢ podwyzszona
do 5 m, pod warunkiem, ze zostang przedstawione obliczenia projektu konstrukcyjnego, ktére sq zgodne z
odno$nymi normami projektowymi.

Maksymalne obcigzenie scianki dziatowej nie powinno by¢ wieksze od obcigzenia odpowiadajgcego

obcigzeniu 7,9 kN/m, zastosowanego srodkowo do konstrukciji $ciennej.

-
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ETA PROMAXON®- Typ A

Wymagania dotyczgce elementdw sktadowych konstrukcji nosnej zostaty podane w Tabeli A.2.1.1.

Tabela A.2.1.1
Element Identyfikacja Dane Montaz i mocowanie
Ksztattowniki |C24 zgodnie z EN 338 > (40 mm x 80 mm) ksztattowniki drewniane dolne,
drewniane ksztattowniki drewniane gdérne, pionowe

obwodowe ksztattowniki drewniane,
stupy i wypetnienia

Czopy Kofki plastikowe S8 > 8 mm W potgczeniu z wkretami uzywane sg do
mocowania ksztattownika drewnianego
dolnego w odstepach < 500 mm

Wkrety Ocynkowane wkrety > 5x 100 mm mocowania ksztattownika drewnianego
stalowe zgodnie z dolnego w odstepach < 500 mm
PrEN14566 albo
rbwnowazng normg
Wkrety Ocynkowane wkrety > 5x90 mm tgczenie ksztattownikdw drewnianych
stalowe zgodnie z
PrEN14566 albo
rbwnowazng normg

A.2.1.5 Izolacja

Wetna mineralna jest uktadana pomiedzy dolnym ksztattownikiem drewnianym a podtogqg oraz pomiedzy
goérnym ksztattownikiem drewnianym a sufitem. Uszczelnienie ztgczy liniowych przy pomocy wetny mineralne;j

powinno by¢ zgodne z EN 13162 i powinno mie¢ klase Al reakcji na ogieh zgodnie z EN 13501-1. Uszczelnienie
ztgcza liniowego przy pomocy wetny mineralnej zostato przedstawione na rysunkach A2.1.9.21 A.2.1.9.5.

W wolnej przestrzeni pomiedzy stupkami drewnianymi moze by¢ zastosowana warstwa izolacyjna pod
warunkiem, ze materiat izolacyjny ma klase reakcje na ogienh D lub wyzszg zgodnie z EN 13501-1.

Wymagania dotyczgce materiatdw izolacyjnych zostaty przedstawione w Tabeli A.2.1.2.

Tabela A.2.1.2

Element Identyfikacja Dane Montaz i mocowanie
Uszczelnienie |Wetna mineralna |Szeroko$¢: odpowiednio do  |Instalowana pomiedzy dolnym
ztqczy (A1) zgodnie z EN  |szerokosci ksztattownikéw ksztattownikiem drewnianym a
liniowych 13162 drewnianych podtogg, miedzy gérnym

ksztattownikiem drewnianym a sufitem
Warstwa brak klasa reakcji na ogien D albo |Warstwa izolacji zastosowana w wolnej
izolacji wyzsza zgodnie z EN 13501-1 [przestrzeni $cianki dziatowej

A.2.1.6 Plyty ogniochronne

Stupy i rygle sq pokrywane obustronnie pasmami z ptyt PROMAXON®-Typ A o minimalnej grubosci 10 mmii o
minimalnej szerokosci 150 mm. Ksztattownik drewniany dolny, gérny i obwodowe pionowe ksztattowniki
drewniane sq pokrywane obustronnie pasmami z ptyt PROMAXON® -Typ A o minimalnej grubosci 10 mmi o
minimalnej szeroko$ci 100 mm. Pasma te sg mocowane do drewnianych stupdw, rygli i ksztattownikéw przy
pomocy stalowych zszywek (albo ewentualnie przy pomocy gwozdzi albo wkretdw, patrz tabela A.2.1.3), o
minimalnych wymiarach (50/11.2/1.53) mm, w odstepach maksymalnie co 150 mm.

Ptyty oghiochronne PROMAXON®-Typ A (grubosé¢ 20 mm) sq stosowane na konstrukcje nosng obustronnie, ze
ztgczami posrodku ksztattownikdw drewnianych. Ptyty sg mocowane przy pomocy stalowych zszywek (albo
ewentualnie przy pomocy gwozdzi albo wkretéw, patrz tabela A.2.1.3), o minimalnych wymiarach
(50/11.2/1.53) mm, w odstepach maksymalnie co 150 mm.

-
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ETA PROMAXON®- Typ A

Wymagania dotyczgce elementdw sktadowych zostaty przedstawione w tabeli A.2.1.3.

Tabela A.2.1.3

Element Identyfikacja

Dane

Montaz i mocowanie

Ptyta ogniochronna
PROMAXONC®-Typ A

Pasma z ptyt

Grubosé: > 10 mm
Szerokos¢: > 150 mm

Pasma stosowane po obu stronach
stupdw i rygli drewnianych

Ptyta ogniochronna
PROMAXONS®-Typ A

Pasma z ptyt

Grubosé: > 10 mm
Szerokos¢: > 100 mm

Pasma stosowane po obu stronach
dolnego ksztattownika drewnianego,
gdérnego ksztattownika drewnianego i
pionowych obwodowych ksztattownikéw
drewnianych.

stalowe zgodnie z
PrEN14566 albo

rbwnowazng horma

Ptyty Ptyta ogniochronna Szeroko$¢: 1200 mm Mocowane na wszystkich bokach

PROMAXONS®-Typ A Wysokosé: 2500 mm konstrukciji nosnej
Gruboéc: 20 mm

Zszywki Ocynkowane zszywki  |> (50/11,2/1,53) mm Odstepy < 150 mm, posrodku
stalowe zgodnie z ksztattownika drewnianego
PrEN14566 albo
rOwnowazng horma

Gwozdzie Ocynkowane gwozdzie|> (22 x 52) mm Odstepy < 150 mm, posrodku
stalowe zgodnie z ksztattownika drewnianego
PrEN14566 albo
rOwnowazng horma

Wkrety Ocynkowane wkrety > J4,5x50 mm Odstepy < 150 mm, posrodku

ksztattownika drewnianego

A.2.1.7 Potgczenia ptyt

Odstep pomiedzy ptytami a scianami (A.2.1.9.2), odstep pomiedzy ptytami a podtogq (rysunek A.2.1.9.5), i
odstep pomiedzy ptytami a sufitem (rysunek A.2.1.9.5) sg wypetniane przy pomocy masy szpachlowej

PROMAT®.

Wymagania dotyczgce elementdw sktadowych zostaty podane w tabeli A.2.1.4.

tworzy mase silnie przywierajacq

do podtoza

Tabela A.2.1.4
Element Identyfikacja Dane Montaz i mocowanie
Wypetnienie Masa szpachlowa Bardzo plastyczna biata sucha  |Wypetniacz szczelin jest
potgczen ptyt |PROMAT® zaprawa, ktéra po stwardnieniu |dostarczany w 25 kg workach

papierowych. Sucha zaprawa
jest mieszana z biezgcg wodaq.

A.2.1.8 Detale

Wszystkie detale montazowe i mocujgce powinny by¢ wykonane zgodnie z rysunkami A.2.1.9.1 do A.2.1.9.9.
Nastepujace rozwigzania sg stosowane w systemie sciennym bez wptywu na jego odpornos$¢ ogniowq:

A.2.1.8.1 Narozniki

Rozwigzanie naroznikowe moze by¢ stosowane w Scianie, jezeli drewniany stupek umieszczony w rogu bedzie
miec minimalne wymiary 80 mm x 80 mm. Drewno powinno miec¢ klase C24 zgodnie z EN 338.

Szczegoty dotyczgce rozwigzania naroznikowego zostaty podane na rysunku A.2.1.9.6.
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Wymagania dotyczgce poszczegdinych elementdw sktadowych przy wykonywaniu naroznika zostaty podane
w tabeli A.2.1.5.

Tabela A.2.1.5

Element Identyfikacja Dane Montaz i mocowanie
Ksztattowniki [C24 zgodnie z EN 338 > (80 mm x 80 mm) Stupek drewniany umieszczony w rogu.
drewniane
Wkrety Ocynkowane wkrety > 6,0x 100 mm odstepy < 400 mm, posrodku

stalowe zgodnie z ksztattownika drewnianego

PreEN14566 albo z

réwnowazng normg

A.2.1.8.2 Przejscia kablowe

Pojedyncze kable mogq przechodzi¢ przez $ciane, pod warunkiem, ze okrggty otwdr wokét kabla bedzie
mniejsza niz 15 mm, i pod warunkiem, ze przekrdj poprzeczny przez catg gtebokos¢ sciany zostanie wypetniony
masq peczniejgcg PROMASEAL® Mastic BSK. Minimalny odstep pomiedzy przejiciem kabla a sgsiadujgcym
stupkiem drewnianym musi wynosi¢ 50 mm.

W przypadku jesli wewnatrz §ciany na catej jej szerokosci zostanie zastosowany niepalny materiat izolacyjny
klasy Al zgodnie z EN 13501-1 i o temperaturze topnienia wyzszej niz 1000°C, nie trzeba podejmowac zadnych
dodatkowych srodkdw.

W przypadku nie zastosowania zadnej izolacji (pusta przestrzen), albo jesli materiat izolacyjny nie spetnia
powyzszych wymogdw, zostang zastosowane ptyty PROMAXON®, Typ A o minimalnej grubosci 20 mm, jako
oktadzina, obudowujgca z wszystkich stron przejscie na catg gtebokose sciany.

Szczegdty dotyczgce przejs¢ kabli zostaty podane na rysunku A.2.1.9.7.
Wymagania dotyczgce poszczegdinych sktadnikdw zestawu wyrobdw do wykonania przejécia kablowego
zostaty podane w Tabeli A.2.1.6.

fopnienia: >1000°C

Tabela A.2.1.6

Element Identyfikacja Dane Montaz i mocowanie
Materiat PROMASEAL® Mastic Szarawa, zwiekszajgca swojg |materiat peczniejgcy jest
pecznigjqcy BSK (Brandschutzkitt) objetose, elastyczna jedno-  |dostarczany w kartuszach o

sktadnikowa masa pojemnosci 310 mil.

ogniochronna
Materiat brak Klasa reakcja na ogien Al, Warstwa izolacyjna jest stosowana
izolacyjny zgodnie z EN 13501-1: punkt  |w pustej przestrzeni scianki

Pasma z ptyty

Ptyta ogniochronna
PROMAXON®, Typ A

> 100 mm

Grubosc: > 20 mm Szerokosc:

Pasma z ptyt sg stosowane jako
oktadzina z wszystkich stron

stalowe zgodnie z
PrEN14566 albo
réwnowazng normg

Zszywki Ocynkowane zszywki > (32/10,7/1,2) mm odstepy < 150 mm, posrodku
stalowe zgodnie z ksztattownika drewnianego
PrENT14566 albo
réwnowazng normg

Wkrety Ocynkowane wkrety  |> @ 4,0 x 35 mm odstepy < 150 mm, posrodku

ksztattownika drewnianego

A.2.1.8.3 Wytgczniki i gniazda elekiryczne

Wytgczniki i gniazda elektryczne mogg by¢é wbudowane w $ciane, pod warunkiem, ze taki element instalaciji
jest zabezpieczony warstwq izolacyjng wykonang z masy szpachlowej PROMAT® (patrz akapit A.2.1.7 jesli
chodzi o wtadciwosci) umieszczong w wolnej przestrzeni $cianki o minimalnej gruboici warstwy 20 mm wokét
wytgcznika elekirycznego albo gniazdka. Alternatywnie mozna wykonaé skrzynke z pasm z ptyt PROMAXON®,
Typ A wokdt wytgcznika elekirycznego albo gniazda odwietleniowego.

Wytgczniki oswietleniowe i gniazda elekiryczne mozna instalowaé w dowolnym miejscu w $cianie, pod
warunkiem, ze nie bedqg one umieszczone naprzeciw siebie.

-
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Szczegodty dotyczgce wytgceznikéw oswietleniowych i gniazd elekirycznych zostaty podane na rysunku
A.2.1.9.8.

Wymagania dotyczgce poszczegdinych elementdw sktadowych zestawu do wykonania przejscia kabla
elektrycznego zostaty podane w Tabeli A.2.1.7.

Tabela A.2.1.7
Element Identyfikacja Dane Montaz i mocowanie
Zszywki Ocynkowane zszywki > (32/10,7/1,2) mm odstepy < 150 mm, posrodku
stalowe zgodnie z ksztattownika drewnianego
pPrEN14566 albo
réwnowazng normg
Wkrety Ocynkowane wkrety > 4,0x35mm odstepy < 150 mm, posrodku
stalowe zgodnie z ksztattownika drewnianego
pPrEN14566 albo
réwnowazng normg

A.2.1.8.4 Przejscia rur

Pojedyncze rury bez izolacji mogg przechodrzi¢ przez $ciane przez jeden wspdiny otwdr pod nastepujgcymi

warunkami:

- Zewnetrzna Srednica rur niepalnych, klasy Al zgodnie z EN 13501-1, z wyjatkiem rur szklanych albo
aluminiowych, wynosi maksymalnie 160 mm.

- Zewnetrzna Srednica rur palnych, i rur szklanych i aluminiowych wynosi maksymalnie 32 mm.

- Minimalny odstep pomiedzy rurami jest wiekszy niz najwieksza srednica rury.

Przestrzeh pomiedzy rurami zostanie wypetniona zaprawg cementowq klasy Al zgodnie z EN 13501-1.

Wolna przestrzeh w $cianie zostanie wypetniona materiatem izolacyjnym klasy Al zgodnie z EN 13501-1, o
temperaturze topnienia > 1000°C (patrz rdwniez akapit dotyczgcey przejs¢ kablowych). Alternatywnie, mozna
wykona¢ kanat z pasm z ptyt PROMAXON® Typ A o minimalnej grubosci 20 mm wokdt rur na catej szerokosci
wolnej przestrzeni.

Szczegdty dotyczgce przejsc rur zostaty podane na rysunku A.2.1.9.9.

-
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A.2.1.9 Rysunki

a = maksymalnie 600 mm

b = maksymalnie 3000 mm

¢ = maksymalhnie 800 mm

d = brak ograniczen dotyezacyeh ogniotrwatosci
Rys. A.2.1.0.1.
Montaz scianki dzialowej

¥ r A
i T

Rys. A.21.9.4
Gomy ksztattownik drewniany i wypetienia (przekrd) D-D)

fer
(R ey

Legenda do rysunku A.2.1.9.1 - A.2.1.9.5
1 = ptyty PROMAXON® Typ A (? 20 mm)
2 = pasma z ptyt PROMAXON® Typ A (?
B e 10 mm)

fve. 211 ] 2 3 = shupek (? 40 mm x 80 mm)

ys, A.2.1.9.2, _ s
Flonowy obwodowy ksziafiownik drewniany (przekra| a-ajfc-c) g - llJa{sCZZ(:I;é(I;Eteﬁzl;lqA(:.zzz;ll.ifl)iowego Welnq
mineralng
6 = masa szpachlowa Promat®
7 = plastikowe gniazda ? @ 8 mm

=acmn

sncem | @40wm soo

Rys. A.2.1.0.3.
Stupki (preekra) B-B)

- —
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ETA PROMAXON®, Typ A

0

Rys. A. 2.1.9.6.
Szezegdlowe dane dot. NarozZnika

Rys. A.2.1.9.9.
Przejécie rury

Legenda do rysunku A.2.1.9.6 - A.2.1.9.9
1 = plyty PROMAXON® Typ A (? 20 mm)
2 = pasma z ptyt PROMAXON® Typ A (? 20 mm)
3 = pasma z ptyt PROMAXON® Typ A (? 10 mm)
4 = stupek (? 40 mm x 80 mm)
5 = materiat izolacyjny
6 = masa szpachlowa Promat®
7 = masa PROMASEAL™ Mastic BSK
B : a8 N S 8 =1aczniki (tabela A.2.1.3)
" T 9 = 1gczniki (tabela A.2.1.6 1 A.2.1.7)
Rys. A.2.1.9.7. 10 = taczniki (tabela A.2.1.5)
Frzejscie przewodu 11 = wylacznik elektryczny
12 = rury (niepalne, z wyjatkiem szklanych i aluminiowych)
13 = rury (z palnych materiatow, ze szkta i aluminium)
14 = zaprawa cementowa

10

HEO-TO

+

Rys. A.2.1.9.8.
Wiylacznik oéwistleniowy/gniazdo elektryczne
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