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Podstawy prawne i warunki ogdlne

1

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana
przez UBAtc (Union belge pour I'Agrément
echnique de la construction, 1j. Belgijskg Unie ds.
Aprobaty Technicznej w budownictwie), zgodnie z:

- Artykutem 95(4) Rozporzgdzenia (UE) nr 2024/2011!
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 27 listopada
2024 ustanawiajgcego zharmonizowane warunki
wprowadzania do obrotu wyrobdéw budowlanych i
uchylajgcym Rozporzgdzenie (UE) nr 305/2011

-  Rozporzqadzeniem wykonawczym Komisji (WE) Nr
1062/20132 z dnia 30 pazdziernika 2013, dotyczgcym
formaftu  Europejskiej Oceny Technicznej dla
wyrobdéw budowlanych

- Europejskim Dokument Oceny: EAD 350142-00-1106 -
Wyroby ognioochronne w postaci ptyt, mat, oraz
zestawy.

Zgodnie z zapisami Rozporzgdzenia (WE) Nr 305/2011,
stowarzyszenie UBAfc nie jest upowaznione do
sprawowania kontroli, czy zapisy niniejszej Europejskiej
Oceny Technicznej sg spetniane po wydaniu Europejskiej
Oceny Techniczne;j.

Odpowiedzialno$¢ za zapewnienie zgodnosci wiasciwosci
wyrobdéw z  Europejskg Oceng Techniczng, oraz
przydatnosci wyrobdw dla przewidzianego zastosowania
pozostaje po stronie wtasciciela Europejskie] Oceny
Technicznej.

W zaleznoéci od stosownej Oceny i systemu weryfikacji
stato$ci wtasnosci uzytkowych (AVCP), w ramach tego
Rozporzgdzenia, po wydaniu Europejskiej Oceny
Technicznej jednostka(i) notyfikowana(e) moze(gq)
zZleca¢ wykonanie zadan stronom frzecim w  trakcie
przeprowadzania procesu oceny i weryfikacji statosci
wtasnosci uzytkowych.

Niniejsza  Europejska  Ocena Techniczna pozwala
producenfowi wyrobu budowlanego objetego niniejszg
ETA na sporzqadzenie deklaracji wtasciwosci uzytkowych
dla tego wyrobu budowlanego.

Oznaczenie CE powinno by¢ umieszczane na wszystkich
wyrobach  budowlanych, dla kftérych  producent
sporzqdzit deklaracje wtasciwosci uzytkowych.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna nie moze byc¢
przekazywana producentom, ani agentom producentéw,
ani tez zaktadom produkcyjnym innym, niz wskazano na
stronie 1 niniejszej Europejskiej Oceny Techniczne;.
Wtasciciel niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej
gwarantuje, ze wyroby, do ktérych odnosi sie niniejsza
ocena bedg wytwarzane i poddane marketingowi
zgodnie ze wszelkimi stosownymi przepisami ustawowymi i
wykonawczymi, wtgczajgc w to, bez ograniczen, prawo
krajowe i europejskie dotyczgce bezpieczenstwa
wyrobdw i ustug. Wtasciciel ETA niezwtocznie poinformuje
UBAtc w formie pisemnej o wszelkich okoliczno$ciach
majagcych wptyw na okreSlong powyzej gwarancje.
Ocena ta wydana jest pod warunkiem, ze okre$lona
powyzej gwarancja wtasciciela ETA bedzie zachowywana
w sposéb ciggty.

Zgodnie z Artykutem 11(6) Rozporzgdzenia (UE) Nr
305/2011, przy wprowadzaniu wyrobu budowlanego na
rynek, producent zapewni, ze do wyrobu dotgczane
bedq instrukcje i informacje dotyczgce bezpieczenstwa w
jezyku okreslonym przez dany kraj cztonkowski, ktére bedqg
tatwo zrozumiate dla uzytkownikéw. Takowe instrukcje i
informacje dotyczgce bezpieczenstwa winny byé w petni
zgodne z informacjami technicznymi dotyczgcymi wyrobu
i jego przewidzianego zastosowania, ktére producent

ztozyt w Jednostce ds. Oceny Technicznej
odpowiedzialnej za wydanie Europejskiej Oceny
Technicznej.

' Dz.U. UE, L 887 18.12.2024
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Zgodnie z Artykutem 11(3) Rozporzgdzenia (EU) Nr
305/2011, producenci bra¢ bedg pod uwage zmiany typu
wyrobu i stosownych zharmonizowanych specyfikacii
technicznych. Tak wiec, gdy zawarto$¢ wydanej
Europejskiej Oceny Technicznej przestanie odpowiadac
typowi  wyrobu, producent powinien  wstrzymac
stosowanie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej jako
podstawy dla ich deklaracji wtasciwosci uzytkowych.
Wszelkie prawa do wykorzystania niniejszej Europejskiej
Oceny Technicznej w jakiejkolwiek formie, Ilub w
jakikolwiek sposdb, sq zastrzezone dla UBAtc i wtasciciela
niniejszej ETA, zgodnie ze stosownymi przepisami UBAtc.
Kopiowanie niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej,
witqczajgc w to jej przekazywanie w formie elekfronicznej,
winno odbywac sie w petnym jej brzmieniu. MoZliwe jest
jednakze wykonywanie kopii czesciowych za pisemng
zgodqg UBAtc. W takim przypadku, kopia czesciowa musi
by¢ opisana joko taka. Tekst i rysunki zawarte w
broszurach reklamowych nie mogqg pozostawaé w
sprzecznosci, ani niewtasciwie stosowac zawartosci
niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej.

Zgodnie z przedstawionym zastosowaniem, niniejsza
Europejska Ocena Techniczna zostata wydawana w
jezyku angielskim i moze by¢ wydawana przez UBAtC w jej
jezykach urzedowych.  Ttumaczenia winny w petni
odpowiada¢ wersji referencyjnej w jezyku angielskim,
bedqgcejw obiegu EOTA.

. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana

przez UBAtc po raz pierwszy dnia 28 stycznia 2026.

2 Dz.U. UE, L 289 z dnia 31.10.2013



Warunki techniczne

1 Opis techniczny wyrobu

1.1 Wstep

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna wydawana zostata
dla wyrobu PROMATECT®-LT na podstawie ustalonych
danych/informacji ztozonych w UBAtc, ktére to okredlajg
wyréb ktéry zostat poddany ocenie. Zmiany wyrobu/procesu
produkcji mogagce prowadzi¢ do nieprawidtowosci
ztozonych danych/informacji powinny zosta¢ zgtoszone
UBAtc przed ich wprowadzeniem. UBAtc podejmie decyzje,
czy takowe zmiany majg wptyw na ETA, a w konsekwenciji na
waznos¢ oznaczenia CE opartego na ETA, a jezeli tak, czy
konieczna bedzie dalsza ocena, lub zmiany.

1.2 PROMATECT®-LT

PROMATECT®-LT jest to spajana cementem ognioochronna
ptyta krzemianowo-wapniowa.  Ptyta jest w kolorze biato-
bezowym i posiada gtadkg, matowq powierzchnie
wierzchniq, oraz lekko chropowatq powierzchnie spodniq.

Ptyty mogg miec¢ krawedzie prostokgtne, lub frezowane.
Ciecia mogg by¢ dokonywane prosto, skosnie, lub fazowane.
Zastosowane krawedzie ptyt powinny by¢ zgodne z
informacjami podanymi  dla zespotéw  opisanych w
Zatgczniku Il niniejszej ETA.

Tabela 1 - Wymiary i gestosé

Tolerancja diugosci

Dtugosé x szerokosc

Grubosé

i szerokosci
(mm) (mm) (mm])
25+0,5 2500 x 1200 +3/-3
30+0,5 2500 x 1200 +3/-3
35+0,5 2500 x 1200 +3/-3
40+0,5 2500 x 1200 +3/-3
50+0,5 2500 x 1200 +3/-3

Gesto$¢ (w stanie suchym 105 °C): 615 kg/m?® £ 15%
Gestod¢ (23 °C, 50 % RH): 650 kg/m? + 15%

1.3 Wyroby pomocnicze

Wyroby pomocnicze, do ktérych odnosi sie ETA jako do czesci
uwarunkowan dotyczgcych instalacji, lub  w ramach
okre$lania  charakterystyki  (np. badanie  odpornosci

ogniowej), nie sq objete niniejszg ETA i nie mogg byc
opatrzone oznaczeniem CE na jej podstawie.

2 Specyfikacja przewidzianych
zastosowan, zgodnie ze stosownym
Europejskim Dokumentem Oceny

2.1 Przewidziane zastosowanie (warunki ekspozyciji)

Niniejsza ETA obejmuje ptyty ognioochronne przeznaczone do
uzytkowania w warunkach ekspozyciji okreslonych w Tabeli 2,
w sytuacjach, w ktérych spodziewane jest co najwyzej
przypadkowe zamoczenie

Tabela 2 - Przewidziane zastosowanie (warunki ekspozycji)

Odniesienie EAD
Ekspozycja 35014200-1106

Do uzytku wewnetrznego (w suchych

warunkach we wnetrzach) Typ 22
Do zastosowan wewnetrznych i czesciowo
ostonietych (wewngtrzi na zewnaqtrz w TypY

warunkach suchych)

2.2 Przewidziane zastosowanie (Zespoty)

PROMATECT®-LT jest wyrobem przeznaczonym do ochrony
elementéw, Ilub do zastosowan w obrebie zespotdw
okreslonych w Tabeli 3.

Tabela 3 - Przewidziane zastosowanie (Zespoty)

EAD

350142-00-1106
odniesienie

Poziome membrany ochronne wtgczajgc

sufity podwieszane zgodnie z EN 13964 Typ 1

Pionowe membrany ochronne Typ 2
Noéne elementy betonowe Typ 3
Nos$ne elementy stalowe Typ 4
Noéne kompozytowe p’rgskie elementy Typ 5
betonowe z blachg profilowang

Noéne_elememy w ppstoci kolumn z profili Typ 6
zamknietych wypetnionych betonem

Nosne elementy drewniane Typ7
Elemen’ry odc!ziellerj ppoz bez wymogdw Typ 8
W zakresie no$nosci

Konstrukcje instalacji technicznych w Typ 9
budynkach

Zastosowania ognioochronne nie objete

typami 1-9 Typ 10

Tabela 3 przedstawia mozliwe przewidziane zastosowania
ptyt. Nie wszystkie z powyzszych poddano ocenie w ramach
niniejszej ETA pod kagtem charakterystyki odpornosci ogniowe;.
Obecnie ETA obejmuje zastosowania ptyt zgodnie z
zawartosciq tabeli A.2.1.1 (patrz Zatgcznik Il ETA).

W  przysztosci, gdy wykonywane bedqg dalsze badania
odpornosci ogniowej, zakres ETA bedzie rozszerzany az do
wigczenia wszystkich zastosowan wymienionych w Tabeli 3.
Dla kazdego badania odpornosci ogniowej do zatgcznika I
ETA zostanie dodany nowy rozdziat dla.

UWAGA: Zgodnie z EAD 350142-00-1106, do czasu
wycofania odno$nych krajowych norm badan i klasyfikacii,
oznaczenie CE obejmowaé bedzie ograniczong liczbe
konstrukcji poddanych ocenie odpornosci ogniowej.

|
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23 Okres vzytkowania/Trwatosé

Zapisy niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparte sg na
zatozonym okresie uzytkowania 25 lat. Deklaracje te oparto
na ocenie przedstawionej w sekcjach

3.4 3.5 niniejszej ETA.

Wskazania dotyczgce zaktadanej frwatosci nie mogaq bycé
rozumiane joko gwarancja udzielona przez producenta, lub
UBAtc, nalezy je traktowac jako $rodek pozwalajgcy na dobér
wyrobu wtasciwego w odniesieniu  do oczekiwanej,
ekonomicznie uzasadnionej trwatoici wykonanych robét.

24 Zatozenia wzgledem ktérych dokonano oceny

wyrobu
241 Dyrektywy odnoszgce sie do wytwarzania
Wyréb ~ PROMATECT®-LT  wytwarzany  jest  Zaktadzie

Produkcyjnym nr 1 ETEX (znanym UBAtc). Zaktad ten zostat
poddany audytowi. Proces produkcji i wewnetfrzne procedury
kontroli produkcji wyrobu PROMATECT®-LT zorganizowano i
udokumentowano zgodnie z wymaganiami sekcji 3 EAD.

242 Wytyczne dotyczqce instalaciji

Nalezy przestrzega¢ instrukcji  dotyczgcych  instalacii
dostarczonych w dokumentacji fechnicznej producenta, oraz
w opisach konstrukciji zawartych w Zatgczniku Il niniejszej ETA.

3 Wiasnosci uzytkowe wyrobu i
odniesienia do metod zastosowanych
do ich oceny

3.1 Klasa reakcji na ogien

Ptyty PROMATECT®-LT sklasyfikowano w odniesieniu do ich
reakcji na ogien joko klasa A1/ Als / Al zgodnie
zEN 13501-1.

3.2 Odpornosé na ogien

Zespoty przewoddw  wentylacyjnych i oddymiagjgcych
(Przewidziane zastosowanie Typ 9) z zastosowaniem ptyt
PROMATECT®-LT sklasyfikowane sg pod kgtem odpornosci na
ogieh zgodnie z EN 13501-2, EN 13501-3 i EN 13501-4, jak
przedstawiono w Zatgczniku Il niniejszej ETA.

Przebadane konstrukcje, jak przedstawiono w Zatgczniku I
niniejszej ETA, posiadajg klase odpornoéci  ogniowe;j
odpowiednio:

¢ Kanaty wentylacyjne
El 120 (ve-ho-i < 0) S dla ptyt 40 mm

. Przewody oddymiajgce
El 120 (ve-ho) $1500multi dia ptyt 40 mm

Konstrukcje zawierajgce ptyty PROMATECT®-LT przedstawiono
w Zatgczniku 2 niniejszej ETA.

UWAGA: Niniejszy dokument obejmuje ograniczong liczbe
konstrukcji poddanych ocenie odpornosci ogniowej. W miare
uptywu czasu, deklaracja wtasciwosci  uzytkowych dla
odpornosci ogniowej objetych oznaczeniem CE powinna
by¢ stopniowo poszerzana przez wtasciciela ETA i witgczana w
niniejszg ETA poprzez nanoszenie poprawek, lub
uaktualnien. W  miedzyczasie, biorgc  pod  uwage
przejsciowe ustalenia dla  standardéw badawczych i
klasyfikacyjnych, oraz stosowne prawa krajowe, wtasciciel
ETA ma prawo utrzymacé i stosowaé - na zasadach
krajowych - wtasne portfolio danych badawczych dla danej
charakterystyki, oparte na stosownych normach krajowych,
obok  deklaracji  wtasciwodci  uzytkowych  objetych
oznaczeniem CE w opartym na ETA.

3.3 Zawartosé, emisja i/lub uwalnianie substanciji
niebezpiecznych

Charakterystyki nie okreslone.

3.4 Rozszerzona ocena trwatosci

3.4.1 Odpornos¢ na degradacje

wode

spowodowang przez

Charakterystyki nie okreslone.

3.4.2 Odporno$é na nasigkanie/suszenie

Charakterystyki nie okreslone.

343 Odpornosé na zamarzanie/rozmarzanie

Ptyty PROMATECT®-LT sg odporne na zamarzanie/rozmarzanie.

3.4.4 Odporno$é na wysokq temperature/deszcz

Charakterystyki nie okreslone.

3.5 Podstawowa ocena trwatosci

3.5.1 Wytrzymatosé na zginanie

Zgodnie z EN 12467, warto$¢ sredniej wytrzymatosci na
zginanie (MOR) ptyt PROMATECT®-LT to 1,5 MPa.

Powyzsza warto$¢  jest wartoscig orientacyjng i nie
odzwierciedla oceny statystycznej, ani minimalnej wartosci
gwarantowanej. Wartos¢ ta nie jest przeznaczona do
zastosowan jako wartos¢ do wyliczen dla  projektu
konstrukcyjnego. Ptyty PROMATECT®-LT posiadajq
wytrzymatosé wystarczajgcg do przenoszenia wtasnej masy.
Ptyty PROMATECT®-LT nie sq przeznaczone do przenoszenia
dodatkowych obcigzen.

3.5.2 Stabilnosé wymiarowa

Badanie wykonane zgodnie z EN 318 wykazato, ze ptyty
PROMATECT®-LT sq stabilne wymiarowo.

3.5.3 Wytrzymatos¢ na rozcigganie w kierunku

poprzecznym do ptaszczyzny plyty

IZgodnie z EN 319, Srednia warto$¢ wytrzymatosci na
rozcigganie w kierunku poprzecznym ptyt PROMATECT®-LT to
0,42 MPa.

Powyzsza warto$¢ jest wartoscig orientacyjng i nie
odzwierciedla oceny statystycznej, ani minimalnej wartosci
gwarantowanej. Warto§¢ ta nie jest przeznaczona do
zastosowan jaoko wartos¢ do wyliczen dla  projektu
konstrukcyjnego.

|
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3.5.4 Wytrzymatosé na rozcigganie w kierunku podtuznym

do ptaszczyzny ptyty
Zgodnie z EN 789, sredniaj warto$¢ wytrzymatosci na sciskanie
ptyt PROMATECT®-LT to 1,10 MPa.

Powyzsza warto$¢  jest warto$ciq orientacyjng i nie
odzwierciedla oceny statystycznej, ani minimalnej wartosci
gwarantowanej. Wartos¢ ta nie jest przeznaczona do
zastosowan jako wartos¢ do  wyliczeh dla  projektu
konstrukcyjnego.

3.55 Wytrzymatos¢ ptyt na sciskanie

Zgodnie z EN 789, warto$¢ sredniej wytrzymatosci na $ciskanie
ptyt PROMATECT®-LT to 4,25 MPa.

Powyzsza warto$¢  jest wartoéciq orientacyjng i nie
odzwierciedla oceny statystycznej, ani minimalnej wartosci
gwarantowanej. Wartos¢ ta nie jest przeznaczona do
zastosowan jako wartos¢ do  wyliczeh dla  projektu
konstrukcyjnego.

3.6 Przyczepnosé powlok wykonczeniowych

Charakterystyki nie okreslone.

3.7 Przepuszczalnosé wody

Charakterystyki nie okreslone.

3.8 Opér cieplny

Charakterystyki nie okreslone.

3.9 Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego

Charakterystyki nie okreslone.

3 Dz. U. UE, wydanie 178/52 7 14.07.1999, 5.3

4 Zastosowany system oceny i
weryfikacji statosci wtasnosci
vzytkowych (AVCP), z odniesieniem
do jego podstawy prawnej

Zgodnie z Rozporzgdzeniem (UE) Nr 3110/2024, Artykut 94,
Rozporzgdzenie UE Nr 305/2011 zostaje uchylone, jednakze
odniesienia do uchylonego Rozporzqdzenia rozumiane bedqg
jako odniesienia do Rozporzgdzenia.

Zgodnie z Rozporzgdzeniem (UE) Nr 305/2011, Artykut 65,
Dyrektywa  89/106/EWG  zostaje uchylona,  jednakze
odniesienia do Dyrektywy rozumiane bedqg jako odniesienia
do Rozporzgdzenia.

Dla wyrobéw objetych EAD 350142-00-1106, europejskim
aktem prawnym odnoszgcym sie do nich jest Decyzja Komisji
Europejskiej 1999/454/WE z dnia 22 czerwca 1999 3.

System oceny i weryfikacji statosci wtasnosci uzytkowych,
okredlony w Decyzji Komisji 1999/454/WE, z poprawkami,
zostat okreslony w ponizszej Tabeli 4.

Tabela 4 - System oceny i weryfikacji statosci wiasnosci
uzytkowych dla PROMATECT®-LT

System(y)
oceny i
weryfikacji
statosci
wilasnosci
uvzytkowych*

Poziom(y) lub

klasa
Przewidziane )

zastosowania

Wyréb(oby)

(odpornosé
na ogien)

Do wydzielania
stref
pozarowych
i/lub ochrony
przeciwpozaro-
wej, lub
poprawy
odpornosci na
ogien

Wyroby

. Dowolne 1
ognioochronne

* Patrz Aneks V do Rozporzgdzenia (UE) Nr 305/2011

ETA 25/1005 - 5/36



Dodatkowo, zgodnie z Decyzijg Komisji Europejskigj
1999/454/WE, z poprawkami, systemy oceny i weryfikacji
statosci wirasciwosci uzytkowych okreslone w Tabeli 5 stosujg
sie do wyrobdw ognioochronnych w odniesieniu do
reakcji na ogien.

Tabela 5 - System oceny i weryfikacji statosci wtasnosci
uzytkowych w odniesieniu do reakcji na ogien

Ocena
i weryfikacja
statosci
wilasnosci
uvzytkowych

Poziomy lub
klasy

Przewidziane

RacBi=Ri) zastosowania

(reakcja na
ogien)

Wyroby Dla zosquowoh (A1, A2, B, C)* 1
ognioochron podiegajacych (a7 a2, B,
ne przepisom C)*™* D, EF 3
dotyczgcym Al do FI*** 4
reakcji na ogien NPIS**J‘* '

a  Systemy 1, 3i4: Patrz Rozporzqgdzenie (UE) Nr 305/2011, Aneks V

Wyroby/materiaty, dla ktérych tatwo identyfikowalny etap
procesu produkcyjnego skutkuje poprawq klasyfikacji reakcji
na ogien (np. dodanie sktadnikdw hamujgcych palnosé, lub
ograniczajgcych ilos¢ materiatu organicznego)

ok

Wyroby/materiaty nieobjete przypisem (*)

% Wyroby/materiaty nie wymagajgce przebadania pod kgtem
reakcji na ogien (np. wyroby/materiaty klasy Al, zgodnie z
Decyzjg Komisji 96/603/WE 4, z poprawkami)

*xx {Charakterystyka nie okre$lona’ zgodnie z Rozporzgdzeniem (UE)
Nr 305/2011, Art. 6(f)

4 Dz. U. UE, wydanie 2 19.10.1996

5 Szczegoly techniczne konieczne
dla implementaciji systemu AVCP,
jak przewidziano w stosownej EAD

5.1 Zadania wtasciciela ETA

Producent sprawowa¢ bedzie statq kontrole wewnetrzng
produkciji. Wszystkie elementy, wymogi i przepisy przyjete przez
producenta bedg dokumentowane w sposéb systematyczny
w formie polityki i procedur na pismie, wtqczajgc w to zapisy
dotyczgce wynikdw wykonanych badan. Takowy system
kontroli produkcji winien zapewnia¢ zgodno$¢ z niniejszq
Europejskg Ocenq Techniczng.

Producent moze stosowacé jedynie surowce okreslone
w Dokumentaciji Technicznej niniejszej ETA.

Zaktadowa kontrola produkcji przebiegac¢ bedzie zgodnie z
,Planem Kontroli” odnoszgcym sie do ETA, ktérej czesc
sfanowi dokumentacji niniejszej ETA. ,Plan  kontroli”
formutowany jest w kontekécie zaktadowego systemu kontroli
produkcji stosowanego przez producenta i ztozonego w
UBAtc i musi by¢ zgodny z zapisami okreslonymi w EAD.

Wyniki sprawowanej zaktadowej kontroli produkcji nalezy
rejestrowac i poddawaé ewaluacji zgodnie zapisami ,,Planu
Konftroli".

5.2 Zadania jednostek notyfikowanych

Jednostki  notyfikowane wykonujg zadania okreSlone w
Rozporzgdzeniu (UE) nr 305/2011, Zatgcznik V, punkt 1.2 (b).

Jednostki  notyfikowane odnotowujg najwazniejsze  z
okreSlonych powyzej dziatan, ich uzyskane wyniki, oraz
wyciggniete wnioski w formie raportéw na pismie.

Gdy zapisy ETA i jej ,,Planu Kontroli” nie bedqg spetniane,
jednostka notyfikowana niezwtocznie poinformuje UBAfc o
tym fakcie.
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UBAtc asbl jest organizacja non-profit prowadzgcg dziatalno$é zgodnie z prawem belgijskim. Jest to Jednostka ds. Oceny
Technicznej wyznaczona przez belgijskg jednostke notyfikowanqg, Federal Public Services Economy, SMEs, Self-Employed and
Energy, dnia 17 lipca 2013 w ramach Rozporzgdzenia (UE) Nr 305/2011 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia
9 Marca 2011, ustanawiajgcego ujednolicone warunki dotyczace marketingu wyrobdw budowlanych i uchylajgcego
Dyrektywe Rady 89/106/EWG. Jako postanowienie przejiciowe, uznaje sie, ze powiadomienie to odnosi sie do
Rozporzgdzenia (UE) nr 2024/20111 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 27 listopada 2024 ustanawiajgcego
zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobdéw budowlanych i uchylajgcego Rozporzgdzenie (UE) nr
305/2011.

UBAtc asbl jest cztonkiem European Organisation for Technical Assessment, EOTA (www.eota.eu).

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez UBAfc asbl w Sint-Stevens-Woluwe, na podstawie prac
technicznych przeprowadzonych przez Operatoréw Oceny, Buildwise i SECO Belgium.

W imieniu UBAtc asbl, W imieniu Operatora ds. Oceny,
Buildwise i SECO Belgium,
odpowiedzialnych za zawartosé

/ technicznq ETA,
R ,/7Z ) —F %W>
_ ==
> - A= _—
// _,»""{ - o . .
Bart De Pauw, Olivier Vandooren, Bernard Heiderscheidft,
Dyrektor Generalny CEO Buildwise CEO SECO Belgium

Najbardziej aktualna wersja niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej zamieszczona jest na stronie intfernetowej
UBAtc (www.butgb-ubatc.be).

|
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Zatqcznik I: Dokumenty referencyjne
Numer odniesienia: EAD 350142-00-1106

Tytut dokumentu: Wyroby ognioochronne - Wyroby w postaci ptyt, mat, oraz zestawy.

Numer odniesienia: EN 13501-1:2018

Tytut dokumentu: Klasyfikacja ogniowa wyrobdéw budowlanych i elementéw budynkéw — Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie
wynikéw badan reakcji na ogien:

Numer odniesienia: EN 13501-2:2023

Tytut dokumentu: Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéw budynkdw — Czes¢ 2: Klasyfikacja na podstawie
wynikéw badan odpornosci ogniowej, z wytgczeniem instalacji wentylacyjnej.

Numer odniesienia: EN 13501-3:2005

Tytut dokumentu: Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéw budynkéw — Czes¢ 3: Klasyfikacja na podstawie
danych z badan odpornosci ogniowej wyrobdw i elementéw stosowanych w instalacjach uzytkowych w budynkach:
ognhioodpornych przewoddw wentylacyjnychi przeciwpozarowych klap odcinajgcych.

Numer odniesienia: EN 13501-4:2016

Tytut dokumentu: Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéw budynkéw — Czesc 4: Klasyfikacja na podstawie
wynikoéw badan odpornosci ogniowej elementdw systemdw kontroli rozprzestrzeniania dymu

Numer odniesienia: EN 1366-1:2020

Tytut dokumentu: Badania odpornosci ogniowej instalacji uzytkowych — Czes¢ 1: Kanaty wentylacyjne

Numer odniesienia: EN 12467: 2012+A2:2018

Tytul dokumentu: Ptyty ptaskie widknisto-cementowe — Wtasciwosci wyrobu i metody badanh.

Numer odniesienia: EN 318:2002

Tytut dokumentu: Tytut dokumentu Panele na bazie drewna - Okredlanie zmian wymiardw zwigzanych ze zmiang
wilgotnosci wzglednej

Numer odniesienia: EN 789:2004

Tytut dokumentu: Konstrukcje drewniane - Metody badawcze - Okredlanie wtasnosci mechanicznych paneli na bazie
drewna
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Zatqcznik Il: Odpornosci ogniowe i metody montazu do zastosowania z typami
ptyt objetych niniejszqg ETA

Zalgcznik I1.1 Przeglqd wlasciwosci odpornosci ogniowej dla zespotdéw z zastosowaniem PROMATECT®-LT

W ramach niniejszej ETA poddano ocenie konsfrukcje ognioochronne przedstawione w Tabeli Zatgcznika I1.1.1. Niniejsza ETA
obejmuje zespoty zainstalowane zgodnie z zasadami przedstawionymi w niniejszym Zatgczniku.

Konstrukcje ocenione

w ramach niniejszej ETA

Tabela Zatqcznik 11.1.1

Klasyfikacja zgodnie z EN
13501-2/3

Norma
badawcza

Kategoria
przewidzianego
zastosowania zgodnie z
EAD 350142-00-1106

Szczegoty
instalacji

Data dotgczenia
do niniejszej ETA

Poziome i pionowe kanaty
wentylacyjne zbudowane z
ptyt ognioochronnych
PROMATECT®LT
(grubosci 40 mm)

El 120 (ve-ho, i <> 0) S

EN 1366-1

Typ 9

Zatgcznik 11.2

28.01.2026

Poziome i pionowe przewody
oddymiajgce (multi)
zZbudowane z ognioochronne;j
ptyty PROMATECT®-LT
(grubosci 40 mm)

El 120 (ve-ho) $1500 multi

EN 1366-8

Typ 9

Zatqcznik 1.3

28.01.2026
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Zatgcznik 1.2 Specyfikacja ognioodpornego przewodu wentylacyjnego o nazwie PROMADUCT® (przewidziane
zastosowanie typ 9), zbudowanego z ptyty ognioochronnej PROMATECT®-LT (grubosci 40 mm)

Zatqcznik 1.2.1  Data dotqczenia do niniejszej ETA

Niniejszy aneks dotgczono do ETA 25/1005 dnia 28 stycznia 2026. Przed wtqczeniem tego aneksu, konstrukcja ta nie byta objeta
niniejszg ETA.

Zatgcznik 1.2.2  Klasyfikacja

Konstrukcja opisana w niniejszym Zatgczniku zostata przebadana zgodnie z EN 1366-1 i sklasyfikowana jako El 120 (ve-ho-i—0) §
zgodnie z EN 13501-3.

Zatgcznik 11.2.3  Wymagania instalacyjne
Nalezy uwzgledni¢ wymagania dotyczgce instalacii okreslone w paragrafie 2.4.2 niniejszej ETA i tym Zatgczniku.
Zatqcznik 1.2.4  Typifunkcja

Sklasyfikowany system kanatdw wentylacyjnych - zbudowany z ptyt PROMATECT®-LT - zdefiniowany zostat jako ognioodporne
kanaty przeznaczone do wentylacji typu ogdlnego (bytowego). Funkcja kanatdw tego typu jest zapewnianie wentylacii
pomieszczen (dostarczanie Swiezego powietrza i usuwanie powietrza zanieczyszczonego) jednoczesnie spetniajgc kryteria
szczelnosci i/lub izolacii i/lub dymoszczelnosci przy przechodzeniu przez nieobstugiwane przez nie strefy ogniowe. Sklasyfikowane
kanaty wentylacyjne spetniajg okreslone powyzej kryteria bez potrzeby instalacji klap przeciwpozarowych w miejscach, w ktérych
przechodzqg one przez elementy oddzielajgce.

Zatgcznik 11.2.5  Opis systemu PROMADUCT®

Niniejszy system kanatéw wentylacyjnych udostepniany jest na rynku pod nazwg PROMADUCT®. W ramach niniejszej ETA
oznakowanie CE odnosi sie wytgcznie do ptyt PROMATECT®-LT. Inne komponenty dodatkowe systemu PROMADUCT® nie mogg
by¢ oznakowane oznakowaniem CE w oparciu o niniejszg ETA.

Klasyfikacja ta obejmuje prostokgtne, samono$ne kanaty wentylacyjne wykonane z ptyt ognioochronnych. Klasyfikacja ta
obejmuje nastepujgce grupy systemow:
- kanaty poziome i pionowe o przekroju maksymalnym 1250 mm x 1000, wykonane w konfiguracji czworoéciennej;
- kanaty poziome i pionowe - zbudowane z zastosowaniem metody instalaciji z zakrytymi ztgczami - o szeroko$ci od 1251
mm do 2420 mm i wysokoéci maksymalnej 1000 mm, oraz polu przekroju nie przekraczajgcym 2,178 m2, wykonane w
konfiguraciji czworo$ciennej;
—  kanaty poziome i pionowe - zbudowane z zastosowaniem metody instalacji ze ztgczami lokalizowanymi z przesunieciem —
0 szerokosci od 1251 mm do 2420 mm, wysokosci maksymalnej 1500 mm, wykonane w konfiguraciji czworo$ciennej;

Samonosne kanaty wentylacyjne konstruowane sq z zastosowaniem nastepujgcego zestawu wyrobdw:

- ognioochronne ptyty krzemianowo-wapniowe PROMATECTe-LT o nastepujgcych wtasciwosciach:

. grubos¢: 40 mm,
. gestosc (23 °C i 50% RH): 650 kg/m?® £ 15%,
. wymiary standardowe: 1200 mm x 2500 mm;

- ognioochronne ptyty krzemianowo-wapniowe PROMATECT®-H o nastepujgcych wtasciwosciach:

. grubosé: 10 mm,
. gestosc: 870 kg/m?3 £ 15%,
. wymiary standardowe: 1250 mm x 2500 mm, lub 1250 mm x 3000 mm;

- stalowe tgczniki mocujgce: zszywki, wkrety, gwozdzie;

-  klej Promat®-K84 lub PROMACOL®-S stosowany w celu uszczelnienia ztgczy ptyt ognioodpornych;

- stalowe prety gwintowane, stalowe belki (profile) nosne stosowane w celu zapewnienia podparcia i jako konstrukcje
no$ne kanatdw wentylacyjnych;

— ognioochronna poliuretanowa pianka PROMAFOAM®-C stosowana w celu zapewnienia ochrony w przypadku
zastosowania metody konstrukcji kanatéw ze ztgczami lokalizowanymi z przesunieciem, tam, gdzie kanaty przechodzqg
przez elementy rozdzielajgce;

- uszczelniacz ognioochronny PROMASEAL®-A stosowany w celu uszczelnienia miejsc, w ktdérych prety gwintowane
przechodzq przez ptyty krzemianowo-wapniowe;

- wetna mineralna o gestosci minimalnej 35 kg/m3 stosowana w celu uszczelnienia miejsc, w ktérych kanaty przechodzqg
przez elementy oddzielajgce

Zatqgcznik 11.2.6  Izolacja

Brak.
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Zatgcznik 1.2.7  Zigcza

Zatqcznik 11.2.7.1 Itgcza ptyt

Wszystkie ztgcza zewnetrzne i wewnetrzne muszqg by¢ wypetnione i wykonhczone klejem PROMAT® K84 lub PROMACOLe-S, jak zostato
to przedstawione w opisach szczegdtdw metod instalacji. Wypetnione ztgcza stanowig wynik zastosowania kleju podczas tworzenia

konstrukcji kanatu.

Specyfikacje komponentdéw podano w Tabeli Zatgcznik 11.2.7.1.1.

Tabela Zatqcznik 11.2.7.1.1

Element Wtasciwosci Cechy charakterystyczne Montaz i mocowanie
Klej Klej PROMAT® K84 Lepki klej na bazie krzemianu sodu z Klej naktadany jest z uzyciem szpachelki.
dodatkiem wypetniaczy Spoiny sg wypetniane catkowicie, zgodnie z
nieorganicznych. instrukcjq instalacji producenta.
Klej Klej PROMACOL®-S Klej na bazie krzemiandw stosowany w  |Klej naktadany jest z uzyciem szpachelki.
systemach ognioochronnych. Spoiny sg wypetniane catkowicie, zgodnie z
instrukcjq instalacji producenta.

Zatgcznik 11.2.7.2 Metoda z ostonietymi ztgczami

Samonoéne kanaty wentylacyjne o konstrukcji skrzynkowej. Sciany przewodéw wykonane sq z ptyt PROMATECT®-LT grubosci 40
mm. Ptyty mocowane sq w naroznikach z uzyciem wkretdw/gwozdzi z rozstawem nie przekraczajgcym 150 mm, lub zszywek
rozmieszczonych z rozstawem nie przekraczajgcym120 mm.

Poprzeczne ztgcza ptyt pokrywane sq od strony zewnetrznej pasmami ptyt PROMATECT®-H 10 mm o minimalnej szerokosci 100 mm.
Opcjonalnie mozliwe jest pokrycie ztqczy poprzecznych kanatdw pasmami wykonanymi z ptyt PROMATECT®-LT o minimalnej
szerokosci 100 mm i tej samej grubosci co Sciany kanatu samono$nego (40 mm).

Wszystkie ztgcza ptyt ognioochronnych (wzdtuzne i poprzeczne) uszczelnia sie klejem Promat®K84, lub PROMACOL®S. Wymagania
w zakresie wymiardw zszywek, gwozdzi i wkretdw zastosowanych do tqczenia ptyt ukazano w Tabeli Zatgcznika 11.2.7.11.1.

Zatgcznik 11.2.7.3 Usztywnienia wewnetrzne

W przypadku kanatéw wentylacyjnych szerokosci od 1251 mm do 2420 mm stosuje sie dodatkowe usztywnienia wykonane z ptyt
PROMATECT®-LT tej samej wysokosci co kanaty o przekroju nie mniejszym niz 300 x d mm, gdzie d oznacza grubos¢ sciany kanatu
(40 mm). Dystans pomiedzy elementy usztywniajgcymi nie przekracza 300 mm. Metoda wzmocnienia kanatu w przypadku kanatu
o szerokosci przekraczajgcej 1250 mm zostata przedstawiona na ilustracjach w Zatgczniku 11.2.8 Rys. 2

Zatgcznik 11.2.7.4 Podwieszenie kanatéw

Poziome kanaty wentylacyjne podwieszane sq pod stropem z zastosowaniem urzgdzen podwieszajacych sktadajacych sie z belek
stalowych, stalowych pretéw gwintowanych min. M8 z nakretkami i podktadkami i stalowych kotew rozpreznych. Metoda
podwieszenia kanatéw pod stropami przedstawiona zostata na ilustracjach w Zatgczniku 11.2.8 Rys. 8.

Wymiary urzqadzen podwieszajgcych dobierane sg w taki sposdb, by wyliczone naprezenia rozciggajgce wszystkich pionowych
komponentéw (prety stalowe, kotwy) nie przekraczaty wartosci 6 N/mm?2.

Maksymalny dystans pomiedzy urzgdzeniami podwieszajgcymi to 1200 mm.

Maksymalny dystans pomiedzy urzgdzeniem podwieszajgcym a najblizszym ztgczem sekcji kanatu to 300 mm. Komponenty
urzgdzen podwieszajgcych nie muszg by¢ chronione przed ogniem.

Profile stalowe nalezy dobiera¢ w oparciu o obliczenia statyczne w zaleznosci od wymiaréw i wagi kanatu. Lista przyktadowych
belek nosnych iich odpowiedniki przedstawiona jest ponizej (Tabela Zatgcznik 11.2.7.12.1).

Gdy szeroko$¢ kanatéw poziomych znajduje sie w zakresie od 2001 mm do 2420 mm, a pole przekroju nie przekracza 2,178 m2,
stosuje sie dodatkowy pret gwintowany przechodzgcy przez kanat w potowie odlegtosci pomiedzy usztywnieniami. Miejsca w
ktérych prety przechodzg przez ptyty PROMATECT®-LT uszczelnia sie z uzyciem uszczelniacza PROMASEAL®-A i wzmachiane
blokami ptyty PROMATECT®-LT o wymiarach 100x100x40 mm. Metode podwieszania kanatdéw z uzyciem pretdw przechodzgcych
przez ich o$ przedstawiono na Rys. 10 + 12 w Zatgczniku 11.2.8. Dla kanatdéw pionowych dodatkowy pret gwintowany nie jest
stosowany.

W przypadku kanatéw pionowych, tam, gdzie dystans pomiedzy stropami przekracza 5 m, stosuje sie dodatkowe konstrukcje
no$ne/mocujgce w postaci profili stalowych, wspornikdw i kotew stalowych. Wszelkie elementy konstrukcyjne nalezy dobiera¢ w
oparciu o obliczenia statyczne odpowiednio dla wymiardw i masy kanatu, pod warunkiem, ze dystans konstrukcji nosnej nie
przekracza 5,0 m. Przyktadowqg metode wsparcia kanatéw pionowych przedstawiono na Rys. é w Zatgczniku 11.2.8.

|
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Zatgcznik 11.2.7.5 Uszczelnienia przejsé instalacyjnych

Przejscia instalacyjne kanatdw wentylacyjnych PROMADUCT®-LT przez konstrukcyjne elementy oddzielajgce (Sciany i stropy) sq
dodatkowo uszczelniane z uzyciem pasm ptyty PROMATECT®-LT o minimalnych wymiarach przekroju 100 mm x 40 mm,
mocowanych wokdét kanatu po obu stronach elementéw oddzielajgcych. Przestrzeh pomiedzy scianami kanatdw a krawedzig
otworu w $cianie/stropie wypetnia sie szczelnie wetng mineraing o gestosci minimalnej 35kg/m3. Metode instalacji systemu
ognioochronnego przeznaczonego dla przejs¢ instalacyjnych sklasyfikowanych kanatdéw wentylacyjnych przez przegrody
masywne przedstawiono na Rys. 13 + 15w Zatgczniku 11.2.8.

Zatqcznik 11.2.7.6 Klapa rewizyjna

Sklasyfikowane kanaty wentylacyjne mogq by¢ wyposazone w klapy rewizyjne o maksymalnych wymiarach wewnetrznych 600
mm x 600 mm. Instalowane sq one w dowolnej $cianie kanatu (poziomej lub pionowej). Rama klapy rewizyjnej wykonywana jest z
ptyty PROMATECT®-H grubosci 10 mm o maksymalnych wymiarach zewnetrznych 760 mm x 760 mm. Mocowana jest ona do
$ciany kanatu z uzyciem zszywek stalowych o wymiarach 35/11,1/1,57x1,40 mm i uszczelniana klejem Promat®-K84 Iub
PROMACOL®-S. Element ruchomy klapy rewizyjnej sktada sie z dwdch ptyt PROMATECT®-LT grubosci 40 mm o wymiarach
maksymalnych 596 mm x 596 mm (ptyta wewnetrzna) i 760 mm x 760 mm (ptyta zewnetrzna), mocowanych do siebie z uzyciem
zszywek stalowych o wymiarach 75/11,4/1,88x1,70 mm. Element ruchomy mocowany jest do kanatu z uzyciem wkretdw stalowych
4,2 x 70 mm. Krawedzie wewnetrzne otwordw klap rewizyjnych uszczelnia sie z uzyciem uszczelniacza ognioochronnego
PROMASEAL®-A. Konstrukcje klap rewizyjnych przedstawiono na Rys. 16 w Zatgczniku 11.2.8.

Latgcznik 11.2.7.7 Metoda z przesunietymi ztgczami

Kazdy kanat konstruowany jest z czterech ptyt PROMATECT®-LT grubosci 40 mm, stosowanych do utworzenia ciggtych kanatéw
poziomych i pionowych. Wymiary przekroju wewnetrznego mogg miescic sie w granicach od 0 mm x 0 mm do 2420 mm x 1500
mm.

Ztqcza ptyt rozmieszcza sie z przesunieciem (600 mm pomiedzy stronami) z prostymi licowanymi krawedziami. Maksymalna dtugo$é
ptyty moze by¢ zréznicowana, zaleznie od wymiardw kanatu:

- Do 1800 mm dla kanatdéw < 1000 mm x 1250 mm (S x W)

- Do 1200 mm dla kanatéw od 1000 mm x 1250 mm do 2420 mm x 1500 mm (S x W)

W konstrukciji stosowany jest klef PROMACOL®-S i wkrety @ 4.8 x 90 mm rozmieszczone co 150 mm, rozpoczynajgc 75 mm od
krawedzi. Klej naktadany jest na zwilzone powierzchnie przed montazem i wygtadzany po instalacji.

Zatqcznik 11.2.7.8 Usztywnienia wewnetrzne

- Kanaty £ 1250 mm x 1000 mm (S x W): Brak koniecznosci zastosowania wzmocnienia wewnetrznego.

- Kanaty > 1250 mm x 1000 mm do 2420 mm x 1500 mm:
. Zainstalowa¢ wewnetrzne elementy usztywnigjgce z PROMATECT®-LT (250 mm x W x 40 mm)
. Umiejscowienie: Dystans osiowy 806 mm na catej szerokosci, maks. co 600 mm na catej dtugosci
. Mocowanie do ptyt gérnych i doinych z uzyciem wkretéw @ 4,8 x 90 mm

Latgcznik 11.2.7.9 Podwieszenie kanatéw

Profile no$ne
- Instalowane na kazdym ztgczu pomiedzy panelami poziomymi
—  Rozstaw maksymalny: Rozstaw 1200 mm

Dla kanatdw < 1250 mm x 1000 mm (S x W):
- Stosowac odpowiednio:
. Katownik stalowy ,,profil L” =2 40 x 40 x 4 mm
. Perforowane galwanizowane ,ceowniki” = 41 x 41 x 2 mm

Dla kanatdéw > 1250 mm x 1000 mm do 2420 mm x 1500 mm:
- Lastosowacd galwanizowane ,,ceowniki” perforowane 2 42 x 41 x 41 x 2 mm

Noséne prety gwintowane
—  Szerokosci < 1250 mm: dwa prety gwintowane M14 umieszczone na zewngtrz kanatu(Szewn + 150 mm)
- Szerokosci od 1251 mm do 2420 mm: Dwa prety gwintowane M12 na zewnatrz kanatu (Szewn + 230 mm), mocowane przez
ptyte MQZ-L13 (lub ekwiwalent), grubos¢ 5 mm, otwory @ 13 mm

Ochrona termiczna
- Kanaty £ 1250 mm x 1000 mm: Ochrona nie wymagana
- Kanaty > 1250 mm x 1000 mm:
. Rama nos$na zabudowana ptytami PROMATECT®-LT 40 mm
. Mocowanie z uzyciem wkretéw @ 4.2 x 75 mm z rozstawem 300 mm
. Ztqcza uszczelnia sie klejem PROMAT®K84 lub PROMACOL®-S
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Zatqcznik 11.2.7.10

Przejscie instalacyjne przez sciane

Uszczelnienia przejsé instalacyjnych

- Kanat przechodz w sposdb ciagty przez sciane
- Wymiary otworu: D+100 mm x S + 100 mm max
- Grubosc sciany: =2 150 mm
- Szczelina obwodowa: maks. 50 mm, min. 15 mm

Opcja wypetnienia: wetna mineralna (= 30 kg/m3) lub pianka PROMAFOAM®-C

Oktadzina:

- Kotnierz PROMATECT®-LT 100 mm x 40 mm wokdt kanatu po obu stronach

- Mocowac¢ z uzyciem:

. Kleju PROMAT®K84 lub PROMACOL®-S
. Wkretéw/kotew z rozstawem 200 mm, poczgwszy 25 mm od krawedzi

. Opcje obejmuijq:

[}

Wkrety 5 x 100 mm (gazobeton)

Fischer FNA Il Mé x 30/50 mm (metal)

(o]
o  SPITTapcon é x 100 mm (beton)
(o]

Kotki nylonowe Fischer 6 x 60 mm

Dla duzych kanatow (W > 1250 mm):

Przejscie instalacyjne przez ptyte (Strop)

Dla kanatéw < 1250 mm x 1000 mm:

Dla kanatdw > 1250 mm x 1000 mm:
—  Poziomy + pionowy kotnierz przeciwlegty (100 mm x 40 mm)

Potgczenie Kanat-Kanat

Doda¢ poziomy kotnierz przeciwlegty (100 mm x 40 mm PROMATECT®-LT)
Zamocowac do kanatu z uzyciem wkretdw @ 4.2 x 75 mm z rozstawem 200 mm

Kotnierz poziomy (100 mm x 40 mm PROMATECT®-LT) wokdt kanatu, mocowany do ptyty
Pionowy kotnierz przeciwlegty takze 100 mm x 40 mm, mocowany do kanatu z uzyciem wkretéw @ 4.2 x 75 mm

Kotnierz poziomy mocowac do ptyty wkretami lub kotwami z rozstawem maks. 200 mm
Kotnierz gérny (powyzej ptyty) mocowany podobnie w celu przeniesienia masy kanatu

- Otwoér wyciety w gotowym kanale do S x W w celu wprowadzenia nowej sekcji
-  Kotnierz: PROMATECT®-LT, 50 mm x 40 mm

Zatgcznik 11.2.7.11

Szczegoty mocowania ptyt

Tabela Zatgcznik 11.2.7.11.1

Mocowanie z uzyciem wkretéw @ 4.2 x 75 mm z rozstawem maks. 200 mm
Na wszystkich ztgczach pasowanych stosowac klejf PROMAT®K84 lub PROMACOL®-S

--—y- a=rozstaw
Ptyta di di=d,
Materiat grubose ) T T
D1 mm 3 s
Potaczenie naroznikowe
Wkrety Gwozdzie Zszywki stalowe
a<150 mm a<150 mm a<120 mm
PROMATECT® - H 10 24,5x35mm 230 mm =235/11,1/1,57x1,40 mm
PROMATECT® - LT 40 >4,8x90 mm =90 mm 280/11,4/1,88x1,70mm
I —1 a=rozstaw
Ptyta i i |6 dy=d,
Materiat grubosc¢ i ] T
D1 mm I SHCL
Potgczenie powierzchniowe
Wkrety Gwozdzie Zszywki stalowe
a <200 mm a <200 mm a<150 mm
PROMATECT® - H 10 24,0x35mm 235mm >235/11,1 /1,57 x 1,40 mm
PROMATECT® - LT 40 24,2x75mm =70 mm 275/11,4/1,88x 1,70 mm
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Zatqcznik 11.2.7.12

Szczegoty systemu podwieszen

Specyfikacje komponentéw podano w Zatgcznik I1.2.7.11.1.

Profile stalowe nalezy dobiera¢ w oparciu o obliczenia statyczne w zaleznosci od wymiardw i wagi kanatu. Lista przyktadowych
belek no$nych i ich odpowiedniki przedstawiona jest w Tabeli Zatgcznik 11.2.7.12.1

Tabela Zatgcznik 11.2.7.12.1

35/42/1,5 41/41/2 41/41/2,5 41/41/3 41D 41/52/2 41/72/2
Fischer FUS 41/2 FUS 41/2,5 FUS 41D/2.5 FUS 62D/2,5
Wrth 4]\§j§'j';’ s | Veriix 41/62/3 Varifix 41/82/3
Mefa C35/42/15 | C45/45/25 | C 45/45/3 C 45/45/3
sikla MS 41/41/2,5
Mupro MPC 38/40/2 MJF?RsZ]/ /53]//22'5 MPR 41/41/2,5 | MPC 40/80/3 MPR 41/62/2,5
Hilt MQ 41/2 MQ 41/2 MQ 41/3 MQ 41D MQ 52 MQ 72
Belki 2 L 25/25/3 L 40/40/4 L 40/40/4 L 50/50/3 L 60/60/4 L 70/70/5 L 70/70/7
kafownika L 30/30/3 L 50/50/3 L 50/50/3 L 50/50/5 L 60/60/6 L 70/70/7 L 80/80/8
stalowego L 35/35/3,5 L 50/50/5 L 50/50/5

Tabela Zatgcznik 11.2.7.12.2

Element Wtasciwosci fizyczne

Montaz i mocowanie

Katowniki Ksztattowniki ze stali Wymiary: = 25/25/3 (mm) Zainstalowane z rozstawem
ocynkowanej zgodnie z Dtugo$¢: odpowiednio dla < 1200 mm
EN 14195, lubich wymiaréw kanatu

Ceowniki Ksztattowniki ze stali Wymiary: = 35/40/1 (mm) Zainstalowane z rozstawem
ocynkowanej zgodnie z Dtugos¢: odpowiednio dla < 1200 mm
danymi z fabeli wymiardw kanatu

Prety Prety ze stali ocynkowanej 4,8 |= M8 Zainstalowane z rozstawem

< 1200 mm. Dystans pomiedzy
pretami stalowymi a $ciang
kanatu wynosi < 50 mm.

Tabela Zatgcznik 11.2.7.12.3

Wtasciwosci fizyczne

Montaz i mocowanie

Listwy z piyty Ptyta ognioochronna Grubos¢: =2 40 mm Zamocowana wzdtuz catego
PROMATECT®-LT zgodnie z ETA obwodu kanatu
dla fego wyrobu Szerokosé: = 100 mm Mocowanie poziomo pod
stfropem z uzyciem kotew
Kotwy Kotwy lub wkrety ze stali > Mé lub 5x100 mm Stosowane do mocowania
ocynkowanej listew z ptyty (= 1 na listwe)
Wkrety stalowe ocynkowane |2 @ 4,8 x 90 mm Stosowane do mocowania
Wkrety zgodnie z EN listew z ptyty dystans osiowy

14566:2008+A1:2009 lub
odpowiedniki

<150 mm

Materiat uszczelniajgcy

Wetna mineralna zgodnie z EN
13162

Grubos¢ i szerokosc
odpowiednio dla

wypetnienia przestrzeni

Docieta na wymiar i
zainstalowana w przejsciu
pomiedzy stropem a profilem
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Zatacznik 11.2.8 Rysunki

Metoda z zastonietymi ztgczami

Klucz do Rys. 1 + 16:
1) Ptyta PROMATECT®-LT, grubos¢ 40 mm

2) Pas ptyty PROMATECT®-H, grubos$¢ 10 mm, lub pas ptyty PROMATECT®-LT, grubos¢ 40 mm,
szeroko$¢ minimalna 100 mm

3) Profil stalowy, wymiary zgodnie z wyliczeniami statycznymi

4) Urzgdzenie nosne, pret gwintowany

5) Zszywki stalowe, gwozdzie, lub wkrety, zgodnie z Tabelg Zatgcznik 11.2.7.11.1
6) Klej PROMAT®-K84 lub PROMACOL®-S

7) Pas ptyty PROMATECT®-LT, grubos¢ 40 mm, szeroko$¢ minimalna 100 mm
8) Wetna mineralna, gestos¢ minimalna 35 kg/m?

9)  Sciana masywna

10)  Strop masywny

11)  Kotwa stalowa, minimalnie Mé

12)  Uszczelniacz ognioochronny PROMASEAL®-A

13)  Blok z ptyty PROMATECT®-LT, wymiary 100 mm x 100 mm x 40 mm

14)  Pas z ptyty PROMATECT®-H, grubo$¢ 10 mm, szeroko$¢ minimalna 80 mm
15)  Wkrety stalowe

16) Klapa/kratka przeciwpozarowa

17)  Wkrety stalowe, minimalnie 5x100 mm

Rys. 1 - Samonosne poziome kanaty wentylacyjne PROMADUCT®-LT o maksymalnych wymiarach przekroju
1250 mm x 1000 mm
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Rys. 2 - Samonosne poziome kanaly wentylacyjne PROMADUCT®-LT o maksymalnym polu przekroju 2,178 m?,
wysokosci maksymalnej 1000 mm i szerokosci od 1251 mm do 2000 mm
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Rys. 3 - Samonosne pionowe kanatly wentylacyjne PROMADUCT®-LT o maksymalnych wymiarach przekroju 1250 mm x 1000 mm
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Rys. 4 - Samonosne pionowe kanaly wentylacyjne PROMADUCT®-LT o maksymalnym polu przekroju 2,178 m?,
wysokosci maksymalnej 1000 mm i szerokosci od 1251 mm do 2420 mm
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Rys. 5 - Samonosne pionowe kanaty wentylacyjne PROMADUCT®-LT o0 maksymalnym polu przekroju 2,178 m?,
wysokosci maksymalnej 1000 mm i szerokosci od 1251 mm do 2420 mm - przekréj podtuiny
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Rys. 6 - Samonosne pionowe kanaly wentylacyjne PROMADUCT®-LT - metoda mocowania w
przypadku gdy dystans pomiedzy stropami przekracza 5,0 m
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Rys. 7 - Samonosne pionowe kanaly wentylacyjne PROMADUCT®-LT - poczatek kanatu
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Rys. 8 - Samonos$ne poziome kanaty wentylacyjne PROMADUCT®-LT - metoda podwieszenia pod stropem
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Rys. 9 - Samonosne poziome kanaly wentylacyjne PROMADUCT®-LT - przekrdj podtuiny
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Rys. 10 - Samonosne poziome kanaly wentylacyjne PROMADUCT®-LT o maksymalnym polu przekroju 2,178 m?,
wysokosci maksymalnej 1000 mm i szerokosci od 1251 mm do 2000 mm - przekrdj podtuiny
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Rys. 11 - Samonosne poziome kanaly wentylacyjne PROMADUCT®-LT o maksymalnym polu przekroju 2,178 m?,
wysokosci maksymalnej 1000 mm i szerokosci od 2001 mm do 2420 mm - metoda podwieszenia pod stropami
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Rys. 12 — Samonosne poziome kanaly wentylacyjne PROMADUCT®-LT o maksymalnym polu przekroju 2,178 m?,
wysokosci maksymalnej 1000 mm i szerokosci od 2001 mm do 2420 mm - przekrdj podtuzny
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Rys. 13 — Samonosne poziome kanaly wentylacyjne PROMADUCT®-LT — miejsce przejscia przez sciane masywnq
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Rys. 15 - Samonosne pionowe kanatly wentylacyjne PROMADUCT®-LT - potqgczenie jednostronne
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Rys. 16 - Samonosne poziome kanaly wentylacyjne PROMADUCT®-LT - klapa rewizyjna — metoda z zastonietymi
ztgczami
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Zatgcznik 1.3 Specyfikacja wielostrefowego przewodu oddymiajgcego (przewidziane zastosowanie typ 9),
zbudowanego z ptyty ognioochronnej PROMATECT®-LT (grubosci 40 mm)

Zatgcznik 11.3.1  Data dotgczenia do niniejszej ETA

Niniejszy aneks dotgczono do ETA 25/1005 dnia 28 stycznia 2026. Przed wtqczeniem tego aneksu, konstrukcja ta nie byta objeta
niniejszg ETA.

Zatgcznik 11.3.2  Klasyfikacja

Konstrukcja opisana w niniejszym Zatgczniku zostata przebadana zgodnie z EN 1366-8 i sklasyfikowana jako El 120 (ve-ho) S1500multi
z EN 13501-4.

Zatgcznik 11.3.3  Wymagania instalacyjne
Nalezy wzig¢ pod uwage wymagania dotyczgce instalacji podane w paragrafie 2.4.2 niniejszej ETA.
Zatgcznik 11.3.4  Typ i funkcja

Sklasyfikowany wyréb zdefiniowany zostat jako przewody oddymiajgce, lub, zgodnie z nomenklaturg uzytg w normie klasyfikacyjnej
- wielostrefowe przewody oddymidjgce. Funkcjg tych przewoddw jest usuwanie dymu i gorgcych gazdéw ze stref wykrywania
dymu umiejscowionych w réznych strefach pozarowych, przy jednoczesnym spetnianiu kryteribw dotyczgcych szczelnosci i/lub
izolacyjnosci i/lub dymoszczelnosci dla standardowej krzywej temperatura-czas. COMBI-PROMADUCT® jest podejsciem
projektowym, ktére moze zosta¢ zastosowane dla dowolnego rozwigzania wielostrefowych przewoddw ognioodpornych
PROMADUCT®. Pozwala ono by pojedyncza sie¢ przewoddw petnita jednoczesnie funkcje standardowych kanatow
oddymiajgcych w normalnych warunkach dziatania, a w potgczeniu z klapami odcinajgcymi i po aktywacji przez system kontroli
przeciwpozarowej budynku jako przewody oddymiajgce w przypadku pozaru, zgodnie z lokalnymi przepisami budowlanymi.

Zatgcznik 11.3.5  Opis systemu PROMADUCT®

Niniejszy system kanatéw wentylacyjnych udostepniany jest na rynku pod nazwg COMBI-PROMADUCT®. W ramach niniejszej ETA
oznakowanie CE odnosi sie wytgcznie do ptyt PROMATECT®-LT. Inne komponenty dodatkowe systemu PROMADUCT® nie mogg
by¢ oznakowane oznakowaniem CE w oparciu o niniejszg ETA.

Latgcznik 11.3.5.1 Wymiary i typy kanatéw

Klasyfikacja ta obejmuje prostokgtne, samonos$ne wielostrefowe przewody oddymiajgce wykonane z ptyt ognioochronnych.
Klasyfikacja ta obejmuje nastepujgce grupy systemow:
- przewody poziome i pionowe o przekroju maksymalnym 1250 mm x 1000, wykonane w konfiguracji czworoéciennej;
- przewody poziome i pionowe - zbudowane z zastosowaniem metody instalaciji z zakrytymi ztgczami - o szerokosci od
1251 mm do 2420 mm i polu przekroju nie przekraczajgcym 2,178 m2, wykonane w konfiguraciji czworo$ciennej;

Annex 11.3.5.2 Materiaty

Samonosne przewody oddymiajgce konstruowane sq z zastosowaniem nastepujacego zestawu wyrobdw:

- ognioochronne ptyty krzemianowo-wapniowe PROMATECT®-LT o nastepujgcych wtasciwosciach:
. grubose: 40 mm,

. gesto$c: 650 kg/m?3 £ 15%,
. wymiary standardowe: 1200 mm x 2500 mm;

- ognioochronne ptyty krzemianowo-wapniowe PROMATECT®-H o nastepujgcych wtasciwosciach:

. grubos¢: 10 mm,
. gestos$c: 870 kg/m3 £ 15%,
. wymiary standardowe: 1250 mm x 2500 mm, lub 1250 mm x 3000 mm;

- stalowe tgczniki mocujqgce: zszywki, wkrety, gwozdzie;

-  klej Promat®-K84 lub PROMACOL®-S stosowany w celu uszczelnienia ztqczy ptyt ognioodpornych;

- stalowe prety gwintowane, stalowe belki (profile) nosne stosowane w celu zapewnienia podparcia i jako konstrukcje
noéne przewoddw oddymiajgcych;

— ognioochronna poliuretanowa pianka PROMAFOAM®-C stosowana w celu zapewnienia ochrony w przypadku
zastosowania metody konstrukcji przewoddw ze ztgczami lokalizowanymi z przesunieciem, tam, gdzie przewody
przechodzq przez elementy rozdzielojgce;

- uszczelniacz ognioochronny PROMASEAL®-A stosowany w celu uszczelnienia miejsc, w ktérych prety gwintowane
przechodzq przez ptyty krzemianowo-wapniowe;

- wetna mineralna o gestosci minimalnej 35 kg/m3 stosowana w celu uszczelnienia miejsc, w ktérych przewody przechodzg
przez elementy oddzielajgce
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Zatgcznik 11.3.5.3 Budowa kanatéw

Samonosne wielostrefowe przewody oddymicjgce majg konstrukcje skrzyniowq. Sciany kanatéw wykonane sq z ptyt
PROMATECT®-LT grubosci 40 mm. Ptyty mocowane sg w naroznikach z uzyciem zszywek stalowych, wkretéw, lub gwozdz,
wymagania dotyczgce wymiardw zszywek, gwozdzi i wkretdébw zastosowanych do tgczenia ptyt przedstawiono w Tabeli Zatgcznik
11.3.5.3.1.

Tabela Zatgcznik 11.3.5.3.1

- a=rozstaw
Ptyta di | di=d,
Materiat grubosc¢ ~ FRmmET
D1 mm € Sl
Potgczenie naroznikowe
Wkrety Gwozdzie Zszywki stalowe
a<150 mm a<150 mm a<120 mm
PROMATECT® - H 10 >4,5x35mm =30 mm >235/11,1/1,57 x1,40 mm
PROMATECT® - LT 40 24,8x920mm 290 mm >280/11,4/1,88x1,70mm
—+ a= rozstaw
Ptyta i ! |1'5 di<d,
Materiat grubosc¢ i i
1)
D1 mm ' : |
Potgczenie powierzchniowe
Wkrety Gwozdzie Zszywki stalowe
a <200 mm a <200 mm a <150 mm
PROMATECT® - H 10 >24,0x35mm >35mm 235/11,1/1,57x1,40 mm
PROMATECT® - LT 40 24,2x75mm =70 mm >275/11,4/1,88x1,70mm
Zatqcznik 11.3.5.4 Itgcza

Wszystkie ztgcza zewnetrzne i wewnetrzne sq wypetniane i wykanczane klejem PROMAT® K84 lub PROMACOL®-S, jak zostato to
przedstawione w opisach szczegdtéw metod instalacji. Wypetnione ztgcza stanowig wynik zastosowania kleju podczas tworzenia
konstrukcji przewodu.

Specyfikacje komponentdéw podano w Tabeli Zatgcznik 11.3.5.4.1.

Tabela Zatgcznik 11.3.5.4.1

Element Wiasciwosci fizyczne Montaz i mocowanie

Klej Klej PROMAT® K84 Lepki klej na bazie krzemianu Klej naktadany jest z uzyciem
sodu z dodatkiem wypetniaczy |szpachelki. Spoiny sg
nieorganicznych. Jest w kolorze (wypetniane catkowicie,
szarym, lub zgaszonej bieli, lekko|zgodnie z instrukcjqg instalacii
peczniejgcy w przypadku producenta.
pozaru. Dostarczany jest w
pojemnikach 15 kg.

Klej Klej PROMACOL®-S Klej na bazie krzemianéw Klej naktadany jest z uzyciem
stosowany w systemach szpachelki. Spoiny sg
ognioochronnych. wypetniane catkowicie,

zgodnie z instrukcjq instalaciji
producenta.

Zatqcznik 11.3.5.5

Metoda z ostonietymi ztgczami

Samonosne wielostrefowe przewody oddymiajgce majq konstrukcje skrzynkowq. Sciany przewoddw wykonane sq z ptyt
PROMATECT®-LT grubosci 40 mm. Ptyty mocowane sq w naroznikach z uzyciem wkretdw/gwozdzi z rozstawem nie
przekraczajgcym 150 mm, lub zszywek rozmieszczonych z rozstawem nie przekraczajgcym120 mm.

Poprzeczne ztqcza ptyt pokrywane sq od strony zewnetrznej pasmami ptyt PROMATECT®-H 10 mm o minimalnej szerokosci 100 mm.
Opcjonalnie mozliwe jest pokrycie ztgczy poprzecznych przewoddw pasmami wykonanymi z ptyt PROMATECT®-LT o minimalnej
szerokosci 100 mm i tej samej grubosci co Sciany kanatu samono$nego (40 mm).

Wszystkie ztgcza ptyt ognioochronnych (wzdtuzne i poprzeczne) uszczelniane sg klejem Promat®K84. Wymagania dotyczgce
wymiardw zszywek, gwozdzi i wkretdw stosowanych do tgczenia ptyt przedstawiono w Tabeli Zatgcznik 11.3.5.4.1.
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Zatqcznik 11.3.5.6 Usztywnienia wewnetrzne

W przypadku przewoddw oddymiajgcych szerokosci od 1251 mm do 2420 mm stosuje sie dodatkowe usztywnienia wykonane z
ptyt PROMATECT®-LT tej samej wysokosci co kanaty o przekroju nie mniejszym niz 300 x d mm, tam gdzie d oznacza grubosé¢ sciany
kanatu (40 mm). Dystans pomiedzy elementy usztywniajgcymi nie przekracza 300 mm. Metoda wzmocnienia kanatu w przypadku
kanatu o szerokosci przekraczajgcej 1250 mm zostata przedstawiona na ilustracjach w Zatgczniku 11.3.7.

Zatqcznik 11.3.5.7 Podwieszenie kanatéw

Poziome przewody oddymicjgce podwieszane sq pod stropem z zastosowaniem urzgdzeh podwieszajgcych sktadajgcych sie z
belek stalowych, min. M8 stalowych pretdéw gwintowanych z nakretkami i podktadkami i stalowych kotew rozpreznych. Metoda
podwieszenia przewoddw pod stropami przedstawiona zostata na ilustracjach w Zatgczniku 11.3.7

Wymiary urzgdzen podwieszajgcych dobierane sg w taki sposéb, by wyliczone naprezenia rozciggajgce wszystkich pionowych
komponentdw (prety stalowe, kotwy) nie przekraczaty wartosci 6 N/mm2.

Maksymalny dystans pomiedzy urzgdzeniami podwieszajgcymi to 1200 mm.

Maksymalny dystans pomiedzy urzgdzeniem podwieszajgcym a najblizszym ztgczem sekcji kanatu to 300 mm. Komponenty
urzgdzen podwieszajgcych nie muszg by<¢ chronione przed ogniem.

Profile stalowe nalezy dobiera¢ w oparciu o obliczenia statyczne w zaleznosci od wymiardw i wagi kanatu. Lista przyktadowych
stalowych belek nosnych iich odpowiedniki przedstawiona jest ponizej (Tabela Zatgcznik 11.3.5.7.2).

Gdy szeroko$¢ kanatéw poziomych znajduje sie w zakresie od 2001 mm do 2420 mm, a pole przekroju nie przekracza 2,178 m?2,
stosuje sie dodatkowy pret gwintowany przechodzgcy przez kanat w potowie odlegtosci pomiedzy usztywnieniami. Miejsca w
ktérych prety przechodzg przez ptyty PROMATECT®-LT uszczelnia sie z uzyciem uszczelniacza PROMASEAL®-A i wzmacniane
blokami ptyty PROMATECT®-LT o wymiarach 100x100x40 mm. Metode podwieszania kanatdéw z uzyciem pretéw przechodzgcych
przez ich o$§ przedstawiono na Rys. 10 + 12 w Zatgczniku 11.3.11. Dla kanatéw pionowych dodatkowy pret gwintowany nie jest
stosowany.

W przypadku kanatéw pionowych, tam, gdzie dystans pomiedzy stropami przekracza 5 m, stosuje sie dodatkowe konstrukcje
no$ne/mocujgce w postaci profili stalowych, wspornikdw i kotew stalowych. Wszelkie elementy konstrukcyjne nalezy dobierac w
oparciu o obliczenia statyczne odpowiednio dla wymiardw i masy kanatu, pod warunkiem, ze dystans konstrukcji nosnej nie
przekracza 5,0 m. Przyktadowqg metode wsparcia kanatdw pionowych przedstawiono na Rys. é w Zatgczniku 11.3.11.

Tabela Zatgcznik 11.3.5.7.1

35/42/1,5 41/41/2 41/41/2,5 41/41/3 41D 41/52/2 41/72/2
Fischer FUS 41/2 FUS 41/2,5 FUS 41D/2,5 FUS 62D/2.5
Wiirth 4]\%'%, s | Varifix41/62/3 Varifix 41/82/3
Mefa C35/42/1,5 | C 45/45/2,5 C 45/45/3 C 45/45/3
sikla MS 41/41/2,5
Mupro MPC 38/40/2 MA;ERS‘?]/%/ /22'5 MPR 41/41/2,5 | MPC 40/80/3 MPR 41/62/2,5
Hilti MQ 41/2 MQ 41/2 MQ 41/3 MQ 41D MQ 52 MQ 72
Belki z L 25/25/3 L 40/40/4 L 40/40/4 L 50/50/3 L 60/60/4 L 70/70/5 L 70/70/7
kgtownika L 30/30/3 L 50/50/3 L 50/50/3 L 50/50/5 L 60/60/6 L 70/70/7 L 80/80/8
stalowego L 35/35/3,5 L 50/50/5 L 50/50/5

Tabela Zatgcznik 11.3.5.7.2

Wtasciwosci fizyczne

Cechy charakterystyczne

Montaz i mocowanie

Katowniki Ksztattowniki ze stali Wymiary: = 25/25/3 (mm) Zainstalowane z rozstawem
ocynkowanej zgodnie z Dtugo$¢: odpowiednio dla <1200 mm
EN 14195 wymiardéw przewodu
Ceowniki Ksztattowniki ze stali Wymiary: = 35/40/1 (mm) Zainstalowane z rozstawem
ocynkowanej zgodnie z danymi|Dtugo$c¢: odpowiednio dia <1200 mm
tabeli Zatgcznika 11.3.5.7.1 wymiardéw przewodu
Prety Prety ze stali ocynkowanej 4,8 (= M8 Zainstalowane z rozstawem
< 1200 mm. Dystans pomiedzy
pretami stalowymi a sciang
kanatu wynosi < 50 mm.
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Zatqcznik 11.3.5.8 Uszczelnienia przejsé instalacyjnych

Przej$cia instalacyjne przewoddw oddymiajacych PROMADUCT®-LT przez konstrukcyjne elementy oddzielajgce ($ciany i stropy) sq
dodatkowo chronione z uzyciem pasm ptyty PROMATECT®-LT o minimalnym polu przekroju 100 mm x 40 mm, mocowanych po obu
stronach elementdw oddzielajgcych. Przestrzeh pomiedzy $cianami przewoddw a krawedzig otworu w $cianie/stropie wypetnia sie
szczelnie wetng mineralng o gestosci minimalnej 35kg/m3. Metode instalacji systemu ognioochronnego przeznaczonego dla
przejs¢ instalacyjnych sklasyfikowanych przewoddw oddymiajgcych przez przegrody masywne przedstawiono na Rys. 13 - 14 w
Zatgczniku 11.3.7.

LZatgcznik 11.3.5.9 Przewody pionowe

W przypadku przewoddw pionowych, tam, gdzie dystans pomiedzy stropami przekracza 5 m, stosuje sie dodatkowe konstrukcje
nos$ne/mocujace w postaci stalowych pretéw (profili), pretdw gwintowanych i kotew stalowych.

Zatqcznik 11.3.5.10 Klapa rewizyjna

Sklasyfikowane przewody oddymiajgce mogq by¢ wyposazone w klapy rewizyjne o maksymalnych wymiarach wewnetrznych 600
mm x 600 mm. Instalowane sq one w dowolnej $cianie przewodu (poziomej lub pionowej). Rama klapy rewizyjnej wykonywana jest
z ptyty PROMATECT®-H grubosci 10 mm o maksymalnych wymiarach zewnetrznych 760 mm x 760 mm. Mocowana jest ona do
Sciany przewodu z uzyciem zszywek stalowych o wymiarach 35/11,1/1,57x1,40 mm i uszczelniana klejem Promat®-K84 lub
PROMACOL®-S. Element ruchomy klapy rewizyjnej sktada sie z dwdch ptyt PROMATECT®-LT grubosci 40 mm o wymiarach
maksymalnych 596 mm x 596 mm (ptyta wewnetrzna) i 760 mm x 760 mm (ptyta zewnetrzna), mocowanych do siebie z uzyciem
zszywek stalowych o wymiarach 75/11,4/1,88x1,70 mm. Element ruchomy mocowany jest do kanatu z uzyciem wkretéw stalowych
4,2 x 70 mm. Krawedzie wewnetrzne otwordw klap rewizyjnych uszczelnia sie z uzyciem uszczelniacza ognioochronnego
PROMASEAL®-A. Konstrukcje klap rewizyjnych przedstawiono na Rys. 16 w Zatgczniku 11.3.7.

Zatqcznik 11.3.5.11 Metoda z przesunietymi ztgczami

Kazdy przewdd konstruowany jest z czterech ptyt PROMATECT®-LT grubosci 40 mm, stosowanych do utworzenia poziomych i
pionowych wielostrefowych przewoddw oddymiajgcych. Wymiary przekroju wewnetrznego mogg miesci¢ sie w granicach od 0
mm x 0 mm do 1250 mm x 1000 mm.

Ztqcza ptyty umieszcza sie z przesunieciem (600 mm pomiedzy stronami) z prostymi licowanymi krawedziami. Maksymalna dtugos$c
ptyty to 1200 mm. Kazda sekcja przewodu sktada sie z czterech ptyt.

W konstrukcji stosowany jest klej PROMACOL®-S i wkrety @ 4.8 x 90 mm rozmieszczone co 150 mm, rozpoczynajgc 75 mm od
krawed?zi. Klej naktadany jest na zwilzone powierzchnie przed montazem i wygtadzany po instalacii.

Zatqcznik 11.3.5.12 Usztywnienia wewnetrzne
Przewody te mogq by¢ montowane bez wzmocnienia wewnetrznego.

Latgcznik 11.3.5.13 Podwieszenie przewodéw

Profile no$ne
- Instalowane na kazdym ztagczu pomiedzy panelami poziomymi
—  Rozstaw maksymalny: Rozstaw 1200 mm

Dla kanatdw < 1250 mm x 1000 mm (S x W) Stosowaé odpowiednio:
- Katownik stalowy ,,profil L” = 40 x 40 x 4 mm
—  Perforowane galwanizowane ,,ceowniki” 2 41 x 41 x 2 mm

Gwintowane prety no$ne
- Szerokosci £ 1250 mm: dwa prety gwintowane M14 umieszczone na zewngtrz kanatu(Szewn + 150 mm)

Ochrona termiczna
-  Te elementy nosne nie wymagaja ochrony termicznej.
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Zatgcznik 11.3.5.14

Uszczelnienia przejsé instalacyjnych

Przejscie instalacyjne przez sciane

- Kanat przechodzi w sposdb ciagty przez sciane
- Wymiary otworu: D+100 mm x S + 100 mm max
- Grubosc sciany: =2 150 mm

—  Szczelina obwodowa: Maks. 50 mm, min. 15 mm

Opcja wypetnienia: wetna mineralna (= 30 kg/m3) lub pianka PROMAFOAM®-C

Oktadzina:

- Kotnierz PROMATECT®-LT 100 mm x 40 mm wokdt kanatu po obu stronach
- Mocowac¢ z uzyciem:

Klej PROMAT®K84 lub PROMACOL®-S
Wkretéw/kotew z rozstawem 200 mm, poczgwszy 25 mm od krawedzi
Opcje obejmuijq:

o

o
o
o

Wkrety 5 x 100 mm (gazobeton)
Fischer FNA Il M6 x 30/50 mm (metal)
SPIT Tapcon 6 x 100 mm (beton)
Kotki nylonowe Fischer 6 x 60 mm

Przejscie instalacyjne przez plyte (Strop)

Dla przewodow < 1250 mm x 1000 mm:
-  Kotnierz poziomy (100 mm x 40 mm PROMATECT®-LT) wokdt kanatu, mocowany do ptyty
- Pionowy kotnierz przeciwlegty takze 100 mm x 40 mm, mocowany do kanatu z uzyciem wkretéw @ 4.2 x 75 mm

Potgczenie Kanat-Kanat

- Otwoér wyciety w gotowym kanale do S x W w celu wprowadzenia nowej sekciji
- Kotnierzz: PROMATECT®-LT, 50 mm x 40 mm
- Mocowanie z uzyciem wkretdw @ 4.2 x 75 mm z rozstawem maks. 200 mm

- Na dla wszystkich ztgczach pasowanych stosowac klej PROMAT®K84 lub PROMACOL®-S

Zatgcznik 11.3.6

Parametr

Typ i grubosé
plyty

Pole zastosowan

Tabela Zatgcznik 11.3.6.1

Metoda z zastonietymi ztgczami

PROMATECT®-LT 40 mm

Metoda z przesunietymi ztgczami

PROMATECT®-LT 40 mm

maksymalne
(Szerokosé x

Z usztywnieniami wewnetrznymi (pasma
PROMATECT®-LT):

Pasma PROMATECT®-H 10 mm lub PROMATECT®-LT 40 Nie wymagane
pokrywajace |mm, min. szeroko$¢ 100 mm
Wymagane dla ztgczy wzdtuznych
Klej Promat Glue®-K84 PROAMCOL®-S
Wymiary Brak usztywnien: 1250 x 1000 mm Brak usztywnien: 1250 x 1000 mm

sciane/strop

- Sciany murowane 2115 mm

Wysokos¢) 2420 x 1000 mm, dla maksymalnego pola przekroju
2,178 m2
Zakres -1500Pa do +500 Pa -1500Pa do +500 Pa
cisnienia
roboczego
Przejscie Dozwolone przez: Dozwolone przez:
instalacyjne - §‘rropy z betonu lub gazobetonu 2150 mm - §Tropy z betonu lub gazobetonu 2150 mm
przez - Sciany betonowe 2115 mm - Sciany betonowe 2150 mm

- Sciany murowane 2150 mm
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Zatgcznik 1.3.7  Rysunki

Metoda z zastonietymi ztagczami

Klucz do Rys. 1 + 16:

1) Ptyta PROMATECT®-LT, grubo$¢ 40 mm

2) Pas ptyty PROMATECT®-H, grubos$¢ 10 mm, lub pas ptyty PROMATECT®-LT, grubos¢ 40 mm, szeroko$¢ minimalna 100 mm
3) Profil stalowy, wymiary zgodnie z wyliczeniami statycznymi

4) Urzadzenie nosne, pret gwintowany

5) Zszywki stalowe, gwozdzie, lub wkrety, zgodnie z Tabelg Zatgcznik 11.3.5.3.1

6) Klej PROMAT®K84 lub PROMACOL®-S

7) Pas ptyty PROMATECT®-LT, grubos¢ 40 mm, szeroko$¢ minimalna 100 mm

8) Wetna mineralna, gesto$¢ minimalna 35 kg/m?

9) Sciana masywna

10) Strop masywny

1) Kotwa stalowa, minimalnie Mé

12) Uszczelniacz ognioochronny PROMASEAL®-A

13) Blok z ptyty PROMATECT®-LT, wymiary 100 mm x 100 mm x 40 mm

14) Pas z ptyty PROMATECT®-H, grubo$¢ 10 mm, szeroko$¢ minimalna 80 mm
15) Wkrety stalowe

16) Klapa/kratka przeciwpozarowa

17) Wkrety stalowe, minimalnie 5x100 mm

Rys. 1 - Samonosne poziome przewody oddymiajgce PROMADUCT®-LT o maksymalnych
wymiarach przekroju 1250 mm x 1000 mm
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Rys. 2 - Samonosne poziome przewody oddymiajagce PROMADUCT®-LT o maksymalnym polu przekroju 2,178 m?,
wysokosci maksymalnej 1000 mm i szerokosci od 1251 mm do 2000 mm
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Rys. 3 - Samonos$ne pionowe przewody oddymiajace PROMADUCT®-LT o
maksymalnych wymiarach przekroju 1250 mm x 1000 mm
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Rys. 4 - Samonosne pionowe przewody oddymiajgce PROMADUCT®-LT o maksymalnym polu przekroju 2,178 m?,
wysokosci maksymalnej 1000 mm i szerokosci od 1251 mm do 2420 mm
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Rys. 5 - Samonosne pionowe przewody oddymiajgce PROMADUCT®-LT o maksymalnym polu przekroju 2,178 m?,
wysokosci maksymalnej 1000 mm i szerokosci od 1251 mm do 2420 mm - przekréj podtuzny
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Rys. 6 — Samonosne pionowe przewody oddymiajgce PROMADUCT®-LT — metoda mocowania w przypadku gdy dystans
pomiedzy stropami przekracza 5,0 m
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Rys. 8 - Samonosne poziome przewody oddymiajgce PROMADUCT®-LT - metoda podwieszenia pod stropem
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Rys. 9 - Samonosne poziome przewody oddymiajgce PROMADUCT®-LT - przekréj podiuzny
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Rys. 10 - Samonosne poziome przewody oddymiajgce PROMADUCT®-LT o maksymalnym polu przekroju 2,178 m?,
wysokosci maksymalnej 1000 mm i szerokosci od 1251 mm do 2000 mm - przekréj podtuzny
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Rys. 11 - Samonosne poziome przewody oddymiajgce PROMADUCT®-LT o maksymalnym polu przekroju 2,178 m?,
wysokosci maksymalnej 1000 mm i szerokosci od 2001 mm do 2420 mm - metoda podwieszenia pod stropami
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Rys. 12 - Samonosne poziome przewody oddymiajgce PROMADUCT®-LT o maksymalnym polu przekroju 2,178 m?,
wysokosci maksymalnej 1000 mm i szerokosci od 2001 mm do 2420 mm - przekréj podtuzny
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Rys. 13 - Samonosne poziome przewody oddymiajgce PROMADUCT®-LT — miejsce przejscia przez sciane masywnq
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Rys. 15 - Samonosne prostokgtne pionowe przewody oddymiajgce PROMADUCT®-LT - potqgczenie jednostronne
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Rys. 16 - Samonosne poziome przewody oddymiajgce PROMADUCT®-LT - klapa rewizyjna - metoda z zastonietymi
ztgczami
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